MARSZALEK
WOJEWODZTWA PODKARPACKIEGO

0S-1.7222.8.1.2022.RD Rzeszéw, 2022-08-19
DECYZJA

Dziatajgc na podstawie:

— art. 104 i 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2021 r. poz. 735t.j.),

— art. 192, art. 211, art. 214 ust. 3, art. 378 ust. 2a pkt 1 i pkt 3 ustawy z dnia
27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2021 poz. 1973 ze zm.),
w zwigzku z §2 ust. 1 pkt. 47 i § 3 ust. 1 pkt 82 rozporzgdzenia Rady Ministrow
z dnia 10 wrzesnia 2019 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczgco
oddziatywac na srodowisko (Dz. U. z 2019 poz. 1839),

— pkt. 5 ppkt. 3 lit. b) zatgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajéw instalacji moggcych powodowac znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementow przyrodniczych albo srodowiska jako
catosci (Dz. U. z 2014 r. poz. 1169),

— art. 41 ust. 3 pkt. 1 a) i c), art. 43 ust. 2 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r.
0 odpadach (Dz. U. z 2022 poz. 699 t.}.),

po rozpatrzeniu wniosku Przedsiebiorstwa Ustug Komunalnych ,EMPOL” Sp. z o0.0.,
34-451 Tylmanowa, o0s. Rzeka 133, Regon 492841416, NIP 735-249-71-96,
reprezentowanego przez Petnomocnika, przedtozonego w dniu 14 lutego 2022 r.
(wraz z uzupetnieniami), o istotng zmiane decyzji Marszatka Wojewddztwa
Podkarpackiego z dn. 12 stycznia 2016 r. znak: OS-1.7222.53.1.2015.RD, zmienionej
decyzjami:

— 2z dnia 21 sierpnia 2018 r. znak: 0S.1.7222.14.1.2017.RD,

— z dnia 9 grudnia 2020 r. znak: OS-1.7222.6.2.2019.RD,

— z dnia 30 wrzesnia 2021 r. znak: OS-1.7222.11.4.2021.RD,

— z dnia 10 grudnia 2021 r. znak: OS.1.7222.11.8.2021.RD,

— zdnia 11 marca 2022 r. znak: OS-1.7222.8.2.2022.RD,
w ktorej udzielono Spotce pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do
mechaniczno — biologicznego przetwarzania odpadéw tzw. MBP o wydajnosci
catkowitej 104 000 Mg/rok czesci mechanicznej i 64 400 Mg/rok czesci biologicznej
oraz instalacji do kompostowania odpadow zielonych i innych odpadow
biodegradowalnych zbieranych selektywnie w ilosci 3 300 Mg/rok, zlokalizowanych
w m. Mtyny, gmina Radymno,

orzekam

I. Zmieniam za zgodg stron decyzje Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego
z dn. 12 stycznia 2016 r. znak: OS-1.7222.53.1.2015.RD, w ktérej udzielono dla
Przedsigbiorstwa Ustug Komunalnych ,,EMPOL” Sp. z 0.0., 34-451 Tylmanowa,
0s. Rzeka 133, Regon 492841416, NIP 735-249-71-96, pozwolenia zintegrowanego
na prowadzenie instalacji do mechaniczno — biologicznego przetwarzania odpadow
tzw. MBP oraz instalacji do kompostowania odpaddéw zielonych i innych odpadéw
biodegradowalnych zbieranych selektywnie, zlokalizowanych w m. Miyny,
gmina Radymno,

PODKARPACKIE

al. Lukasza Cieplinskiego 4, 35-010 Rzeszow
tel. +48 17 850 17 00, fax +48 17 850 17 01, e-mail: marszalek@podkarpackie.pl, www.podkarpackie.pl



W nastepujacy sposob:
[.1. Punkty od | do XVIII. pozwolenia otrzymuja nowe brzmienie:

,l. Udzielam dla Przedsiebiorstwa Ustug Komunalnych ,EMPOL” Sp. z 0.0., 34-451
Tylmanowa, o0s. Rzeka 133, Regon 492841416, NIP 735-249-71-96,
pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie:

Instalacji do mechaniczno - biologicznego przetwarzania zmieszanych
odpadéw komunainych tzw. MBP, ktéra tworzy¢ beda:

a) wezet do mechanicznego przetwarzania zmieszanych odpaddéw komunalnych

i innych odpadow, o wydajnosci catkowitej 130 000 Mg/rok, w tym wariantowo:

przetwarzanie zmieszanych odpadow komunalnych o kodzie 20 03 01 -
130 000 Mg/rok,

przetwarzanie (doczyszczanie) selektywnie zebranych frakcji odpadéw
komunalnych — 100 000 Mg/rok,

obrobka wstepna odpaddéw przeznaczonych do termicznego przeksztatcania,
tj. mechaniczne przetwarzanie odpadéw kalorycznych — 100 000 Mg/rok.

wezet do biologicznego przetwarzania odpadow o wydajnosci catkowitej
85 000 Mg/rok, w tym wariantowo:

biostabilizacja — 64 400 Mg/rok,

biosuszenia — 85 000 Mg/rok.

Instalacji do  przetwarzania  odpadéw  zielonych i odpadéw
biodegradowalnych selektywnie zebranych — 10 000 Mg/rok,

zlokalizowanych w m. Miyny, gmina Radymno,

i okreslam:

.1. Parametry instalacji oraz rodzaj prowadzonej dziatalnosci:

I.1.1. Instalacja do mechaniczno — biologicznego przetwarzania zmieszanych
odpadéw komunalnych (MBP), kwalifikowana jako instalacja do kombinaciji
odzysku i unieszkodliwiania odpaddw o zdolnosci przetwarzania ponad 75 ton na
dobe, z wykorzystaniem obrébki biologicznej odpaddw oraz obrobki wstepnej
odpaddw przeznaczonych do termicznego przeksztatcania.

Gtownym celem pracy instalacji MBP bedzie przetwarzanie zmieszanych odpadow
komunalnych o kodzie 20 03 01 w procesie mechaniczno — biologicznego ich
przetwarzania, w celu ich przygotowania do procesow odzysku, w tym recyklingu,
odzysku energii, termicznego przeksztatcania lub sktadowania, prowadzonym
w dwoch weztach:

w | etapie w wezle mechanicznego przetwarzania odpadow,

w Il. etapie w wezle biologicznego przetwarzania odpadow.

Proces mechaniczno — biologicznego przetwarzania odpadow konczy¢ sie bedzie
wytwarzaniem komponentu do produkcji paliwa alternatywnego na linii stanowigce;j
kontynuacje ciggu technologicznego instalacji MBP.

1.1.2. Wezet do mechaniczno - recznego przetwarzania odpadow:

[.1.2.1. Hala sortownicza omowiona w punkcie 1.3.1.1. decyzji oraz linia sortownicza
omowiona w punkcie 1.3.1.3. decyzji.

[.1.2.2. Catkowita wydajnos¢ zainstalowanych urzgdzen linii sortowniczej do
mechanicznego przetwarzania odpadéw wynosi¢ bedzie 130 000 Mg/rok.
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[.1.2.2.1. Maksymalna ilos¢ odpadow kierowanych na linie sortowniczg wynosic
bedzie 130 000 Mg/rok (~508 Mg/dobe uwzgledniajgc czas pracy instalacji —
przyjmowania odpaddéw do instalacji — 256 dni/rok), z zastrzezeniem punktu 1.6.1.1.
pozwolenia.

1.1.2.3. Wezet do mechaniczno -recznego przetwarzania odpadow umozliwiac
bedzie prace w nastepujgcych wariantach, w zaleznosci od strumienia
dostarczanych odpadow:

— Wariant | — mechaniczne przetwarzanie (sortowanie) zmieszanych odpadow
komunalnych o kodzie 20 03 01 (I. etap procesu MBP); przy czym proces ten
kontynuowany bedzie w Il. etapie w wezZle do biologicznego przetwarzania
odpaddéw poprzez biostabilizacje frakcji podsitowej o kodzie ex 19 12 12
(0 — 80 mm).

— Wariant Il — mechaniczne przetwarzanie (sortowanie) innych zmieszanych
odpadow o kodach 20 03 99, 15 01 06, 17 04 07 oraz doczyszczanie odpadow
opakowaniowych z grupy 15 01 oraz 20 01 pochodzgcych z selektywnej zbidrki
odpaddéw — w czasie gdy nie sg przetwarzane zmieszane odpady komunalne.
1.1.2.4. W wezZle prowadzony bedzie proces produkcji komponentu do paliwa
alternatywnego RDF z wykorzystaniem urzgdzen linii sortowniczej, opisany
w punkcie 1.5.3. decyzji, jako koncowy etap procesu mechaniczno — biologicznego
przetwarzania odpadow.
1.1.2.5. W wezle prowadzony bedzie réwniez proces przetwarzania odpaddéw
wielkogabarytowych, z wykorzystaniem urzgdzen linii sortowniczej lub recznie,
opisany w punkcie Il.2. decyzji.

1.1.3. Wezet biologicznego przetwarzania odpadow:
1.1.3.1. W skitad wezta wchodzi¢ bedzie 12 bioreaktorow (komposteréw) opisanych
w punkcie 1.3.2.1. decyzji, w formie monolitycznych zelbetowych pomieszczen,
wyposazonych w uktad napowietrzania i uktad zraszania odpadéw. Bioreaktory
stuzy¢ bedg zaréowno do biostabilizacji frakcji podsitowej wydzielanej w wezle
mechanicznego przetwarzania ze zmieszanych odpadéw komunalnych, jak i do
biologicznego kompostowania odpadéw zielonych i innych bioodpadéw selektywnie
zebranych.
[.1.3.2. Nominalna wydajnos$¢ zainstalowanych bioreaktoréw do biologicznego
przetwarzania odpadow wynosi¢ bedzie 85 000 Mg/rok. Czas pracy bioreaktoréw
365 dni/rok (praca w trybie ciggtym).
1.1.3.2.1. Maksymalna ilo§¢ przetwarzanych odpaddéw frakcji podsitowej
ex 19 12 12 (0-80 mm) w procesie MBP wynosi¢ bedzie 64 400 Mg/rok.
1.1.3.2.2. Maksymalna tgczna ilos¢ wszystkich rodzajéw odpaddéw przetwarzanych
w bioreaktorach nie moze przekroczy¢ 85 000 Mg/rok.
1.1.3.3. Wezet do biologicznego przetwarzania odpadow stuzyC bedzie przede
wszystkim do kontynuacji procesu mechaniczno — biologicznego przetwarzania
zmieszanych odpaddéw komunalnych w Il. etapie procesu MBP, tj. do biostabilizacji
(ozn. D8) frakcji podsitowej o kodzie ex 19 12 12 (0 — 80 mm), celem wytworzenia
stabilizatu o kodzie 19 05 99.
1.1.3.4. Wezet do biologicznego przetwarzania odpadéw umozliwiaC bedzie prace
w nastepujgcych wariantach, w zaleznosci od potrzeb:

— Wariant | — prowadzenie w bioreaktorach catego procesu biologicznego
przetwarzania frakcji podsitowej o kodzie ex 19 12 12 (0 — 80 mm) pochodzgcej
z procesu mechanicznego przetwarzania zmieszanych odpadéw komunalnych,
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w technologii tlenowej stabilizacji (proces ozn. D8, Il. etap procesu MBP), zgodnie
z punktem 1.5.2. i pkt. lll. decyzji.

— Wariant 1l — prowadzenie w bioreaktorach catego procesu biologicznego
przetwarzania odpaddéw zielonych i innych bioodpaddw selektywnie zebranych,
zgodnie z punktem 1.5.5. i pkt. IV. decyzji.

— Wariant lll — w przypadku wolnych mocy przerobowych — proces suszenia
w bioreaktorach frakcji nadsitowej wysokokalorycznej o kodzie ex 19 12 12
(pow. 80 mm) wysianej ze zmieszanych odpaddéw komunalnych, celem obnizenia
wilgotnosci odpadow do poziomu ponizej 25% i podniesienia ich kalorycznosci.
W wyniku suszenia kod odpadow nie ulega zmianie.

1.1.3.4.1. Punkt uchylony.
[.2. Punkt uchylony.

I.3. Parametry konstrukcyjne instalaciji i urzadzen, istotne z punktu widzenia
przeciwdziatania zanieczyszczeniom:

1.3.1. Parametry konstrukcyjne wezla do mechaniczno - recznego
przetwarzania odpadow:

[.3.1.1. Hala do mechaniczno - recznego przetwarzania odpadéw:

Hala sortownicza o powierzchni 3899 m? wykonana w konstrukcji betonowej,
na podwyzszonym murze zelbetonowym do wysokosci 2,0 m n.p.t.,, petnigcym
réwniez funkcje scian oporowych przy magazynowaniu odpadéw. Hala podzielona
na dwie nawy, w ktérych zlokalizowano uniwersalng linie sortowniczg, rozdrabniacz,
separator magnetyczny i dwa sita, umozliwiajgcg rozdzielanie na poszczegolne
frakcje zmieszanych odpadéw komunalnych oraz zmieszanych odpadow
opakowaniowych i innych odpadow komunalnych, odpadéw opakowaniowych
z selektywnej zbidérki oraz odpaddéw wielkogabarytowych na tych samych
urzgdzeniach. Posadzka w hali wykonana w postaci betonowej, bez odwodnienia.
l. nawa hali:

Nawa o powierzchni uzytkowej 1 876 m?, w ktdrej wyznaczono umowne strefy:

— Strefa przyjecia i magazynowania zmieszanych odpadéw komunalnych i odpadéw
pochodzgcych z selektywnej zbidrki:

a/ sektor magazynowy nr 4 o powierzchni ~ 300 m?, do magazynowania odpadow
palnych przyjetych do mechanicznego przetwarzania, m.in. odpadéw o kodach
20 03 01, 15 01 06 oraz odpady surowcowe z selektywnej zbiorki,

b/ sektory magazynowe nr 5 i 6 o powierzchni ok 90 m? kazdy oraz sektor
nr 7 o powierzchni 24 m? do magazynowania odpadéw surowcowych,

c/ miejsce ustawienia tadowarki chwytakowej stuzgcej do podawania odpadéw na
przenosniki transportujgce je do dwdch niezaleznych ciggéw sortowniczych.

— Strefa mechanicznego przetwarzania odpadéw o powierzchni ~ 570 m?, na ktorej
ustawiono kompletng linie sortowniczg sktadajgcg sie z 2-ch niezaleznych ciggow
sortowniczych ustawionych w ukfadzie réwnolegltym, z kabing wstepnego
i wlasciwego sortowania. Pod kabing sortowniczg zlokalizowane zostaty boksy
surowcowe i na odpady niepozgdane (np. kamienie, gruz, opony, itp.).

— Strefa komunikacji wewnetrznej o powierzchni ~ 802 m?, na ktérej realizowany
bedzie transport odpaddw oraz pomieszczenia socjalne.
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Il. nawa hali:
Nawa o powierzchni 2 023 m?, w ktérej wyznaczono umowne strefy:

— sektor magazynowy nr 1 o powierzchni ~ 150 m?, do magazynowania odpadow
palnych m.in. odpaddéw 19 12 12;

— sektor magazynowy nr 2 o powierzchni ~ 80 m? do magazynowania odpadéw
palnych m.in. odpaddéw 19 12 12;

— sektor magazynowy nr 3 o powierzchni ~ 616 m?, do magazynowania odpadow
palnych m.in. odpaddéw 19 12 12, 20 03 01 oraz odpadow niepalnych ulegajgcych
biodegradacji;

— Strefa komunikacji wewnetrznej o powierzchni ~ 577 m?, na ktérej realizowany
bedzie transport odpaddw oraz pomieszczenia socjalne.

— Strefa mechanicznego przetwarzania odpadéw o powierzchni ~ 200 m?, na ktorej
ustawiony bedzie rozdrabniacz wstepny 250 mm, separator magnetyczny i dwa sita
bebnowe.

[.3.1.1.1. Uwzgledniajgc warunki operatu przeciwpozarowego na terenie hali
sortowniczej dopuszcza sie magazynowanie odpadow palnych i niepalnych
w tgcznej ilosci 174 Mg jednoczesnie.

1.3.1.1.2. Hala bedzie wyposazona w wentylacje mechaniczng wyciggowg
dziatajgcg na zasadzie podcisnienia. System wyciggowy realizowany bedzie
poprzez zastosowanie centrali wentylacyjnej wywiewnej o wydajnosci min.
Vw = 22 000 m®h zapewniajgcej 1,5-krotng wymiane powietrza na godzine.
Powietrze zuzyte kierowane bedzie siecig kanatéw wentylacyjnych zlokalizowanych
na Scianie budynku na Dbiofiltry B1 i B2 (2 szt.) o skutecznosci redukcji
zanieczyszczen na poziomie min. 90%, celem podczyszczenia i emitorami
EB1 oraz EB2 do powietrza atmosferycznego — warunek obowiagzuje do dnia
17 sierpnia 2022 r.

1.3.1.1.3. Powietrze sSwieze, dostarczone bedzie do przestrzeni hali poprzez
czerpnie scienne. Hala wyposazona bedzie w hermetycznie zamykajgce sie drzwi,
umozliwiajgce prace hali w warunkach podcisnienia.

[.3.1.1.4. Od dnia 18 sierpnia 2022 r. emisja zanieczyszczen gazow i pytow do
powietrza z hali sortowniczej prowadzona bedzie poprzez instalacje wentylacji
mechanicznej wyposazonej w filtry tkaninowe o skutecznosci odpylania ok. 80% na
biofiltry B1 i B2, o skuteczno$ci redukcji zanieczyszczen na poziomie min. 90 %,
celem podczyszczenia i kolejno emitorami EB1 i EB2 do powietrza
atmosferycznego.

[.3.1.2. Punkt uchylony.

.3.1.3. Linia sortownicza do mechanicznego przetwarzania odpadow
(dwa niezalezne ciagi technologiczne):

Tabela nr 1 Charakterystyka urzgdzen do mechanicznego przetwarzania odpadow

NAZWA
Lp. URZADZENIA LICZBA| OPIS URZADZENIA LOKALIZACJA/PRZEZNACZENIE

Czes¢ mechanicznego przetwarzania — sortowania, (doczyszczania) odpadow

(Nawa L.):
R ; _— Hala sortowni — Nawa |
1 Przenosniki 12 Tasmociggi do transportu o )
- kasmowe odpadéw Przenosn|k|ftrans_portu@ce odp_ady—
frakcja podsitowa i frakcja nadsitowa
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NAZWA

sortowniczych)

Lp. URZADZENIA LICZBA| OPIS URZADZENIA LOKALIZACJA/PRZEZNACZENIE
Kabina sortowania
recznego
o wymiarach 3,0 m
x 6,0 m; w kabinie
znajdujg sie
2 przenosniki tasmowe
Kabina wyposazona
. w odrebny system
sor}f(a)\?vlrr:ii‘:za wentylacji kabiny
sortowniczej: Hala sortowni — Nawa I.
wstepna -
2. . 1 | hawiew Kabina do segregacji wstepnej
(wspolna dla 18 000 m3/h X . .
o ) z tasmociggu podajgcego
obydwu ciggéow - wywiew

2 x 10 000 m¥h

- ogrzewanie nagrzewnicg
elektryczng kanatowg

- 6 kW

- krotnos¢ wymian
regulowana falownikiem
wynoszgca
14 wymian na godz. tj;
756 m3/h,

Wspdlna dla obydwu
ciggow sortowniczych),
o0 wymiarach 12,0 m
X 6,0 m; w kabinie
znajdujg sie dwa
przenosniki tasmowe
System wentylacji
kabiny sortowniczej:
- nawiew
2 x 18 000 m3/h

Hala sortowni — Nawa |.

Kabina sortowania - Wywiew
3. recznego 1 2 x 18 000 m¥h Kabina do segregacji z ta$mociggu
- ogrzewanie podajacego
2 nagrzewnice
elektryczne kanatowe
po
6 kW kazda
- krotnos¢ wymian
regulowana falownikiem
wynoszgca
14 wymian
na godz. tj;
3 024 m3/h.
Hala sortowni — Nawa |.
4 Sito bebnowe o  [Dtugosé 6240 mm, Frakcjonowanie sortowanych
' (obrotowe) Srednica 1800 mm odpadéw na frakcje podsitowa
i nadsitowg
Hala sortowni — Nawa I.
Separator ] . o i
5 magnetyczny 2 Typ STM Magnetix Wyd2|ele!1|_e ze strumle_nla .odpadovy
tasmowy po kabinie sortowniczej metali
Zelaznych
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NAZWA
Lp. URZADZENIA LICZBA| OPIS URZADZENIA [LOKALIZACJA/PRZEZNACZENIE

Hala sortowni — Nawa |.

Urzgdzenie pionowe, . ) . .
Do zgniatania i paczkowania

automatyczne, 5 g
wyposazone surowcow (m_.ln. butelek PET,,
w prase hydrauliczna, makulatury, folii).

6. Prasa belujaca 1 z dziurkarkg Uzyskiwane bele o wadze do
do butelek PET 1,0 tony, w zaleznosci od rodzaju
oraz prasowanego odpadu
z transporterem
zatadowczym

Ciag technologiczny stanowigcy kontynuacje linii sortowniczej (Nawa ll):

Hala sortowni — Nawa II.

1 Przenosnik 7 |Tasmociagi do transportulpr,enogniki do transportu odpadéw —
tasmowy, odpadéw

Urzgdzenie do
rozdrabniania odpadow.
Wydajnos¢ 20,0Mg/h*
rozdrobnienie odpadow
ok. 250 mm - 400 mm

_ *Wydajnos¢ Hala sortowni — Nawa I1.
> Rozdrabniacz 1 rozdra_bnlacza wstepnego Wstepne rozdrobnienie odpadéw
wstepny wynosi do 50 Mg/h

w zaleznosci od rodzaju  [°K- 250 mm - 400 mm

rozdrabnianego materiatu;
przyjeto srednig

wydajnosc¢
na poziomie
20 Mg/h
Dtugos¢ 9240 mm,
_ srednica 1800 mm Hala sortowni — Nawa II.
Sito bebnowe perforacja oczek . ,
3 (obrotowe) o 80 mm Frakcjonowanie . sorto_wanych_
) odpadéw na frakcje podsitowg i

wydajnos¢ 173 mé/h nadsitowa

Urzgdzenie poziome

Separator .
magnetyczny . Hala sprtoyvm - Nawalll. . '
4. tasmowy 1 Typ STM Magnetix \Wydzielanie ze strumienia odpaddw|
metali niezelaznych
. Hala sortowni — Nawa II.
Sito bebnowe Sddzielan frakaii dsitowe
5. (obrotowe) 1 Urzagdzenie poziome zieianie 2 trakcyl - podsrowe)

ex 19 12 12 (0-80) frakcji mineralnej

1.3.1.3.1. Kierowanie procesem mechanicznego przetwarzania odpadow odbywac
sie bedzie w sposéb automatyczny. Instalacja zostata wyposazona w sterowniki
regulujgce zatgczanie poszczegolnych elementow linii, wykrywajgce przecigzenia
na kazdym z poszczegolnych jej elementéw. Sterowanie linig sortowniczg polegaé
bedzie na zmianie jej predkosci, uzaleznionej od rodzaju przetwarzanych odpadow.
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al

.3.2. Parametry konstrukcyjne wezta do biologiczneqo przetwarzania
odpadow:

[.3.2.1. Bioreaktory (12 szt.):

Bioreaktory w formie stacjonarnych monolitycznych, zelbetowych zamykanych
konstrukcji budowlanych, oznakowanych kolejnymi numerami (od 1 do 12),
stuzgcych do prowadzenia procesow biologicznego przetwarzania odpadow,
zamykane przy pomocy rolowanych bram segmentowych. Wszystkie reaktory
stanowig jeden obiekt budowlany, posiadajg wspdélne sciany wewnetrzne podtuzne.
Parametry bioreaktoréw:

6 reaktorow zamknietych o konstrukcji zelbetowej;

wysokosc¢ 4,00 m
dtugosc¢ 13,75 m
szerokos¢ 5,00 m
wysokos¢ wypetnienia wsadem 3,20 m
pojemno$¢ 1-go reaktora 275,00 m3
objetos¢ nominalna 1-go reaktora (80 % pojemnosci) 220,00 m3
gestos$¢ nasypowa odpadow 0,75 Mg/m?

masa odpadéw do biostabilizacji w 1 bioreaktorze 220 m3 x 0,75 Mg/m3= 165,0 Mg
6 reaktorow zamknietych o konstrukcji zelbetowej:

wysokosc¢ 5,00 m
dtugosc¢ 21,50 m
szerokosc¢ 500 m
wysokos¢ wypetnienia wsadem 4,00 m
pojemnos$¢ 1-go reaktora 537,50 m3
objeto$¢ nominalna 1-go reaktora (80 % pojemnosci) 430,00 m3
gestosc¢ nasypowa odpaddéw 0,75 Mg/m3

masa odpadéw do biostabilizacji w 1 bioreaktorze 430 m3 x 0,75 Mg/m3=322,5 Mg

[.3.2.1.1. Bioreaktory wyposazone bedg w:

Uktad napowietrzania _stabilizowanych odpadéw - kanaty napowietrzajgce
umieszczone w specjalnie wykonanej posadzce reaktoréw, przykryte
perforowanymi panelami wykonanymi ze stali nierdzewnej, z otworami
umozliwiajgcymi przeptyw powietrza i odprowadzenie odcieku oraz wentylatory
nadmuchowe (12 szt.) o mocy: P = 7,5 kW kazdy, umieszczone na tylnej Scianie
kazdego bioreaktora (ponizej posadzki).

Procesy napowietrzania bedg regulowane przez urzgdzenia zatgczajgce
wentylatory napowietrzajgce (nadmuchowe), wyregulowane w  sposob
uwzgledniajgcy obserwowane przemiany biologiczne w ztozu stabilizowanych
odpadow (np. 20 min nadmuchu i 60 min. spoczynku).

Napowietrzanie prowadzone bedzie w sposob interwatowy tzn. przerywany,
polegajgcy na prowadzeniu fazy intensywnego napowietrzania i fazy spokoju
umozliwiajgcej podawanie wody dla odpowiedniego nawilzenia wsadu. Zmiany
w nastawieniu czaséw bedg dokonywane recznie przy uzyciu wytgcznikow
czasowych stanowigcych wyposazenie kazdego z wentylatorow oddzielnie.
Decyzja o zmianie nastaw bedzie podejmowana na biezgco przez operatora
w oparciu o analize zmian zachodzacych w bioreaktorze, tj. odczyt i analize
wskazan z termometrow i higrometréw.
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b/

c/

d/

e/

f/

System mechanicznej wentylacji wyciggowej zostat zainstalowany oddzielnie dla
bioreaktorow o dtugosci 13,751 21,5 m;

dla 6 reaktoréw o dt. 13,75 m (ozn. Nr 3.1) - wentylator ssgco - tloczgcy
(odciggowy) (1 szt.) o mocy: P = 30 kW, umieszczony na kohcu zbiorczego kanatu
wentylacyjnego odciggowego (przed biofiltrem B1);

dla 6 reaktorow o df. 21,50 m (ozn. Nr 3.2) - wentylator ssgco - tloczgcy
(odciggowy) (1 szt.) o mocy: P = 30 kW umieszczony na koncu zbiorczego kanatu
wentylacyjnego odciggowego (przed biofiltrem B2).

Powietrze procesowe bedzie odsysane z bioreaktorow wentylatorem ssgco —
ttoczagcym co powodowac bedzie powstanie podcisnienia w bioreaktorze.
W wyniku cisnienia wytwarzanego przez wentylator powietrze wttaczane bedzie do
ztoz biofiltrow.

Pomiar_temperatury, wilgotnosci — temperatura i wilgotnos¢ wzgledna ztoza
stabilizowanych odpadow kontrolowana bedzie przy uzyciu termometrow
i higrometrow. Termometry umieszczone bedg w sondach pomiarowych w kazdym
bioreaktorze oddzielnie. Pomiar wilgotnosci prowadzony bedzie za pomoca
urzgdzenia przenosnego.

Instalacje do zraszania stabilizowanych odpadéw w bioreaktorach — w sufitach
bioreaktorow wykonano otwory zraszaczy, umozliwiajgce nawilzanie wsadu.

Do zraszania odpaddw w bioreaktorach o dtugosci 13,75 m wykorzystywane bedg
odcieki ze zbiornika retencyjnego wody poprocesowej o pojemnosci 25,2 m3
zlokalizowanego przy biofiltrze B1. Ze zbiornika odcieki bedg recyrkulowane przy
pomocy pompy zanurzeniowej ukladem rur @ 32 mm do kazdego z reaktoréw
oddzielnie, celem nawilzenia ztoza. W przypadku niewystarczajgce;j ilosci sciekow
do zraszania wykorzystywana bedzie woda wodociggowa.

Do zraszania odpadow w bioreaktorach o diugosci 21,5 m wykorzystywane bedg
odcieki z przestrzeni pod ztozem biofiltra B2 zlokalizowanego na stropie tych
bioreaktoréw. Z wanny przechwytujgcej pod ztozem biofiltra odcieki bedg
recyrkulowane grawitacyjnie uktadem rur @ 32 mm do kazdego z reaktorow
oddzielnie, celem nawilzenia ztoza. W przypadku niewystarczajgce;j ilosci sciekow
do zraszania wykorzystywana bedzie woda wodociggowa.

Biofiltry stacjonarne (2 szt. B1 i B2) o sprawnosci oczyszczania wynoszgcej okoto
90%, wypetnione zrebkami oraz korg oddzielnie dla kazdego z blokow bioreaktorow
(1 biofitr na 6 szt. bioreaktorow), stuzgce do oczyszczania powierza
poprocesowego.

Zbiornik podziemny wody poprocesowej o pojemnosci 25,2 m3.

[.3.2.2. Biofiltry do oczyszczania powierza poprocesowego (2 szt. B1i B2):
Biofiltry zamkniete, wyposazone w kré¢ce pomiarowe spetniajgce wymogi PN.
Biofiltry gwarantowaé bedg oczyszczanie powietrza w min. 90%. Skutecznos¢
redukcji substancji odorotwérczych do poziomu ponizej 1000 ou*/m?3, przed
odprowadzeniem do atmosfery (ou* - jednostka zapachowa; oznacza stezenie
odoranta lub mieszaniny odorantéw, ktére odpowiada zespotowemu progowi
wyczuwalnosci zapachu).

1.3.2.2.1. Biofiltr B 1.

Parametry techniczne biofiltra:

- szerokosc¢ 6,20 m,

- dhugosc¢ 11,30 m,
- powierzchnia czynna 70,06 m2.
- sprawnosc¢ 90 %
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- wydajnosé 11 550 m%h

- silnik elektryczny 30 kW
- poziom mocy akustycznej 74 dB/A/
- czas pracy 8 760 h/rok

- emisja hatasu - 1 wentylator ssawny o wydajnosci 22 100 m3h, o mocy
akustycznej 74 dB/A/.

1.3.2.2.2. Biofiltr B 2.

Parametry techniczne biofiltra:

- szerokosé 3,75m,

- dtugosc 20,40 m,

- powierzchnia czynna 76,5 m2,

- sprawnosc¢ 90 %

- wydajnosé 22 570 m%h
- silnik elektryczny 30 kW

- poziom mocy akustycznej 74 dB

- czas pracy 8 760 h/rok

- emisja hatasu - 1 wentylator ssawny o wydajnosci 22 100 m?&%h, o mocy
akustycznej 74 dB/A/.

1.3.2.2.3. Powietrze poprocesowe oczyszczane bedzie w zitozu biologicznym

biofiltra, poprzez zachodzgce w nim biologiczne procesy utleniania i redukgciji.

Wsad do biofiltra stanowi¢ bedzie kora lub zrebki (kora sosnowa oraz karpina

z drzew lisciastych i iglastych). Migzszos¢ wsadu reaktora waha sie w granicach

0,8-1,2m.

1.3.2.3. Place technologiczne i magazynowe:

1.3.2.3.1. Plac technologiczny o powierzchni catkowitej ~ 13 366 m?:

Plac wykonany w postaci szczelnego betonowego placu, otoczonego murem
zelbetowym, wyprofilowanego ze sptywem w kierunku potudniowym placu, do
potozonego w najnizszym punkcie placu odwodnienia liniowego, ktore przejmie
odciek i odprowadzi go do szczelnego zbiornika retencyjnego o pojemnosci 200 m3,
umieszczonego w potudniowej czesci instalacji. Plac zostat wykonany ze spadkiem
= 0,8 %, natomiast sie¢ kanalizacyjna = 1,7 %, w kierunku potudniowym.
Dtugosc¢ kanalizacji na odcinku od studni zbiorczej do zbiornika wynosi 230 m.
Odcieki ze zbiornika bedg recyrkulowane do zwilzania pryzm stabilizatu;
nadmiar sciekow ze zbiornika bedzie wywozony do oczyszczalni sciekow.

Plac technologiczno - magazynowy wykorzystywany bedzie w zaleznosci od
aktualnych potrzeb prowadzgcego instalacje.

Cze$¢ placu o powierzchni ~ 636 m? wykorzystywana bedzie jako plac do procesu
przesiewania stabilizatu o kodzie 19 05 99 i kompostu o kodzie 19 05 03.
Powierzchnia komunikacyjna na terenie placu — min. 450 m?.

Na placu technologicznym o powierzchni catkowitej ~13 366 m? wyznaczono plac
magazynowy nr 1 o powierzchni 3 000 m? oraz plac magazynowy nr 2 o powierzchni
2 943 m?.

1.3.2.3.1.1. Plac magazynowy nr 1 o pow. 3000 m?:

Odpady ulegajgce biodegradacji, moggce powodowac emisje odorow, kierowane
do procesu kompostowania, mogg by¢ magazynowane przez okres maksymailnie
12 h przed rozpoczeciem procesu kompostowania, wytgcznie w celu przygotowania
odpaddw do procesu kompostowania w bioreaktorze (R3).
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— Odpady komunalne nie wymienione w innych grupach (20 03 99) magazynowane
bedg w kontenerach.

— Odpady frakcji nadsitowej (ex 19 12 12 pow. 80 mm) magazynowane bedg w formie
sprasowanych balotow o $redniej objetosci 1,12 m® i wadze ok. 0,75 Mg — 1 Mg;
maksymalna wysokos¢ magazynowania 3 m. Dopuszcza sie magazynowanie
odpadéw frakcji nadsitowej w postaci pryzmy przykrytej w catosci plandekag
w sposob ustalony w punkcie 11.1.5.8. decyzji.

— Maksymalna tgczna ilos¢ magazynowanych odpadow 3510 Mg jednoczesnie.

1.3.2.3.1.2. Plac magazynowy nr 2 o pow. 2 943 m?:

— Odpady frakcji nadsitowej (ex 19 12 12 pow. 80 mm) magazynowane bedg w formie
sprasowanych balotow o $redniej objetosci 1,12 m® i wadze ok. 0,75 Mg — 1 Mg;
maksymalna wysokos¢ magazynowania 3 m. Dopuszcza sie magazynowanie
odpadéw frakcji nadsitowej w postaci pryzmy przykrytej w catosci plandeksa,
w sposob ustalony w punkcie 11.1.5.8. decyzji.

— Odpady frakcji podsitowej (ex 19 12 12 0-80 mm) bedg magazynowane przez okres
maksymalnie 12 h wylgcznie w celu przygotowania odpadéw do zatadunku
bioreaktora (D8).

— Maksymalna tgczna ilo§¢ odpadoéw magazynowanych na placu 5000 Mg
jednoczesnie.

1.3.2.3.2. Plac magazynowania odpaddéw surowcowych i wielkogabarytowych:

Plac — (sktadajacy sie z czesci | i Il placu magazynowania surowcow wtérnych)
o tgcznej powierzchni 1 600 m? wydzielony zelbetowym murem oporowym
o wysokosci ok. 2 m. Wjazd na teren placu znajduje sie na wprost wagi
samochodowej bezposrednio z placu manewrowego przed halg sortowni.
Plac zbudowany w formie trapezu, o podtozu zelbetowym, utozonym na
podbudowie z kruszywa, dodatkowo zabezpieczonej folig.

1.3.2.3.2.1. Na placu o powierzchni 1600 m? wydzielono:

1) Czesc |. placu magazynowania surowcow wtérnych o pow. 716 m? przeznaczong
do magazynowania odpadéw w ramach zbierania (teren wydzielony z IPPC).

2) Cze$¢ Il. placu magazynowania surowcow wtornych o pow. 884 m?,
gdzie wydzielono:

— 5 boksoéw o powierzchni 65,34 m? , 35,64 m? , 41,58 m? , 29,7 m? i 29,7 m? na
odpady surowcowe, opakowaniowe i zuzyte opony o kodzie 16 01 03, wytworzone
w instalacji MBP oraz miejsce gromadzenia odpaddéw wielkogabarytowych o kodzie
20 03 07,

— sektor magazynowania odpaddéw pochodzacych z selektywnej zbiérki odpaddéw
o powierzchni 245 m?.
1.3.2.3.2.2. Boksy magazynowe odpadow oznaczone bedg w sposob trwaty
tabliczkami informujgcymi o kodzie odpadéw magazynowanych w danym miejscu.
1.3.2.3.2.3. Niedopuszczalne jest przekraczanie pojemnosci magazynowej
poszczegolnych bokséw.
1.3.2.3.2.4. Odcieki z placu poprzez istniejgcg kanalizacje odciekowg ujmowane
bedg i kierowane do zbiornika na odcieki o poj. 200 m2.
1.3.2.3.2.5. Maksymalna tgczna ilos¢ odpadow magazynowanych na czesci ll. placu
magazynowania surowcow wtérnych jednoczesnie: 286 Mg odpaddw innych niz
niebezpieczne.
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1.3.2.4. Obiekty gospodarki wodnej:
Tabela nr 2. Zestawienie zbiornikow na $cieki z ich opisem:

Nr i nazwa Przeznaczenie, opis zbiornika
na planie ’
Zb 1. Konstrukcja zbiornika: Przeptywowy, podpoziomowy, retencyjny
Przeptywowy zbiornik ziemny, uszczelniony geomembrang oraz obtozony ptytami
podpoziomowy |jumbo na geowidkninie. Przeznaczenie: Do gromadzenia
zbiornik podczyszczonych przez 2 tapacze piasku, btota, ttuszczow i olejow
retencyjny, oraz separator koalescencyjny zintegrowanym z osadnikiem PSK V
z funkcja ppoz. Koala Il typ 10 / 2500, brudnych wéd opadowych z powierzchni
o kubaturze komunikacyjnych, powierzchni droég, placéw postojowych,
227,6 m® chodnikéw, powietrzni do mycia pojazdéw i maszyn.
Wody opadowe ,czyste” z powierzchni dachéw.
Zb 2 Konstrukcja zbiornika: Bezodptywowy, podpoziomowy, retencyjny
Otwarty zbiornik ziemny, uszczelniony geomembrang oraz obtozony ptytami
bezodplywowy, | jumbo na geowtdkninie.
szczelny, Przeznaczenie: zbiornik na odcieki technologiczne z pryzm na placu
wylozony magazynowania odpadéw, z placu magazynowania odpadow
geomembrang selektywnie zbieranych. Scieki bedg wywozone na oczyszczalnie
ziemny zbiornik | sciekow, na podstawie umowy lub w razie potrzeby recyrkulowane
retencyjny na pryzmy dojrzewania stabilizatu i kompostu.
0 pojemnosci
200,0 m?®
Zb 3. Konstrukcja  zbiornika: ~ Zbiornik ~ podziemny  retencyjny,
Bezodptywowy w postaci dwoch potgczonych ze sobg przelewem zbiornikow
zbiornik stalowych o pojemnosci tgcznej 25,2 m® i wymiarach kazdego
podziemny Z nich:
retencyjny - $rednica 2,0m
0 pojemnosci - dlugosci 4,0m
lacznej - pojemnosci 12,6 m3
25,2 m?3 Przeznaczenie: Do gromadzenia kondensatu z proceséw stabilizacji
tlenowej w bioreaktorach o dlugosci 13,75 m oraz
z biofiltra B 2. Scieki ze zbiornikéw bedg w catosci recyrkulowane
do ztoza stabilizowanych w bioreaktorach odpaddw lub wywozone
na oczyszczalnie Sciekow, na podstawie umowy.

1.3.2.5. Pozostale obiekty i urzadzenia:
droga dojazdowa prowadzgca do bramy wjazdowej o nawierzchni asfaltowej,
ogrodzenie siatkowe i brama wjazdowa,

wzdtuz ogrodzenia wokét instalacji MBP wybudowano wat o statym kacie

nachylenia 1 : 1, o parametrach: wysokosc¢ 3,25 m, szerokos¢ u podstawy 8,50 m,

pole przekroju 15,44 m?, dtugos$é 1 220,35 m, objetos¢ 18 842,20 m3,

— pas zieleni izolacyjnej, w formie pasa zieleni wysokiej w jej zachodniej, pétnocnej
i wschodniej granicy, natomiast wzdtuz granicy potudniowej we wschodniej jej
czesci,

— brodzik dezynfekcyjny két pojazdéw technologicznych przy budynku wagowym,

— waga samochodowa najazdowa umieszczona przy budynku wagowym, o dtugosci
pomostu wazgcego 16,0 m, zakres wazenia 60,0 Mg

—  budynek wagowy,

— budynek administracyjno — socjalny wraz z magazynem srodkow dezynfekcyjnych

i kottownig z kottem opalanym eko-groszkiem,
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— plac komunikacji wewnetrznej oraz drogi technologiczne podporzgdkowane w swej
funkciji tak, aby zapewnic prawidtowg dziatalnos¢ i zapewni¢ dojazd do wszystkich
obiektow technologicznych oraz odpowiednie odprowadzenie wéd opadowych,
drogi wewnetrzne wykonane z asfaltu, betonu wylewanego lub ptyt drogowych,

— zbiornik ppoz.,

— sito mobilne obrotowe o przeswicie oczek 0-20 mm lub 0- 40 mm do przesiewania
kompostu,

— sondy do mierzenia temperatury w pryzmach i w reaktorach,

— wodzek widtowy,

— tadowarki kotowe,

— kontenery na odpady,

— dwa ciggniki siodtowe i dwie naczepy do realizacji wewnatrzzaktadowego
transportu przetwarzanych odpadow, w tym po stabilizacji tlenowej odpadow,

— samochody specjalistyczne,

— stanowisko do mycia maszyn i pojazdow, w tym kot pojazdow, wykorzystywanych
na terenie instalacji, zlokalizowane na uszczelnionym betonowym placu,
wyposazony w kratke sciekowa,

— specjalistyczne urzadzenie do mycia i
technologicznych,

— stacja transformatorowa, pod transformatorem szczelna, bezodptywowa misa
betonowa przechwytujgca ewentualne wycieki; obudowa stacji transformatorowe;j
w konstrukcji zelbetowej, sktadajgcg sie z fundamentu betonowego
prefabrykowanego, obudowy betonowej prefabrykowanej ustawionej na
fundamencie,

— zasilanie w energie elektryczng poprzez wtasng podstacje z sieci ZE,

— stacja paliw wyposazona w: naziemny, stalowy, walcowy, dwukomorowy,
dwuptaszczowy zbiornik na olej napedowy (ON) o pojemnosci 20 m3, wyposazony
w czujnik przecieku paliwa; dystrybutor paliwa, usytuowany pod stalowym
zadaszeniem; zbiornik na olej napedowy oraz dystrybutor posadowiony na
powierzchni betonowej,

— wizyjny system kontroli catego terenu instalacji MBP, tj. placéw technologicznych,
placéw magazynowych, hali technologicznej oraz drogi tgczgcej instalacje MBP
ze sktadowiskiem odpadéw w m. Mtyny.

czyszczenia drog oraz placow

1.3.2.6. Calkowita pojemnos¢ miejsc magazynowania odpadoéw instalaciji
MBP:

Tabela 2a. Pojemnos¢ hali sortowni o powierzchni 3899 m?:

- Powierzchnia Gestos¢é Catkowita
Miejsce s 5b . Kubatura dbadé . p
magazynowania magazyznowa posob magazynowania (3] odpa %w pojemnosé
[m?] [Mg/m*] [Mg]
NAWA I
Nawa o powierzchni 2 023 m?, w ktérej wyznaczono umowne sektory magazynowania odpadow:
Sektor nr 1 150 Do obliczeh p_rzyjeto wysokosé 300 od 0,1 435
magazynowania 2 m. do 0,145
Sektor nr 2 80 Do obliczeh p_rzyjeto wysokosé 160 od 0,1 23.2
magazynowania 2 m. do 0,145
Sektor nr 3 600 Do obliczen przyjeto wysokosé 1800 0d 0,1 540
magazynowania 4 m. do 0,3

NAWA |

Nawa o powierzchni uzytkowej 1 876 m? w ktérej wyznaczono umowne sektory magazynowania

odpadow:
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budowlanego lub jego czesci lub innego miejsca magazynowania odpadéw

Sektor nr 4 300 Do obliczen przyjeto wysokos¢ 900| od 0,07 450
magazynowania 3 m. do 0,5

Sektor nr 5 9 Do obliczen przyjeto wysokosc 270| 0,282 76,14
magazynowania 3m.

Sektor nr 6 9 Do obliczen przyjeto wysokosc 270| 0,4 108
magazynowania 3 m.

Sektor nr 7 24 Do obliczen przyjeto wysokosé 72 od 0,203 34.56
magazynowania 3 m. do 0,48

Teoretyczna catkowita pojemnos¢ hali sortowni (wyrazona w Mg) instalacji, obiektu [ 1275,40 Mg

Tabela 2b. Pojemno$é¢ placu magazynowego surowcow wtdérnych o pow. 884 m?

(czes¢ Il. placu):

Plac surowcéw wtornych

Miejsce
magazynowania

Powierzchnia
magazynowa

[m?]

Sposéb magazynowania

Kubatura

Gestosé
odpadow
[Mg/m?]

[m?]

Catkowita
pojemnos¢
[Mg]

Czes¢ Il. placu
magazynowania
Surowcow
wtornych

884

— Do obliczenh przyjeto wysokosc¢
magazynowania 3 m

-5 bokséw o powierzchni
65,34 m?2, 35,64 m?, 41,58
m2, 29,7 m2i 29,7 m? na
odpady surowcowe,
opakowaniowe i zuzyte
opony o kodzie 16 01 03,
wytworzone oraz miejsce
gromadzenia odpadow

o0 kodzie 20 03 07,

- sektor magazynowania
odpadow pochodzgcych
z selektywnej zbiorki
odpaddéw o powierzchni

245 m?

2652 od 0,122

do 0,5

1326

Teoretyczna catkowita pojemnos¢ placu (wyrazona w Mg) instalacji, obiektu budowlanego lub
jego czesci lub innego miejsca magazynowania odpadow

1 326 Mg

Tabela 2c. Pojemno$¢ placu magazynowego nr 1 o pow. 3000 m? i nr 2 o powierzchni

2 943 m?
Migjsce Powierzchnia Sposéb Kubatura Gesto§c Ca_Ikown’a’
magazynowania magazyznowa magazynowania [m3] odpadosw pojemnosc
[m?] [Mg/m~] [Mg]
Plac magazynowy 3000 Do obliczen przyjeto 12 000 od 0,1 4 800
nrl wysokos¢ do 0,4
magazynowania
4 m.
Plac magazynowy 2943 Do obliczen przyjeto 11772 od 0,1 17 658
nr2 wysokosé do 1,5
magazynowania
4 m.
Teoretyczna catkowita pojemnos¢ placéw nr 1 i nr 2 (wyrazona w Mg) instalacji, obiektu 22 458 Mg

budowlanego lub jego czesci lub innego miejsca magazynowania odpadéw
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Tabela 2d. Pojemno$¢ Magazynu odpaddw niebezpiecznych (budynek) o powierzchni
magazynowania 1,8 m? (czes¢ Il.):

Powierzchnia |Sposéb Kubatura Gestos¢ Catkowita
Miejsce magazynowa [magazynowania m?3 odpadéw pojemnos¢
magazynowania [m?] [Mg/m?] [Mg]
Czes¢ i 1,8 Odpady 1,8 0,122 1,44
magazynu magazynowane -0,8
odpadow w skrzynio
niebezpiecznych paletach lub
kontenerach
typowych dla
danego rodzaju
odpadow.
Do obliczen
przyjeto
wysokosc¢
magazynowania
Im
Teoretyczna catkowita pojemno$¢ miejsca magazynowania (wyrazona w Mg) 1,44 Mg
instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci lub innego miejsca magazynowania
odpadéw

1.3.2.6.1. Catkowita pojemnos¢ magazynowa (wyrazona w Mg) dla odpadow
wytwarzanych i przetwarzanych instalacji MBP, obiektu budowlanego lub jego
czesci lub innego miejsca magazynowania odpadéw w instalacji MBP w Miynach
wynosi 25 060,84 Mg.

1.3.2.6.2. Rzeczywiste, dopuszczalne ilosci magazynowanych odpaddéw zostaty
ustalone w niniejszej decyzji, z uwzglednieniem wymogow operatu p.poz.,
konieczno$ci zapobiegania emisji odorow z instalacji MBP oraz wymogu
hermetyzacji procesdw przetwarzania i magazynowania odpadow w instalacji do
mechaniczno — biologicznego przetwarzania odpadow, wynikajgcego z Konkluzji
BAT.

|.4. Procedura przyjecia odpadéw na teren instalacji MBP w m. Miyny:
[.4.1. Procedure przyjecia odpaddéw na teren instalacji MBP ustalono w zatgczniku
nr 7 do pozwolenia zintegrowanego.
1.4.2. W celu ograniczenia ryzyka srodowiskowego zwigzanego z postepowaniem
i przemieszczaniem odpadow (BAT 2, BAT 5) stosowane bedg nastepujgce
techniki:

— opracowanie i wdrozenie procedur charakterystyki odpadéw i procedur
poprzedzajgcych ich odbiér (BAT 2a),

— opracowanie i wdrozenie procedur odbioru odpadow (BAT 2b),

— opracowanie i wdrozenie procedur postepowania z odpadami i ich
przemieszczania, dokumentowanie i weryfikowania po wykonaniu (BAT 5),

— opracowanie i wdrozenie systemu sledzenia oraz wykazu odpadéw (BAT 2c),

— opracowanie i wdrozenie systemu zarzgdzania jako$cig odpadow z przetworzenia
(BAT 2d),

— zapewnienie segregacji odpadéw (BAT 2e),

— zapewnienie zgodnosci odpadéw przed zmieszaniem Ilub sporzgdzeniem
mieszanki odpadow (BAT 2f),

— sortowanie dostarczanych odpadow statych (BAT 2g).
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|.5. Charakterystyka prowadzonych procesow technologicznych:

.5.1. Proces technologiczny mechaniczno — biologiczneqo przetwarzania
(MBP) niesegreqowanych zmieszanych odpadéw komunalnych o kodzie
20 03 01:

1.5.1.1. W wezle mechaniczno - recznego przetwarzania odpadéw:

a/ Kontrola rodzajow i ilosci dostarczonych odpaddéw - odpady bedg wazone
i rejestrowane w systemie ewidencji, zgodnie z procedurg opisang w zatgczniku
nr 7 do decyzji.

b/ Otwierana bedzie brama wjazdowa hali sortowniczej i nastepowat bedzie wjazd
pojazdu dowozgcego odpady. Po wjezdzie pojazdu brama wjazdowa bedzie
automatycznie zamykana. Wytadunek odpadow i praca w hali prowadzona bedg
wytacznie przy zamknietych drzwiach i uruchomionej wentylacji mechanicznej.
Zakazuje sie wytadunku odpaddéw oraz pracy linii sortowniczej przy wytgczonej
wentylacji i otwartych drzwiach.

¢/ Zmieszane odpady komunalne pochodzgce ze zbiérki ogolnej bedg dostarczone
samochodami stuzb komunalnych do obszaru roztadunku, znajdujgcego sie w hali
w bezposrednim sgsiedztwie linii sortowniczej, gdzie nastepuje ich roztadunek.
Podobnie surowce wtérne pochodzgce z selektywnej ich zbiorki, tzn. makulatura
i tworzywa sztuczne. Roztadunek odpaddéw prowadzony bedzie przy zamknigtych
drzwiach hali sortowniczej, w warunkach podcisnienia.

d/ Po oprdznieniu pojazdu dostarczajgcego odpady otwierana bedzie brama
wyjazdowa hali sortowniczej i pojazd opuszczat bedzie hale, po uprzednim
oczyszczeniu két pojazdu.

e/ Po roztadunku w obszarze przyjecia odpadéw w hali sortowni, odpady
poddawane bedg wstepnej kontroli — sprawdzenie zgodnosci przywiezionych
odpadéw z kartg przekazania odpaddéw/ kartg przekazania odpadéw komunalnych.
Prowadzona bedzie wstepna reczna segregacja elementow tarasujgcych
i nadgabarytowych oraz niektére odpady surowcowe (np. duze kartony, folie,
opakowania szklane), opony, odpady niebezpieczne, sprzet AGD, akumulatory itp.
Nacinane bedg rowniez worki z odpadami.

f/ Z obszaru roztadunku odpady dostarczane bedg za pomocg tadowarki
chwytakowej do zasobnika przenosnika wznoszgcego, ktéry transportuje je do
osmiostanowiskowej kabiny wstepnej segregaciji, gdzie wydzielane bedg odpady
problematyczne (tj. gruz budowlany, drobny sprzet elektryczny i elektroniczny) oraz
szkto.

g/ Dalej, odpady kierowane bedg przenosnikiem wznoszgcym do sita obrotowego
bebnowego (oczka o wymiarach & 80 mm). Sito bebnowe w wyniku ruchu
obrotowego rozbija¢ bedzie zbite odpady i rozdziela¢ je mechanicznie na dwie
frakcje wielkosciowe, wyprowadzane za pomocg przenos$nikow tasmowych:

*» Frakcja podsitowa wysiana na sicie; kwalifikowana jako ex 19 12 12
(0- 80 mm), tj. fragmenty szkta, ceramiki, gruzu, piasku, popiotdéw, drobnych
elementéw organicznych, elementy z tworzyw sztucznych itp.; Uzyskana frakcja
bedzie powtdrnie przesiewana na sicie poziomym (@ 20 mm) w celu odsiania frakcji
mineralnej o kodzie 19 12 09 (0-20 mm). Frakcja podsitowa mineralna bedzie
transportowana w wyznaczone oznakowane kodem odpadu miejsce na placu
magazynowym na zewnatrz hali, skad bedzie tadowana na skrzynie tadunkowg
pojazdow samowytadowczych. Frakcja podsitowa ex 19 12 12 (0- 80 mm) po
zwazeniu na wadze samochodowej umieszczana bedzie w bioreaktorach przy
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uzyciu tadowarki kotowej przednionaczyniowej na zakonczenie kazdego dnia
roboczego, celem poddawana jej procesowi biostabilizacji (proces D8).

» Frakcja nadsitowa (surowcowa) pozostata na sicie — frakcja powyzej 80 mm -
trafia¢ bedzie bezposrednio na przenosnik transportowy kierujgcy jg na gtéwng
szesnastostanowiskowg linie sortowniczg, gdzie prowadzona bedzie reczna
segregacja celem wyodrebnienia frakcji nadajgcej sie do odzysku materiatowego
lub energetycznego i pozostatosci nienadajgcej sie do odzysku. Na linii wybierane
beda:

— surowce wtorne podzielone na grupy jakosciowe surowcow: makulatura, folie,
tworzywa sztuczne (butelki PET), szkto opakowaniowe, metale niezelazne;
zrzucane poprzez zsypy do bokséw umieszczonych pod linig sortowniczg lub do
wstawionych w boksy pojemnikow; wyodrebnione surowce wtorne trafia¢ bedg do
belownicy, gdzie bedg prasowane (z wyjatkiem surowcéw szklanych)
i magazynowane w wydzielonej czesci hali; wydzielone szkio bedzie
transportowane do kontenera znajdujgcego sie na zewnatrz hali;

— odpady problemowe lub niepozgdane w procesie dalszej obrébki (lekarstwa,

ogniwa galwaniczne, opakowania po srodkach chemicznych, odpady z PVC,
odpady niebezpieczne z podgrupy 19 12) itp. bedg zbierane do podstawionych
pojemnikdéw.
h/ Pozostatos§¢ z sortowania na linii frakcji nadsitowej kierowana bedzie
tasmociggiem, poprzez uktad dwoch separatorow magnetycznych do wydzielania
frakcji zelaznych, do drugiej czesci hali (Il. nawa), gdzie w zaleznosci od potrzeb
bedzie poddawana rozdrobnieniu i przesianiu lub cata pozostatos¢ z sortowania
przekazywana bedzie zgodnie z hierarchig postepowania z odpadami do procesu
R1, R12 lub D5 (w przypadku spetnienia wymogoéw dopuszczenia odpadow do
skladowania).

1.5.2. Technologia biostabilizacji frakcji podsitowej o kodzie ex 19 12 12
(0- 80 mm) w warunkach tlenowych (ll. etap procesu MBP):

W wezZle biologicznego przetwarzania odpadow prowadzony bedzie proces
biostabilizacji frakcji podsitowej ex 19 12 12 /0-80 mm/ w warunkach tlenowych
w bioreaktorach, w warunkach wymuszonego napowietrzania oraz zraszania
materiatu wsadowego, w ktérych wnetrzu w temperaturze 55 - 60 °C przebiegac
bedg procesy biologicznego rozktadu materii organicznej w tlenowym procesie
biostabilizacji, az do czasu osiggniecia wartosci ustalonych w pkt. 1.5.2.1.7. decyzji,
dla stabilizatu.

I.5.2.1.Technologia procesu biostabilizacji w bioreaktorach:

[.5.2.1.1. Napetnianie reaktoréw:

Frakcja podsitowa przy uzyciu tadowarki kotowej przednionaczyniowej
umieszczana bedzie niezwtocznie w bioreaktorach. Bioreaktory zapetniane bedg
kazdego dnia roboczego; przy przetwarzaniu zaktadanych ilosci odpadow kazdy
bioreaktor winien zosta¢ wypetniony po maksymalnie 2 - 3 kolejnych dniach
roboczych. Materiat wsadowy bedzie luzno i rGwnomiernie usypywany za pomocg
tadowarki kotowej na catej dtugosci bioreaktora, nie bedzie zageszczany. Wysokosc¢
zasypu w bioreaktorach o wysokosci 4,0 m nie moze przekraczac 3,20 m, natomiast
w bioreaktorach o wysokosci 5,0 m - nie bedzie przekraczac¢ 4,0 m.

1.5.2.1.2. Napowietrzanie wsadu:

Mieszanka kompostowa przez caty okres kompostowania intensywnego winna by¢
napowietrzana przez strumien powietrza przeptywajgcego przez przetwarzany
materiat. Napowietrzanie wsadu w bioreaktorach odbywac¢ sie bedzie od dotu ku
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gorze, poprzez zastosowanie metody napowietrzania od dotu wentylatorem
nadmuchowym umieszczonym na tylnej $cianie kazdego bioreaktora (ponizej
posadzki); powietrze wttaczane bedzie do kanatdw napowietrzajgcych
umieszczonych w specjalnie wykonanej posadzce reaktoréw, i dalej poprzez ptyty
perforowane do ztoza odpadu podlegajgcego procesom biologicznym.

Powietrze podawane do bioreaktorow dostarcza¢c bedzie tlenu bakteriom
znajdujgcym sie w stabilizowanej frakcji oraz odprowadzac bedzie nadmiar ciepta,
ktére powstanie podczas procesu. Temperatura powietrza procesowego wynosic
bedzie ok. 42 — 46°C.

1.5.2.1.3. Oczyszczanie powietrza procesowego (biofiltry zamkniete B1, B2):

Po przejsciu przez ztoze odpadu zanieczyszczone powietrze poprocesowe
odciggane bedzie z wnetrza reaktorow przez system mechanicznej wentylacji
wyciggowej (wentylatory ssgco — ttloczgce wyciggowe). W wyniku odsysania
powietrza w bioreaktorach powstawa¢ bedzie podcisnienie; powietrze zbierane
bedzie zbiorczg rurg odpowietrzajacg (szczelnym kanatem wentylacyjnym)
a nastepnie w wyniku cisnienia wytwarzanego przez wentylator ssgco — ttoczgcy
kanatami okrytymi perforowanymi panelami powietrze wttaczane bedzie do masy
filtrujgcej na dwa oddzielne biofiltry o skutecznosci redukcji zanieczyszczen na
poziomie min. 90% przed odprowadzeniem do atmosfery (biofiltry B1, B2). Biofiltry
zamkniete w sposdb umozliwiajgcy prowadzenie pomiardéw wielkosci emisji zgodnie
z wymogiem BAT 8.

1.5.2.1.4. Nawilzanie wsadu:

W suficie wszystkich bioreaktorow wykonano otwory zraszaczy, umozliwiajgce
nawilzanie wsadu. Nawilzanie wsadu odbywac sie bedzie 1 — 3 razy dziennie.
Wilgotno$¢ wsadu bedzie utrzymywana na poziomie 50 do 60%.

— Do zraszania odpadoéw w bioreaktorach o dtugosci 13,75 m wykorzystywane bedg
odcieki ze zbiornika retencyjnego wody poprocesowej o pojemnosci 25,2 m3
zlokalizowanego przy biofiltrze B1. Ze zbiornika odcieki bedg recyrkulowane przy
pomocy pompy zanurzeniowej uktadem rur @ 32 mm do kazdego z reaktorow
oddzielnie, celem nawilzenia ztoza. W przypadku niewystarczajgcej ilosci sciekow
do zraszania wykorzystywana bedzie woda wodociggowa.

— Do zraszania odpadéw w bioreaktorach o diugosci 21,5 m wykorzystywane bedg
odcieki z przestrzeni pod ztozem biofiltra B2 zlokalizowanego na stropie tych
bioreaktoréw. Z wanny przechwytujgcej pod zlozem biofiltra odcieki bedag
recyrkulowane grawitacyjnie uktadem rur @ 32 mm do kazdego z reaktoréw
oddzielnie, celem nawilzenia ztoza. W przypadku niewystarczajgcej ilosci sciekow
do zraszania wykorzystywana bedzie woda wodociggowa.
1.5.2.1.5. Odprowadzanie perlokatu i kondensatu:

Powstajgcy w reaktorach kondensat i perkolat odbierane bedg tymi samymi
rurociggami co powietrze procesowe. Rurociggi z poszczegolnych reaktoréw tgczag
sie w jeden rurociag zbiorczy (oddzielnie do biofiltra B 1 i B 2), na koncu ktérego
znajduje sie wentylator ssgco — ttoczacy, odsysajgcy powietrze z bioreaktoréw
i ttoczacy je pod ztoze biofiltra. W wyniku przettaczania kanatami wentylacyjnymi
ogrzanego, nasyconego parg wodng powietrza procesowego, nastgpi jego
ochtodzenie i wykraplanie sie zanieczyszczonej wody, ktora sptynie grawitacyjnie
do zbiornika retencyjnego w postaci dwdch potgczonych ze sobg przelewem
zbiornikow stalowych o pojemnosci facznej ok. 25,2 m3 umieszczonych przed
biofiltrem.

1.5.2.1.6. Bioreaktor bedzie mogt zosta¢ oprézniony po osiggnieciu odpowiednich
parametréw dla stabilizatu okreslonych w pkt. 1.5.2.1.7. decyzji oraz wdrozenia
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.Procedury oceny stanu przetwarzanego biologicznie w bioreaktorach stabilizatu”,
omoéwionej w pkt. 111.4.12.
1.5.2.1.7. Parametry stabilizatu o kodzie 19 05 99 - Inne niewymienione
odpady:

a) straty prazenia stabilizatu mniejsze niz 35 % s. m. a zawarto$¢ wegla organicznego
mniejsza niz 20 % s. m., lub

b) ubytek masy organicznej w stabilizacie w stosunku do masy organiczne;j
w odpadach mierzony stratg prazenia lub zawartoscig wegla organicznego jest
wiekszy niz 40%, lub

c) wartos¢ AT4 ponizej 10 mg O2/g s. m. a straty prazenia stabilizatu byly mniejsze niz
35 % s. m., lub

d) ATs4 ponizej 10 mg O2/g s. m. a zawartos¢ wegla organicznego mniejsza niz
20 % s. m.

[.5.2.2. Punkt uchylony.
1.5.2.3. Punkt uchylony.

[.5.2.4. W wyniku prowadzonego procesu biostabilizacji odpaddéw powstawacé
bedzie stabilizat (spetniajgcy wymagania okreslone w punkcie 1.5.2.1.7. decyzji)
klasyfikowany jako odpad o kodzie 19 05 99 — Inne niewymienione odpady.
Stabilizat moze zosta¢ skierowany do sktadowania na sktadowisku odpaddéw
(proces D5) lub moze zosta¢ poddany przesianiu na sicie bebnowym o przeswicie
oczek 20 mm (proces R12), w celu wytworzenia:

— odpadu o kodzie 19 05 03 - Kompost nieodpowiadajgcy wymaganiom

(nienadajacy sie do wykorzystania) przeznaczonego do odzysku,
— frakcji nadsitowej ex 19 05 99, kierowanej do sktadowania.

1.5.3. Technologia procesu produkcji paliwa alternatywnego o kodzie 19 12 10
(odpady palne — paliwo alternatywne), badz komponentu do produkcji paliwa
alternatywnego o kodzie ex 19 12 10 pre- RDF:

[.5.3.1. Odpady przeznaczone do produkcji paliwa alternatywnego bedg
magazynowane w Il. Nawie hali sortowniczej w strefie oznaczonej tablicg
,Odpady do produkcji paliwa alternatywnego”, w sektorze 1, 2 i 3, w sposob
okreslony w tabeli nr 8 decyzji.

1.5.3.2. Odpady przeznaczone do procesu mechanicznego przetwarzania odpadow
kalorycznych tadowane bedg za pomocg tadowarki kotowej do rozdrabniacza
wstepnego o wydajnosci max. 50 Mg/h, ktéry rozdrabnia odpady na frakcje ok. 250
— 400 mm. Po rozdrobnieniu odpady transportowane bedg tasmociggiem,
po przejsciu przez separator magnetyczny — stuzgcy do wydzielenia ze strumienia
odpadow metali zelaznych, trafiac bedg na sita bebnowe (obrotowe) o $rednicy
oczek 80 mm, gdzie wydzielona zostanie frakcja nadsitowa (pow. 80 mm) i frakcja
podsitowa (0-80 mm).

[.5.3.3. Frakcja nadsitowa ex 19 12 12 (pow. 80 mm) Kklasyfikowana
i przetwarzana bedzie w zaleznosci od potrzeb w nastepujgcy sposéb:

a) Frakcja nadsitowa o wilgotnosci <25% (bedaca wstepnie przetworzong
mechanicznie frakcjg odpadéw kalorycznych) klasyfikowana bedzie jako 19 12 10
RDF (Odpady palne (paliwo alternatywne), zostanie przekazana uprawnionym
podmiotom jako komponent do produkcji paliwa alternatywnego,
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b) Frakcja nadsitowa o wilgotnosci >25 %, klasyfikowana bedzie pod kodem
ex 19 12 12 (pow. 80 mm), moze by¢ kierowana do podsuszania w wyznaczonych
bioreaktorach celem obnizenia wilgotnosci odpadéw do poziomu ponizej 25 %
i podniesienia kalorycznosci odpaddw. Proces suszenia prowadzony bedzie
w szczelnych bioreaktorach, omowionych w punkcie 1.3.2.1. pozwolenia
zintegrowanego, w warunkach tlenowych, w warunkach wymuszonego
napowietrzania, z zabezpieczeniem uniemozliwiajgcym przedostawanie sie
nieoczyszczonego powietrza procesowego do atmosfery, z ujmowaniem
i oczyszczaniem gazow powstatych w wyniku prowadzenia procesu (powietrze
procesowe), z systemem odbierania sciekow. W zaleznosci od parametrow
wejsciowych suszenie trwaé bedzie od 2 do 5 dni i proces w razie koniecznosci
moze zosta¢ wydtuzony. W wyniku suszenia kod odpaddow nie ulega zmianie.
Po procesie suszenia ilos¢ odpadow ulega zmniejszeniu. Po procesie suszenia
odpad kierowany bedzie na inne wilasne instalacje do produkcji paliwa
alternatywnego lub do uprawnionych podmiotow zewnetrznych.

c) Frakcja podsitowa ex 19 12 12 (0-80 mm) za pomocg tadowarki kotowej
transportowana bedzie niezwlocznie do wyznaczonych i oznakowanych
bioreaktoréw, celem poddania procesowi biostabilizacji (proces D8).

1.5.3.4. Oczyszczanie powietrza procesowego W procesie suszenia w bioreaktorach
prowadzone bedzie w sposob okreslony w punkcie 1.5.2.1.3. pozwolenia
zintegrowanego.

1.5.3.5. Odprowadzanie perlokatu i kondensatu w procesie suszenia w bioreaktorach
prowadzone bedzie w sposob okreslony w punkcie 1.5.2.1.5. pozwolenia
zintegrowanego.

1.5.4. Punkt uchylony.

I.5.5. Technologia biologicznego przetwarzania _odpadéw _ zielonych
selektywnie zebranych i innych odpadéw biodegradowalnych:

1.5.5.1. Kontrola rodzajow i ilosci dostarczonych odpaddéw - odpady bedg wazone
i rejestrowane w systemie ewidencji, zgodnie z procedurg opisang w zatgaczniku
nr 7 do decyzji.

1.5.5.2. Proces przygotowania odpadéw do kompostowania obejmowat bedzie
rozdrabnianie odpadow oraz mieszanie poszczegodlnych frakcji odpadow,
celem ujednolicenia ich struktury. W przypadku odpadow jednorodnych, takich jak
trawa, bedg one mieszane z rozdrobnionymi gateziami lub stomg, ktore stanowic
bedg materiat strukturalny w prowadzonym procesie. Mieszanie prowadzone bedzie
za pomocg tadowarki przednio naczyniowej na placu lub wewnatrz bioreaktora
poprzez przesypywanie polegajgce na kilkukrotnym nabieraniu do tyzki tadowarki
odpaddw i jej oprdznianiu na maksymalnej wysokosci pod stropem bioreaktora.
1.5.5.3. Odpady zielone i biodegradowalne dostarczane do instalacji poddawane
beda jednostopniowemu przetwarzaniu w procesie tlenowym (R3):

1.5.5.3.1. Kompostowanie jednostopniowe w bioreaktorach:

[.5.5.3.1.1. Proces prowadzony w zamknietych bioreaktorach omdwionych
w punkcie 1.3.2.1. pozwolenia zintegrowanego, w warunkach wymuszonego
napowietrzania, z systemem ujmowania i oczyszczania powietrza poprocesowego
poprzez biofiltr, z systemem odbierania sciekdw. Reaktory wykorzystywane do
procesu R3 zostang oznaczone tablicg ,Reaktor nr (...) proces R3 oraz datg
napetnienia.
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1.5.5.3.1.2. Napetnianie reaktoréw prowadzone w sposob wskazany w punkcie
1.5.2.1.1. pozwolenia zintegrowanego. Zatadunek bioreaktora prowadzony bedzie
przez maksymalnie 7 kolejnych dni kalendarzowych. Materiat wsadowy bedzie luzno
i rownomiernie usypywany na catej dtugosci bioreaktora, nie bedzie zageszczany.
Wysokos¢ zasypu w bioreaktorach o wysokosci 4 m nie bedzie przekraczac 3,20 m,
natomiast w bioreaktorach o wysokosci 5 m - nie bedzie przekracza¢ 4,0 m.
W reaktorze nastepowat bedzie tlenowy, biologiczny rozktad substancji organiczne;.
Proces przebiega w temperaturze 55 — 75°C i trwa minimum 21 dni. Catos¢
sterowana i kontrolowana bedzie przez panel sterowania. Komputer i system pomp
regulujg przeptyw powietrza i stopien wilgotnosci zawartosci bioreaktoréw. Proces
prowadzony bedzie do czasu gdy dojrzaty kompost uzyska barwe od
ciemnobrgzowej do czarnej, niezaleznie od skfadu odpaddéw organicznych.
Temperatura oznaczona w warunkach standardowych wynosi¢ bedzie ok 30°C.
1.5.5.3.1.3. Oczyszczanie powietrza procesowego prowadzone bedzie w sposéb
okreslony w punkcie 1.5.2.1.3. pozwolenia zintegrowanego.

[.5.5.3.1.4. Odprowadzanie perlokatu i kondensatu prowadzone bedzie w sposob
okreslony w punkcie 1.5.2.1.5. pozwolenia zintegrowanego.

1.5.5.3.1.5. W wyniku prowadzonego procesu dopuszcza sie rowniez uzyskanie
produktu nie bedgcego odpadem, ktdry po uzyskaniu stosownego certyfikatu
wydanego przez upowazniong jednostke okreslong w przepisach prawnych
wydanych na podstawie art. 10 pkt 1 ustawy z dnia 10 lipca 2007 r. o nawozach
i nawozeniu, moze zostac¢ stosowany jako kompost, polepszacz glebowy lub srodek
wspomagajgcy uprawe roslin.

1.5.5.3.2. Punkt uchylony.

I.6. Czas pracy instalacji MBP:

[.6.1. Instalacja do mechaniczno - biologicznego przetwarzania odpadéw w Miynach
czynna bedzie w dni robocze — do 256 dni w ciggu roku ($rednio 21 dni w ciggu
miesigca).

1.6.1.1. W sytuacjach wyjatkowych, odbiegajgcych od normalnych (jak np. powdédz,
pandemia, pozary, awarie instalacji do przetwarzania odpadéw, nadzwyczajne
przemieszczanie sie ludnosci) dopuszcza sie przyjecie odpadow i prace instalaciji
MBP réwniez w dni wolne od pracy, w tym soboty, catodobowo.

1.6.1.2. Przyjecie odpadow w warunkach odbiegajgcych od normalnych nalezy
odnotowaé w dokumentaciji przyjecia odpadéw na teren instalacji.

1.6.2. Proces biologicznego przetwarzania odpaddéw prowadzony bedzie 365 dni
w roku.

1.6.3. Tablice informacyjne umieszczone na bramie wjazdowej na teren instalacji
informowac bedg o:

nazwie i typie obiektu,

adresie i numerze telefonu zarzgdzajgcego instalacja,

dniach i godzinach otwarcia instalaciji.

1.6.4. Poza godzinami pracy instalacji gtbwna brama wjazdowa bedzie zamykana.
1.6.5. Zakazuje sie dostarczania i przyjmowania odpadow na teren instalacji poza
godzinami otwarcia zaktadu.

[.6.6. Zakazuje sie przyjmowania (dostaw) odpadéw na teren Zaktadu
w m. Miyny w godzinach 20:00 — 6:00, z zastrzezeniem pkt. 1.6.1.1 decyzji.

1.6.7. Zakazuje sie transportu odpaddéw z instalacji MBP poza teren Zaktadu
w m. Mtyny w godzinach 20:00 — 6:00.
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II. Wymagania przewidziane dla zezwolenia na prowadzenie przetwarzania
odpadow w mechaniczno - recznej sortowni odpadow (proces R12):

I.1. Proces przetwarzania zmieszanych odpadéw komunalnych o kodzie
20 03 01 oraz innych rodzajéw odpadéw na mechaniczno — recznej sortowni
odpadoéw (proces R12):

[1.1.1. Miejsce przetwarzania odpadow:

Przetwarzanie odpaddw realizowane bedzie w miejscowosci Mtyny, w ramach
jednej nieruchomosci potozonej na dziatce o numerze ewidencji gruntu 196/11,
o powierzchni 10,4417 ha, powiat: jarostawski, jednostka ewidencyjna: 180408 2,
Radymno, obreb ewidencyjny: Nr 0009 Mtyny, do ktérej prowadzacy instalacje
posiada tytut prawny.

11.1.2. Rodzaj i masa odpadow kierowanych do mechaniczno - recznej sortowni
odpadow:

Tabela nr 3. Rodzaje i ilosci odpadéw kierowanych do wezta mechanicznego przetwarzania

odpadow
Lp. | Kod Rodzaje odpadow przeznaczonych Masa Proces
odpadu do przetwarzania odpadoéw przetwarzania
Mg/rok
1)2)3)4)5)
ODPADY KIEROWANE NA LINIE SORTOWNICZA
1. 200301 Niesegregowane (zmieszane) odpady | 130 000 R12
komunalne
Pozostale rodzaje i ilosci odpadéw zmieszanych kierowanych na linie sortownicza
1. 200399 | Odpady komunalne niewymienione | 5 000%2 3 R12
w innych podgrupach
2. 150106 | Zmieszane odpady opakowaniowe 20 000923 R12
3. 17 04 07 | Mieszaniny metali 5000923 R12
Rodzaje i ilosci odpadéw opakowaniowych z selektywnej zbiérki kierowanych
na linie sortownicza celem ich doczyszczenia

1. 150101 | Opakowania z papieru i tektury 12 000Y23) R12
2. 1501 02 | Opakowania z tworzyw sztucznych 15 000V 23) R12
3. 1501 03 | Opakowania z drewna 1000923 R12
4, 1501 04 | Opakowania z metali 5000923 R12
5 1501 05 | Opakowania wielomateriatowe 5000V23) R12
6. 1501 07 | Opakowania ze szkia 10 000923 R12
7. 1501 09 | Opakowania z tekstyliéw 1000923 R12
8. 2001 01 | Papier i tektura 10 000923 R12
9. 200102 | Szkio 10 000923 R12
10. | 200139 | Tworzywa sztuczne 10 000923 R12
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11. | 200140 Metale 5000923 R12

12. [ 200199 | Inne niewymienione frakcje zbierane w sposéb | 10 000923 R12
selektywny

1) kaczna ilos¢ odpadéw przetwarzanych na linii sortowniczej w procesie R12

2)
3
4)

5

nie moze przekroczy¢ 130 000 Mg/rok, w tym 130 000 Mg/rok odpadéw o kodzie 20 03 01.
taczna ilos¢ odpadéw przetwarzanych na linii sortowniczej innych odpadéw z grup 20 03,
20 01, 15 01 ,17 04 nie moze przekroczyé 100 000 Mg/rok.
Odpady z grup 20 03, 20 01, 15 01, 17 04 beda kierowane na linie sortownicza tylko
w czasie gdy zmieszane odpady komunalne o kodzie 20 03 01 nie beda segregowane.
Dodatkowo, na linie sortownicza kierowane beda réwniez odpady o kodzie
20 03 07 - Odpady wielkogabarytowe, w ilosci 10 000 Mg/rok, zgodnie z pkt. 11.2. decyzji.
Na linii sortowniczej prowadzone bedzie przetwarzanie odpadéw kalorycznych zgodnie
z pkt. I.3. decyzji.

1.1
na

.3. Miejsce i sposdb magazynowania odpaddéw przeznaczonych do przetwarzania
mechaniczno - recznej sortowni odpadow:

Tabela nr 4. Sposoby i miejsca magazynowania odpadéw kierowanych do przetwarzania®

Lp. odeoa?ju Rodzaj odpadu Miejsce magazynowania Sposéb magazynowania
Hala sortowni.
Nawa | sektor nr 4 Odpady magazynowane
Hala sortowni w pryzmach, w kontenerach
1 | 150101 SEZE?E\:I:S?Itaektury Nawa | sektor nr 6 lub zbelowane.
Odpady magazynowane
Plac magazynowy nr 1 w boksach, w kontenerach lub
zbelowane.
:gﬁ;?gg&g:m 4 W hali odpady magazynowane
Obakowania _ w pryzmach, boksach,
P Hala sortowni. w kontenerach lub zbelowane.
2 150102 |z tworzyw Nawa | sektor 5
sztucznych Czesé 1. placu | Na placu odpady
magazynowania surowcow | magazynowane w boksach,
wtérnych w kontenerach lub zbelowane.
Hala sortowni.
Nawa |. sektor nr 4
Opakowania Czes6 T lacy | Odpady magazynowane
3 | 150103 P ¢ - placuy,, pryzmach, w boksach,
z drewna magazynowania - SUFOWCOW |\ e o
wtérnych ’
Plac magazynowy nr 1
Hala sortowni. .
w hali magazynowane
Nawa |. sektpr nr 4 w pryzmach, w boksach,
Hala sortowni.
. w kontenerach
4 | 150104 Opakowania Nawa |. sektor nr 7
Zz metali Cresé I lacu Na placu odpady
e .‘ pla magazynowane w pryzmach,
magazynowania - SUrOWCOW | “oksach, w kontenerach
wiornych zbelowane
: Czesé 1. placu | Na placu odpady
5 | 150105 853 ?cl)(r?\v;/?enrliz}owe magazynowania surowcOw | magazynowane  w boksach,
wtérnych w kontenerach lub zbelowane
Zmieszane odpady | Hala sortowni. W hali odpady magazynowane
6 | 150106 ; w pryzmach w kontenerach
opakowaniowe Nawa I. sektor nr 4 W boksach Iub zbelowane
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Czese 1. placu Na placu odpady
magazynowania Surowcow magazynowane
5 w kontenerach lub w boksach
wtérnych
lub zbelowane
. Czesé Il. placu | Odpady magazynowane
7 | 150107 Opakowania magazynowania surowcow |w kontenerach lub pryzmach,
ze szkta A
wtérnych w boksach
: Czesé 1. placu | Na placu odpady
8 | 150109 Opakow_eEma magazynowania surowcow | magazynowane w kontenerach
Z tekstyliow A )
wtérnych lub zbelowane lub big-bagach
Czese 1. placu | Odpady magazynowane
9 | 1704 07 |Mieszaniny metali | magazynowania surowcoéw |w boksach Ilub w pryzmie
wtérnych w kontenerach
H:{,?asfrtgggg fnra W hali odpady magazynowane
. - w pryzmach w kontenerach,
Hala sortowni. w boksach lub zbelowane.
11 | 200101 |Papier i tektura Nawa |. sektor nr 6
Czesé 1. placu | Na placu odpady
magazynowania surowcow | magazynowane
wtérnych w kontenerach.
Czese 1. placu | Odpady magazynowane
12 | 200102 |Szkio magazynowania Surowcow |w kontenerach lub
wtérnych w boksach lub w pryzmach.
Hala sortown!. Odpady magazynowane
13 | 2001 39 | Tworzywa sztuczne Ea\l’\’a . fekto_r nr 4 w pryzmach, w boksach,
aia sortowni. w kontenerach lub zbelowane
Nawa I. sektor nr 5
Hala sortowni W hali odpady magazynowane
Inne nie Nawa Il sektdr r 4 w kontenerach, w pryzmach,
wymienione frakcje ) w boksach.
14 | 200199 . .
zbierane w sposéb Na placu odpady
selektywny Plac magazynowy 1 magazynowane
w kontenerach, w boksach
. Hala sortowni.
Niesegregowane Nawa II. sektor nr 3 Odpady magazynowane
15 | 200301 |(zmieszane) Hala so.rtowni w pryzmach przez okres
odpady komunalne Nawa |. sektor nr 4 maksymalnie 2 dni.
Hala sortowni. W hali odpady magazynowane
Nawa |. sektor nr 4 w pryzmach.
deady komL_maIne Czesé I placu
16 | 200399 |nie wym. winnych| nagazynowania surowcow |Na placu odpady
podgrupach wtérnych magazynowane w kontenerach
lub w boksach.
Plac magazynowy nr 1
Hala sortowni. W hali odpady magazynowane
Nawa Il. sektor nr 3 w pryzmach lub w kontenerach
wielkogabarytowe | magazynowania surowcow | Na placu odpady
wtérnych magazynowane w pryzmach,
boksach, kontenerach.
Plac magazynowy nr 1

*Maksymalna masa poszczegdélnych rodzajéw odpadéw i maksymalna tgczna masa wszystkich
rodzajow odpadéw, ktére mogg byé magazynowane w okresie roku, maksymalna masa odpadéw,
ktére moge by¢ magazynowane w tym samym czasie, najwieksza masa odpadoéw, ktére mogtyby
by¢ magazynowane w tym samym czasie w miejscu magazynowania odpaddéw, wynikajgcej
Zz wymiaroéw miejsca magazynowania odpadéw ustalona w zalgczniku nr 6.
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[1.1.4. Rodzaj i masa odpaddéw wytwarzanych w wyniku mechaniczno-recznego
przetwarzania odpaddéw w procesie R12:

Tabela nr 5. Rodzaj i masa odpaddw powstajgcych w wyniku mechanicznego — recznego
przewarzania zmieszanych odpadéw komunalnych o kodzie 20 03 01 i innych odpadow
na linii sortowniczej:

Lp. Masa
Kod odpadu Rodzaj odpadu wytwarzanego odpadéw
Mg/rok Y
ODPADY WYTWARZANE W WYNIKU MECHANICZNO - RECZNEGO PRZETWARZANIA
ZMIESZANYCH ODPADOW KOMUNALNYCH O KODZIE 20 03 01 (Wariant I):
1. 150101 Opakowania z papieru i tektury 12 000 Y
2. 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 14 000 Y
3. 1501 03 Opakowania z drewna 1500%
4, 1501 04 Opakowania z metali 55009
5. 150105 Opakowania wielomateriatowe 55009
6. 1501 07 Opakowania ze szkta 12000V
7. 1501 09 Opakowania z tekstyliow 12009
8. 16 01 03 Zuzyte opony 600 Y
9. 191201 Papier i tektura 12000V
10. | 191202 Metale zelazne 3500Y
11. | 191203 Metale niezelazne 15009
12. 1191204 Tworzywa sztuczne i guma 12 000 Y
13. | 191205 Szkio 24109
14. | 19 12 06* Drewno zawierajgce substancje niebezpieczne 309
15. | 191207 Drewno inne niz wymienione w 19 12 06 15009
16. | 191208 Tekstylia 500 Y
17. | 1912 11* Inne odpady (w tym zmieszane substancje 290 Y
i przedmioty) z mechanicznej obrébki odpadéw zawierajgce
substancje niebezpieczne
18. | ex Inne odpady (w tym zmieszane substancje 65 000V
191212 i przedmioty) z mechanicznej obrébki odpaddéw inne niz
(pow. wymienione w 19 12 11
80 mm) — Frakcja nadsitowa (pow. 80 mm)
19. | ex Inne odpady (w tym zmieszane substancje 69 400V
191212 i przedmioty) z mechanicznej obrébki odpaddéw inne niz
(0-80 mm) wymienione w 19 12 11
Frakcja podsitowa (0-80 mm)
20. [ 191209 Mineraty (np. piasek, kamienie) 8 000

DEgczna ilo$é odpaddéw wszystkich wytworzonych w wyniku mechanicznej obrébki odpadéw
na linii sortowniczej nie moze przekroczy¢ 130 000 Mg/rok.
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ODPADY WYTWARZANE W WYNIKU MECHANICZNO - RECZNEGO PRZETWARZANIA
INNYCH ODPADOW Z GRUP 20 03, 20 01 ORAZ 15 01i 17 04 (Wariant Il):

Masa
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu wytwarzanego odpadéw
Mg/rok
1. 150101 Opakowania z papieru i tektury 12 0009
2. 1501 02 Opakowania z tworzyw sztucznych 14 000
3. 1501 03 Opakowania z drewna 15009
4. 1501 04 Opakowania z metali 55009
5. 1501 05 Opakowania wielomateriatowe 55000
6. 1501 07 Opakowania ze szkta 120000
7. 1501 09 Opakowania z tekstyliow 12000
8. 16 01 03 Zuzyte opony 600V
0. 191201 Papier i tektura 12 000 9
10. | 191202 Metale zelazne 35000
11. | 191203 Metale niezelazne 15000
12. 1191204 Tworzywa sztuczne i guma 120001
13. 1191205 Szkio 20009
14. | 19 12 06* Drewno zawierajgce substancje niebezpieczne 300
15. | 191207 Drewno inne niz wymienione w 19 12 06 15000
16. | 191208 Tekstylia 500 %
18. | 1912 11* Inne odpady (w tym zmieszane substancje 290D
i przedmioty) z mechanicznej obrébki odpadéw zawierajgce
substancje niebezpieczne
19. | 191212 Inne odpady (w tym zmieszane substancje 200009
i przedmioty) z mechanicznej obrébki odpadéw inne niz
wymienione w 19 12 11 - PozostatosSci z doczyszczania
odpadéw opakowaniowych zmieszanych | odpadow
opakowaniowych z selektywnej zbiorki

D kaczna ilos¢é odpadéw wszystkich wytworzonych w wyniku mechanicznej obrébki
odpadéw na linii sortowniczej nie moze przekroczyé 130 000 Mg/rok, w tym 100 000 Mg/rok
w wyniku mechanicznej obrébki innych odpadéw zmieszanych o kodzie 20 03 99, 15 01 06
i 17 04 07 oraz odpadéw z selektywnej zbiorki z grup 15 01.i 20 01 (Wariant Il.).
RODZAJE | ILOSCI ODPADOW WYTWARZANYCH W WYNIKU MECHANICZNEGO
PRZETWARZANIA ODPADOW KALORYCZNYCH (PROCES R12):

1 1912 02 Metale zelazne 35009
2 191210 RDF Odpady palne — paliwo alternatywne 50 000Y
3 ex Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) 24 000Y
191212 z mechanicznej obrobki odpaddéw inne niz wymienione
(pow.80mm) | w1912 11*
4 ex Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) 10 000 V)
191212 z mechanicznej obrobki odpaddéw inne niz wymienione
(0-80 mm) w1912 11*

D kaczna ilo$é odpadéw wszystkich wytworzonych w wyniku mechanicznej obrébki
odpadow na linii sortowniczej nie moze przekroczy¢ 130 000 Mg/rok, w tym mechaniczne
przetwarzanie odpadéw kalorycznych maksymalnie 100 000 Mg/rok (zgodnie DUS).

11.1.5. Warunki prowadzenia procesu przetwarzania zmieszanych odpadow
komunalnych oraz innych odpaddw w mechaniczno - recznej sortowni odpadow
i kwalifikacja procesu:

[1.1.5.1. Prowadzone procesy mechanicznego przetwarzania odpaddéw na linii
sortowniczej oraz recznego przetwarzania odpadow, Zgodnie z zat. nr 1 do ustawy
0 odpadach ,Niewyczerpujgcy wykaz procesow odzysku” kwalifikowane bedg jako
R12 /Wymiana odpadéw w celu poddania ich ktéremukolwiek z procesow
wymienionych w pozycji R1 - R11/:
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— proces mechanicznego przetwarzania zmieszanych odpadéw komunalnych
i innych odpadow zmieszanych na linii sortowniczej;

— proces mechanicznego przetwarzania (doczyszczania) odpadow z selektywnej
zbidrki na linii sortowniczej;

— proces przetwarzania odpadow kalorycznych celem produkcji komponentu do
produkcji paliwa alternatywnego RDF;

— demontaz reczny i rozdrobnienie odpadéw wielkogabarytowych.

[1.1.5.2. Przetwarzanie odpaddéw na mechaniczno - recznej sortowni odpadow
prowadzone bedzie zgodnie z procedurg przyjecia odpadow opisang w pkt.l.4. oraz
technologig ich przetwarzania opisang w punkcie 1.5.1. decyzji.

11.1.5.3. Przetwarzanie odpaddéw o kodzie 20 03 01:

11.1.5.3.1. Wytadunek zmieszanych odpadow komunalnych o kodzie 20 03 01 oraz
innych odpadéw komunalnych odbywat sie bedzie wytgcznie w strefie przyjecia w
hali segregacji. Wytadunek odpadéw prowadzony bedzie wytgcznie przy
zamknietych drzwiach hali i z uruchomionym systemem wentylacji.

[1.1.5.3.2. W hali jednoczenie bedzie przebywato nie wiecej niz dwa samochody
dostarczajgce odpady.

[1.1.5.3.3. Dostarczane odpady wytadowywane bedg w wyznaczonej strefie
przyjecia odpaddéw bezposrednio na posadzke; odpady bedg na biezgco uktadane
w stos przy uzyciu tadowarki chwytakowej, wykorzystywanej do podawania
zgromadzonych odpaddéw na tasmociggi wznosne podajgcej je na linie do
mechanicznego ich przetworzenia. ,Odpady przyjmowane do instalacji
(przeznaczone do przetworzenia) oraz odpady wytworzone w wyniku proceséw
technologicznych bedg magazynowane oddzielnie, w zaleznosci od ich
wiasciwosci, aby umozliwic fatwiejsze i bezpieczniejsze dla Srodowiska
magazynowanie i przetwarzanie, zgodnie z wymogiem BAT 2.e) Konkluzji.
[1.1.5.3.4. Pojazd dostarczajgcy odpady bedzie czyszczony z resztek odpadow oraz
kierowany bedzie do myjni na terenie zaktadu celem czyszczenia kot pojazdu.
[1.1.5.3.5. Wszystkie dowozone odpady komunalne niesegregowane (zmieszane)
bedg w catosci przekazywane na linie sortowniczg i na biezgco w tym samym dniu
sortowane. W wyjgtkowych sytuacjach dopuszcza sie magazynowanie odpadéw do
czasu zebrania ilosci odpadow odpowiedniej do uruchomienia linii sortowniczej, nie
dtuzej jednak niz 2 dni.

11.1.5.3.6. Przetwarzanie zmieszanych odpadéw komunalnych prowadzone bedzie
w mechaniczno - recznej sortowni odpadow, tj. na sicie bebnowym i linii
sortowniczej, celem wydzielenia frakcji nadsitowej pow. 80 mm (surowcowej),
nadajgcej sie do wykorzystania materiatowo lub energetycznie oraz frakcji
podsitowej 0 - 80 mm kierowanej do wezta biologicznego przetwarzania w procesie
D8. Z frakcji podsitowej przed przekazaniem do wezta biologicznego moze zostaé
wydzielona frakcja mineralna 0-20 mm o kodzie 19 12 09.

[1.1.5.3.7. Pozostatos¢ po sortowaniu frakcji nadsitowej ex 19 12 12 (pow. 80 mm)
na linii sortowniczej, w zaleznosci od jakosci odpadow, kierowana bedzie
tasmociggiem, poprzez uktad dwoch separatorow magnetycznych do Il. cze$ci hali,
gdzie prowadzony bedzie proces przetwarzania odpaddéw kalorycznych celem
produkcji komponentu do produkcji paliwa alternatywnego o kodzie 19 12 10 — RDF
Odpady palne (paliwo alternatywne) w ramach procesu technologicznego.

W przypadku frakcji nadsitowej ex 19 12 12 (pow. 80 mm) o wilgotnosci pow. 25%
moze ona zostac skierowana do suszenia celem obnizenia wilgotnosci odpaddéw do
poziomu< 25 % i podniesienia ich kalorycznosci.
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Pozostatos¢ z przetwarzania odpadéw na linii sortowniczej (frakcja pow. 80 mm)
moze zostaC przekazana uprawnionym odbiorcom odpaddéw do przetwarzania
zgodnie z hierarchig postepowania z odpadami.

11.1.5.3.8. Wytworzona frakcja podsitowa o kodzie ex 19 12 12 (0 - 80 mm) — Inne
odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obrobki
odpaddéw inne niz wymienione w 19 12 11* moze zostac skierowana do przesiania
na sicie o oczkach 20 mm, w celu oddzielenia odpadu o kodzie 19 12 09
(frakcja 0 — 20 mm). Po odsianiu frakcji mineralnej (piasek, kamienie) frakcja
podsitowa (0-80 mm) kierowana bedzie niezwtocznie do Il. etapu procesu MBP, {j.
procesu biostabilizacji (proces D8).

[1.1.5.3.9. Obstuga instalacji zobowigzana bedzie do ciggtego monitorowania sktadu
wytwarzanych odpadoéw z grupy 19 12 12 pow. 80 mm- frakcja nadsitowa,
w celu okreslenia wtasciwego kodu odpaddéw. W przypadkach, gdy w sktadzie
pozostatych po sortowaniu odpadéw znajdowaé sie bedg odpady kwalifikowane
jako niebezpieczne tj; odpady azbestu, petne pojemniki z nieznang zawartoscia,
badz odpady zanieczyszczone substancjami nieznanego pochodzenia, o
nietypowym zapachu, odpady te bedg kwalifikowane jako 19 12 11* - Inne odpady
(w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obrobki odpaddéw
zawierajgce substancje niebezpieczne, odktadane na oddzielng pryzme w hali
magazynowej i przekazywane bedg innym posiadaczom do ich unieszkodliwienia.

[1.1.5.4. Przetwarzanie odpaddéw o kodzie 15 01 06:

Zmieszane odpady opakowaniowe o kodzie 15 01 06 poddawane bedg segregacji
na linii sortowniczej w celu wydzielenia opakowan z papieru i tektury, z tworzyw
sztucznych, z drewna, z metali, ze szkla, z tekstyliéw itd. kwalifikowanych jako
odpady z grupy 15 01 i 19 12. Wysortowane odpady poddawane bedg zgniataniu,
belowaniu, magazynowaniu, a nastepnie przekazywane bedg odbiorcom odpadodw,
w celu odzysku. Wydzielona na linii pozostato$¢ klasyfikowana bedzie jako odpad
o kodzie 19 12 12 i kierowana bedzie na linie do produkcji komponentu do paliwa
alternatywnego lub przekazywana podmiotom gospodarujgcym odpadami. W razie
potrzeby odpady bedzie przesiewany na sicie o srednicy oczek 80 mm celem
wydzielenia frakcji biodegradowalnej 0 — 80 mm (kierowanej do biostabilizaciji).

[1.1.5.5. Przetwarzanie odpadéw opakowaniowych z selektywnej zbidrki z grupy
15 01 oraz 20 01:

Przetwarzanie ,doczyszczanie” odpadow z selektywnej zbiérki z grupy 15 01 oraz
20 01 prowadzone bedzie na linii sortowniczej w okresach, gdy zmieszane odpady
komunalne i inne odpady nie bedg segregowane.

Strumien odpadow kierowany bedzie za pomocg tadowarki chwytakowej na linie
sortowniczg, gdzie role rozrywarki workdw petnig sita obrotowe wyposazone
w tzw. szarpaki, ktére wbijajg sie w powierzchnie workdéw i wykorzystujgc ruch
obrotowy sita rozrywajg worki, jednoczesnie pozbawiajgc odpady frakcji drobne;j.
Nastepnie odpady transportowane bedg przenosnikiem do kabiny sortowniczej.
W kabinie odpad zostanie poddany segregacji manualnej na poszczegolne
surowce, tj. folia, PET, chemia HDPE, chemia PP, puszki stalowe, ztom, puszki
aluminiowe, makulatura, itp. Wysegregowane surowce wtorne zostang zrzucone do
bokséw znajdujgcych sie pod kabing sortowniczg i nastepnie spychane na
przenos$nik kanatowy, za pomocg ktérego przenoszone sg do prasy balujgcej do
sprasowania. Sprasowane bale przewozone sg za pomocg tadowarki lub wézka
widtowego na plac magazynowy, skad po zgromadzeniu stosownej ilosci
uzasadnionej wzgledami logistycznymi i mozliwo$ciami zbytu przekazywane bedag
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do odzysku i recyklingu do podmiotow zewnetrznych posiadajgcych stosowne
uprawnienia.

Wydzielona w procesie pozostatos¢ stanowigca mieszanine tworzyw sztucznych,
drobin szkta, mineratéw i frakcji organicznej, bedzie w razie potrzeby przesiewana
na sicie o srednicy oczek 80 mm celem wydzielenia frakcji biodegradowalnej 0 — 80
mm (kierowanej do biostabilizacji). Frakcja nadsitowa klasyfikowana bedzie jako
odpad o kodzie 19 12 12 i w zaleznosci od sktadu morfologicznego kierowana
bedzie na linie do produkcji komponentu do paliwa alternatywnego Iub
przekazywana bedzie uprawnionym odbiorcom odpadow do przetwarzania zgodnie
Z hierarchig postepowania z odpadami.

11.1.5.6. Przetwarzanie odpaddéw o kodzie 20 02 03:

Przetwarzanie odpadow o kodzie 20 02 03 - Inne odpady nie ulegajgce
biodegradacji oraz o kodzie 20 03 99 - Odpady komunalne niewymienione w innych
podgrupach, prowadzone bedzie na linii sortowniczej oraz recznie. Pozostatosc
z sortowania klasyfikowana bedzie jako odpad o kodzie 19 12 12 i w zaleznosci od
skladu morfologicznego kierowana bedzie na linie do produkcji komponentu do
paliwa alternatywnego lub przekazywana bedzie uprawnionym  odbiorcom
odpaddéw do przetwarzania zgodnie z hierarchig postepowania z odpadami. W razie
potrzeby odpad bedzie przesiewany na sicie o srednicy oczek 80 mm celem
wydzielenia frakcji biodegradowalnej 0 — 80 mm (kierowanej do biostabilizaciji).

[1.1.5.7. Przetwarzanie odpaddéw o kodzie 17 04 07:

Odpady o kodzie 17 04 07- Mieszaniny metali, poddawane bedg przetworzeniu
(rozdziat odpaddéw) na wstepnym stole sortowniczym, gdzie odpady beda
rozsortowywane recznie na metale Zzelazne oraz metale niezelazne, ktére
magazynowane bedg selektywnie w wydzielonych boksach magazynowych.
Pozostatos¢ z sortowania klasyfikowana bedzie jako odpad o kodzie 19 12 12
i kierowana bedzie do produkcji komponentu do paliwa alternatywnego,
przekazywana bedzie uprawnionym odbiorcom odpaddéw do przetwarzania zgodnie
z hierarchig postepowania z odpadami.

[1.1.5.8. Sposéb magazynowania wytworzonych odpaddéw frakcji nadsitowej
0 kodzie ex 1912 12 (pow. 80 mm):

11.1.5.8.1. Wytworzone odpady frakcji nadsitowej o kodzie ex 19 12 12
(pow. 80 mm) winny by¢ niezwtocznie kierowane do procesu produkcji komponentu
do paliwa alternatywnego zgodnie z pkt. 11.3. pozwolenia bgdz przekazywane do
innych uprawnionych odbiorcow, zgodnie z hierarchig postepowania z odpadami.
11.1.5.8.2. Wytworzone odpady frakcji nadsitowej o kodzie ex 19 12 12
(pow. 80 mm) bedg mogty by¢ magazynowane w wyznaczonych miejscach w hali
sortowniczej (5 Mg) oraz na placu magazynowym nr 1 lub nr 2 - w ilosci
maksymalnej tacznej 100 Mg - wytgcznie celem zebrania odpowiedniej ilosci do
transportu odpadéw do odbiorcy lub do przetworzenia we wtasnej instalacji, celem
wytworzenia komponentu do paliwa alternatywnego.

[1.1.5.8.3. Odpady frakcji nadsitowej ex 19 12 12 (pow. 80 mm) bedag
magazynowane na placu w sposob uporzadkowany w postaci zbelowanej
o maksymalnej wysokosci pryzmy odpadow zbelowanych 3 m.

11.1.5.8.3.1. Dopuszcza sie magazynowanie odpadow frakcji nadsitowej ex 19 12 12
(pow. 80 mm) luzem w wybudowanych zasiekach o 2 $cianach, w postaci 2 pryzm
0 wymiarach:

- szer.5m,

- dh. 25 m,
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- wys. 3m,

przykrytych w catosci plandekami.

11.1.5.8.4. Miejsce magazynowania frakcji nadsitowej oznakowane zostanie tablica
,eX 19 12 12 (pow. 80 mm) oraz datg zmagazynowania.

11.1.5.8.5. W przypadku stwierdzenia ucigzliwosci odorotwdérczej magazynowanych
odpaddéw lub wptyniecia skargi na ucigzliwos¢ odorowg, nalezy niezwtocznie
skierowaC magazynowane odpady do procesu przetwarzania bgdz przekazac
uprawnionym odbiorcom odpadow.

11.1.5.9. Sposéb magazynowania wytworzonych odpaddéw frakcji podsitowej
0 kodzie ex 1912 12 (0 -80 mm):

Sposdb i miejsce magazynowania odpadéw kierowanych do biostabilizacji ustalono
w punkcie 111.3. (tab. 11.1.) pozwolenia.

11.2. Warunki prowadzenia procesu przetwarzania odpadow
wielkogabarytowych o kodzie 20 03 07 (proces R12):

[1.2.1. Miejsce przetwarzania odpadow:

Przetwarzanie odpadow realizowane bedzie w miejscowosci Mtyny, w ramach
jednej nieruchomosci potozonej na dziatce o numerze ewidencji gruntu 196/11,
o powierzchni 10,4417 ha, powiat: jarostawski, jednostka ewidencyjna: 180408 2,
Radymno, obreb ewidencyjny: Nr 0009 Miyny, do ktorej prowadzacy instalacje
posiada tytut prawny.

[1.2.2. Rodzaj i masa odpaddéw kierowanych do przetwarzania wstepnego na
mechaniczno - recznej sortowni odpadéw (proces R12) i odpaddéw wytwarzanych
w wyniku tego procesu:

Tabela nr 6 Odpady kierowane do przetwarzania i wytwarzane w wyniku procesu

Kod Masa
Lp. Rodzaj odpadu odpadu
odpadu Mg/rok?
Odpady kierowane do przetwarzania:
L 200307 Odpady wielkogabarytowe 10000
Odpady wytwarzane w wyniku przetwarzania odpadéw wielkogabarytowych:
1. 1912 02 . 2 0009
Metale Zzelazne
2. 1912 03 - 5009
Metale niezelazne
3. 1912 04 . 30009
Tworzywa sztuczne i guma
4, 1912 05 Szkio 1 000%
1
5 191207 Drewno inne niz wymienione w 19 12 06* 2000
1
6. 1912 08 Tekstylia 500
1
7 ex 191210 Pre — RDF Odpady palne 5000
Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty)
8 1912 12 z mechanicznej (recznej) obrobki odpaddéw inne niz wymienione w 19 8 000D
’ 12 11* Pozostato$¢ z przetwarzania odpadéw wielkogabarytowych
ptyty pilsSniowe, resztki drewna zanieczyszczone
1) Laczna ilo$é odpadéw wytworzonych w wyniku przetwarzania odpadéw wielkogabarytowych
nie moze przekroczy¢ 10 000 Mg/rok.
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[1.2.3. Miejsce i sposéb magazynowania odpaddéw wielkogabarytowych
przeznaczonych do przetwarzania:

Odpady wielkogabarytowe kierowane bedg w wyznaczone i oznakowane kodem
odpadu miejsce w nawie Il. hali segregaciji (sektor 3) lub w wyznaczone i oznakowane
miejsce na placu magazynowym odpadow surowcowych i placu magazynowym nr 1
na terenie instalacji MBP w Mtynach, gdzie odpady bedg magazynowane luzem
w boksie lub w kontenerach, w zaleznosci od ich wiasciwosci i gabarytow.

Tabela nr 6.1. Sposdéb magazynowania odpadéw wielkogabarytowych o kodzie 20 03 07
przeznaczonych do przetwarzania R12:

Lp. Kod Rodzaj odpadu Miejsce Maksymalna Maksymalna
odpadu i sposob masa masa
magazynowania poszczegdlnych poszczegdlnych
rodzajow rodzajow
odpadow odpadoéw, ktore
i maksymalna moga by¢
taczna masa magazynowane
wszystkich w tym samym
rodzajow czasie
odpadéw, ktére (Mg)
moga by¢
magazynowane
w okresie roku
(Mg/rok)
1. 2003 07 Odpady Nawa Il — sektor 100t 5
wielkogabarytowe nr 3. Odpady
magazynowane

w kontenerze,
lub w pryzmie
0 max wysokosci 3 m.
Miejsce oznakowane
kodem odpadu.

2 20 03 07 Odpady Plac magazynowy 4 000! 40
wielkogabarytowe nr 1. Odpady
magazynowane

w kontenerze lub
W pryzmie 0 max
wysokosci 3 m,
w boksie. Miejsce
oznakowane kodem
odpadu.

3 20 03 07 Odpady Czesc Il. placu 6000
wielkogabarytowe magazynowego 53
surowcow wtornych.
Odpady
magazynowane
w kontenerze lub
W pryzmie 0 max
wysokosci 3 m,
lub w boksie. Miejsce
oznakowane kodem
odpadu.
Maksymalna taczna masa wszystkich rodzajow odpadow, 1 Lacznie max 10 000 (Mg/rok)
ktére moga by¢ magazynowane
w okresie roku tgcznie [Mg/rok]

Maksymalna masa poszczegélnych rodzajéow odpadéw, tacznie max 98 (Mg)
ktére moga by¢é magazynowane
w tym samym czasie [Mg]

*Najwiekszg mase poszczegdlnych rodzajow odpadéw, ktdére mogtyby byé magazynowane
w tym samym czasie w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego czesci lub innym miejscu
magazynowania odpaddw, wynikajgcej z wymiaréw instalacji, obiektu budowlanego lub jego
czesci lub innego miejsca magazynowania odpadow [Mg] ustalono w zataczniku nr 6.
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[1.2.4. Warunki prowadzenia procesu przetwarzania odpaddéw wielkogabarytowych
i kwalifikacja procesu:

I1.2.4.1. Zgodnie z zat. nr 1 do ustawy o odpadach — ,Niewyczerpujgcy wykaz
procesdw odzysku” proces mechaniczno - recznego przetwarzania odpadow
kwalifikowany bedzie jako R12 /Wymiana odpadow w celu poddania ich
ktéremukolwiek z proceséw wymienionych w pozycji R1 - R11/.

11.2.4.2. Przyjecie odpadow wielkogabarytowych o kodzie 20 03 07 do przetwarzania
prowadzone bedzie zgodnie z procedurg przyjecia odpadow opisang w pkt. 1.4.
decyzji (zatgcznik nr 7 do pozwolenia).

[1.2.4.3. Odpady wielkogabarytowe poddawane bedg wstepnemu przetworzeniu
(recznemu demontazowi) oraz poddawane bedg procesowi rozdrobnienia.

[1.2.4.4. W wyniku przetwarzania powstawac bedg tzw. surowce wtdrne, m.in. metal,
drewno, tworzywa sztuczne, odpady palne, kwalifikowane jako odpady z grupy
19 12, magazynowane nastepnie w celu przygotowania odpowiedniej ilosci do
transportu w wyznaczonych miejscach na terenie instalacji MBP, po czym
przekazywane bedag do odzysku uprawnionym odbiorcom.

11.2.4.5. W wyniku demontazu i sortowania odpadow, wytworzone zostang tzw.
surowce wtérne, m.in. odpady metali i niemetali, drewna, tworzyw sztucznych
i gumy, tekstyliow, odpady palne, kwalifikowane jako odpady z grupy 19 12.

[1.2.5. Miejsce i sposdb magazynowania odpadéw wytworzonych:

Wytworzone odpady bedg selektywnie magazynowane w hali lub na placach
magazynowych w oznakowanych kodem odpadu boksach lub w kontenerach.
Sposoby i miejsca magazynowania odpadéw wytwarzanych wskazano
w zatgczniku nr 4 do decyzji.

[1.3. Warunki prowadzenia procesu przetwarzania odpadow celem produkcji
paliwa alternatywneqo lub komponentu do produkcji paliwa alternatywneqo
(pbroces R12):

[1.3.1. Miejsce przetwarzania odpadow:

Przetwarzanie odpadow realizowane bedzie w miejscowosci Mtyny, w ramach
jednej nieruchomosci potozonej na dziatce o numerze ewidencji gruntu 196/11,
o powierzchni 10,4417 ha, powiat: jarostawski, jednostka ewidencyjna: 180408_2,
Radymno, obreb ewidencyjny: Nr 0009 Miyny, do ktorej prowadzacy instalacje
posiada tytut prawny.

[1.3.2. Rodzaj i masa odpadow kalorycznych kierowanych do procesu
mechanicznego przetwarzania (proces R12):

Tabela nr 7. Przetwarzane odpady kaloryczne w procesie R12:

Kod Masa
Lp. Rodzaje odpadow przeznaczonych do przetwarzania odpadoéw
odpadu Mg/rok?
ex 19 12 12 Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty)
1. z mechanicznej obrébki odpaddéw inne niz wymienione 60 000V
(pow. 80 mm)

w 19 12 11 — Frakcja nadsitowa (pow. 80 mm)-z instalacji MBP
Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty)
z mechanicznej obrébki odpaddéw inne niz wymienione
w 19 12 11 — Pozostato$¢ z mechanicznego przetwarzania
odpadéw (w tym pozostato§¢ z przetwarzania odpaddéw
wielkogabarytowych, odpadéw opakowaniowych z selektywnej
zbidrki, innych odpaddéw zmieszanych)

2. 191212 30 000V
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1) Zgodnie z DUS taczna ilo$é odpadéw wszystkich odpadéw kierowanych na

linie sortownicza nie moze przekroczy¢ 130 000 Mg/rok, w tym mechaniczne *60 000
przetwarzanie odpadoéw kalorycznych maksymalnie 100 000 Mg/rok Mg/rok

(zgodnie z DUS).

[1.3.3. Miejsce i sposdb magazynowania odpaddw przeznaczonych do produkcii
paliwa alternatywneqo:

Tabela nr 8. Miejsce i sposéb magazynowania odpaddéw przeznaczonych do przetwarzania odpadéw
kalorycznych w procesie R12:

Rodzaje odpadow

Kod Miejsce . .
Lp. przeznaczonych magazynowania Sposéb magazynowania
odpadu | 45 przetwarzania gazy
Hala sortowni
Nawa Il sektor nr 1
Hala sortowni Odpady magazynowane beda
w sposo6b uporzadkowany
Nawa Il sektor nr 2
- w pryzmach lub zbelowane.
Hala sortowni
Nawa Il sektor nr 3
Inne odpady Odpady frakcji nadsitowej
(w tym zmieszane magazynowane w formie
substancje sprasowanych balotow o $redniej
ex i przedmioty) objetosci 1,12 m3
1 1912 12 |z mechanicznej i wadze ok. 0,75 Mg —
' (pow. |obrébki odpadéw 1 Mg; maksymalna wysokos¢é
80 mm) finne niz wymienione|Plac  technologiczny| magazynowania 3 m.
w1912 11 — nr 2 Dopuszcza sie magazynowanie
Frakcja nadsitowa |Plac technologiczny odpadow frakcji nadsitowej
(pow. 80 mm) nrl w wybudowanych zasiekach
0 2 Scianach w postaci 2 pryzm
o wymiarach:
-szer.5m
-dt. 25 m
- wys. 3 m,
przykrytych w catoéci plandekami.
Hala sortowni
Inne odpady Nawa Il sek_tor nr1 Odpady magazynowane bedg
) Hala sortowni .
(w tym zmieszane w sposoéb uporzadkowany
. Nawa Il sektor nr 2
substancje - w pryzmach lub zbelowane.
) ; Hala sortowni
i przedmioty)
: : Nawa Il sektor nr 3
z mechanicznej Odoad bed
obrébki odpadow pady magazynowane beda
inne niz wymienione w sposcb uporzadkowany
w formie sprasowanych balotow
w19 12 11 — VLR 3
Pozostalosé 0 Sredniej objetosci 1,12 m
2. 191212 7 przetwarzania |wadie ok. I(),75 Mg ; 1 Mg,
wielkogabarytowych| Plac technologiczny gazy N
X Dopuszcza sie magazynowanie
, odpadow nr2 i
opakowaniowych odpaddéw w wybudowanych
. zasiekach o 2 Scianach.
7z selektywnej taci 1 : h:
Zbiérki, innych w postaci pryzmg 0 wymiarach:
odpadéw -sdz+er1. 5 m
zmieszanych “at. o m
-wys. 3m,
przykrytej w cato$ci plandeka.

*Maksymalna masa poszczegodlnych rodzajow odpadow i maksymalna tgczna masa
wszystkich rodzajéw odpadow, ktére mogg byé magazynowane w okresie roku,
maksymalna masa odpadéw, ktore mogg by¢ magazynowane w tym samym czasie,
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najwieksza masa odpadow, ktére mogtyby by¢ magazynowane w tym samym czasie
W miejscu magazynowania odpadéw, wynikajgcej z wymiarédw miejsca magazynowania
odpadow ustalona w zatgczniku nr 6.

[1.3.4. Rodzaj i masa odpadow wytwarzanych w wyniku procesu produkcji paliwa
alternatywnego w procesie R12 oraz sposob i miejsce magazynowania:

Tabela nr 9. Odpady wytwarzane w wyniku przetwarzania odpadéw kalorycznych w procesie R12:

Lp. Kod Rodzaje odpadow llos¢ Sposéb i miejsce magazynowania
odpadu wytwarzanych odpadu
Hala technologiczna (ll. nawa)
RDF Sektornr 1,21 3
1. 191210 RD'.: Odpady palne 50 000* Odpady magazynowane beda
(paliwo alternatywne) W sposob uporzadkowany
w pryzmach, zbelowane.
Iznrrr:i?as;j:r?:)étf\tgvsttéwcje Hala technologiczna (ll. nawa)
ex 191212 i przedmioty) Sektornr 1,2i 3
2. (pow. 80 2 mechanicznej obrobki 24 000* Odpady’ magazynowane bedg
mm) N h w sposob uporzgdkowany
odpadow inne niz w pryzmach, zbelowane
wymienione w 19 12 11* Pry ' '
Inng odpady (W tym . Hala technologiczna ( Il. nawa)
zmieszane substancje Sektor nr 1
3 |&X 1912 12| i przedmioty) 10 000* Odpady magazynowane beda
" | (0-80 mm) | z mechanicznej obrdbki w spos6b uporzadkowan
odpadéw inne niz W orvzmach y
wymienione w 19 12 11* Pry '
Hala technologiczna (I. nawa)
Sektornr4i7
Odpady magazynowane
w kontenerach, w boksach.
Miejsce magazynowania oznaczone
4. | 191202 | Metale zelazne 3500+ | —kodem odpadu. .
Czesé Il placu magazynowania
surowcéw wtérnych
Odpady magazynowane
w kontenerach, w boksach.
Miejsce magazynowania oznaczone
kodem odpadu.
L .. *60 000
acznie:
D kaczna ilos¢ odpadéw wszystkich wytworzonych w wyniku mechanicznej obroébki
odpadoéw na linii sortowniczej nie moze przekroczy¢ 130 000 Mg/rok, w tym mechaniczne
przetwarzanie odpadéw kalorycznych maksymalnie 100 000 Mg/rok (zgodnie z DUS).

[1.3.5. Warunki prowadzenia procesu przetwarzania odpaddéw kalorycznych
w procesie R12:

[1.3.5.1. Zgodnie z zat. nr 1 do ustawy o odpadach — ,Niewyczerpujgcy wykaz
procesow odzysku” proces mechanicznego przetwarzania odpadow kwalifikowany
bedzie jako R12 /Wymiana odpadéw w celu poddania ich ktéremukolwiek
z proceséw wymienionych w pozycji R1 - R11/.

[1.3.5.2. Odpady kaloryczne z wtasnej instalacji MBP, w tym odpady z przetwarzania
innych odpadow zmieszanych, odpadow z selektywnej zbiorki czy odpadow
wielkogabarytowych oraz pochodzace od podmiotéw zewnetrznych bedg wazone
i rejestrowane w systemie ewidencji, zgodnie z procedurg opisang w pkt. |.4. decyz;ji.
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[1.3.5.3. Odpady kierowane bedg do wyznaczonej strefy w Il. nawie hali
technologicznej. Odpady beda przetwarzane zgodnie z technologig opisang
w punkcie 1.5.3.
[1.3.5.5. Odpady kierowane do procesu przetwarzania odpadoéw kalorycznych,
o zbyt duzej wilgotnosci tj. powyzej 25% wilgotnosci mogg zosta¢ poddane
procesowi suszenia w wyznaczonych bioreaktorach w czesci biologicznej instalacji
MBP, o ktorych mowa w punkcie 1.3.2.1. decyzji.
11.3.5.6. Wytwarzana w toku procesu przetwarzania odpadéw kalorycznych frakcja
podsitowa kwalifikowana jako ex 19 12 12 (0-80 mm), wytworzona w wyniku
przesiania na sicie, kierowana bedzie do procesu biostabilizacji w wyznaczonych
bioreaktorach w czesci biologicznej instalacji MBP.
[1.3.5.7. Nie bedzie przekraczana pojemnos¢ magazynowa wyznaczonych w decyzji
miejsc magazynowania odpaddw przeznaczonych do procesu produkcji paliwa
alternatywnego, tj. w wyznaczonym i oznakowanym miejscu w Il. nawie hali
technologicznej oraz na placach nr 1 i nr 2. Miejsca magazynowania tych odpadow
bedg wyposazone w urzgdzenia p.poz.
11.3.5.8. W przypadku zapetnienia wyznaczonych w decyzji miejsc magazynowania
wytworzonego paliwa alternatywnego nalezy niezwtocznie poinformowa¢ Marszatka
Wojewodztwa Podkarpackiego, Podkarpackiego Wojewddzkiego Inspektora
Ochrony Srodowiska i Panstwowa Straz Pozarng o zaistniatej sytuaciji.
[1.3.5.9. Pozgdane parametry odpaddéw rozdrobnionych klasyfikowanych jako
ex 19 12 10 pre- RDF:

— wartos¢ opatowa 6 + 25 MJ/kg

— wilgotnos¢ < 25%
Na terenie instalacji nie prowadzi sie weryfikacji parametrow jakosciowych
wytworzonego pre-RDF. Parametry te weryfikowane bedg przez odbiorcow
odpadow.
[1.3.5.10. Wpytworzony komponent do produkcji paliwa alternatywnego
przekazywany bedzie niezwtocznie, tj. zgodnie z harmonogramem dostaw
odbiorcom odpadu

[1.3.6. Sposéb gospodarowania wytworzonymi odpadami w procesie przetwarzania
odpadow kalorycznych:

Tabelanr 10. Sposdb gospodarowania wytworzonymi odpadami w procesie przetwarzania
odpadow kalorycznych:

Kod Rodzaje odpadéw . .
Lp.
p odpadu wytwarzanych Sposéb gospodarowania
101210 | RDF Odpady palne (paliwo Od_pady przekazywane do pro_dukCJl
1. paliwa alternatywnego uprawnionym
alternatywne) .
odbiorcom
Frakcja kierowana do podsuszenia
ex 19 12 12 Inne odpady (w tym zmieszane | w  bioreaktorach celem  obnizenia
substancje i przedmioty) z | wilgotnosci odpadéw do poziomu <25% a
2. (pow. 80 . . s . ; .
mechanicznej obrobki odpaddéw | nastepnie przekazywana do produkcji
mm) ; " S . X
inne niz wymienionew 191211 | komponentu do  produkcji  paliwa
alternatywnego
Inne odpady (w tym zmieszane .
ex 1912 12| substancje i przedmioty) z Od_pady . .kle_rowane beda dq
3. . . e . unieszkodliwiania (proces D8) na wiasnej
(0-80 mm) | mechanicznej obrébki odpadow | . o R
: . S instalacji (stabilizacja tlenowa).
inne niz wymienione w 19 12 11
4, 191202 Metale zelazne Odpady prz_ekazywane beda
uprawnionym odbiorcom
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l1l. Wymagania przewidziane dla zezwolenia na prowadzenie biostabilizacji
tlenowej odpadoéw (proces ozn. D8):

[11.1. Miejsce prowadzenia biologicznego przetwarzania odpadow:

[11.1.1. Proces biologicznego przetwarzania odpadéw prowadzony w miejscowosci
Miyny, w ramach jednej nieruchomosci potozonej na dziatce o0 numerze ewidenc;ji
gruntu 196/11, o powierzchni 10,4417 ha, powiat: jarostawski, jednostka
ewidencyjna: 180408 2, Radymno, obreb ewidencyjny: Nr 0009 Miyny, do ktérej
prowadzacy instalacje posiada tytut prawny.

[l.2. Rodzaj i masa odpaddéw przeznaczonych do biostabilizacji tlenowej
(proces D8):.
Tabela nr 11. Rodzaje odpaddw przeznaczonych do procesu biostabilizacji D8:
Lp. Kod llosé
odpadu Rodzaj odpadu przetwarzanego odpadu
Mg/rok
1. ex Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty)
1912 12 | z mechanicznej obrobki odpadow inne niz wymienione w 19 12 11 | 64 400
(frakcja | — Frakcja podsitowa 0-80 mm wydzielona w procesie
0-80 mm) | mechanicznego przetwarzania zZmieszanych odpadow
komunalnych

Laczna ilos¢ odpadow kierowanych do biostabilizacji wyniesie 64 400 Mg/rok

[11.3. Sposéb i miejsce magazynowania odpadow kierowanych do biostabilizaciji:
[11.3.1. Z uwagi na charakter odpadoéw oraz przewidywane procesy przetwarzania,
nie przewiduje sie magazynowania odpaddéw frakcji podsitowej o kodzie
ex 19 12 12 (0-80 mm). Wytworzone odpady frakcji podsitowej winny by¢
umieszczane na biezgco w bioreaktorach lub na zakonczenie dnia roboczego.
[11.3.2. Dopuszcza sie magazynowanie frakcji podsitowej w hali sortowniczej do
12 h od jej wytworzenia. Miejsce magazynowania odpaddéw oznaczone bedzie
w sposob trwaty kodem odpadu ex 19 12 12 (0- 80 mm). Zgromadzona frakcja
podsitowa przewozona bedzie na zakonczenie dnia roboczego za pomocg
tadowarki lub naczepy samowytadowczej do bioreaktora, gdzie poddawana bedzie
procesowi biologicznego przetwarzania.

[11.3.3. Wylacznie w sytuacji awaryjnej, tj. braku wolnych bioreaktoréw, gdy
zaistnieje koniecznos¢ wydtuzenia fazy intensywnej procesu w reaktorach, nowo
wysortowana frakcja biodegradowalna ex 19 12 12 (0-80 mm) bedzie
magazynowana w wyznaczonym miejscu tj. w hali sortowniczej (5 Mg) lub
w oznakowanym miejscu na placu magazynowym nr 2 (200 Mg) przez okres
maksymalnie 2 dni. Miejsce magazynowania bedzie oznaczone kodem odpadu
oraz datg usypania pryzmy. Odpady frakcji podsitowej bedg magazynowane na
placu nr 2 w sposob uporzgdkowany, w postaci pryzmy oznakowanej data usypania
i kodem odpadu.

[11.3.4. W przypadku braku wolnych bioreaktoréw przez okres powyzej 2 dni frakcja
podsitowa ex 19 12 12 (0-80 mm) winna zostaé przekazana do innej instalacji MBP.
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Tabela nr 11.1. Spos6b magazynowania odpadoéw przeznaczonych do biostabilizacji D8:

Lp. Kod Rodzaj Miejsce Maksymalna Maksymalna
odpadu odpadu i sposéb masa masa
magazynowania poszczegolnych | poszczegodinych
rodzajow rodzajow
odpadow odpadéw, ktére
i maksymalna moga by¢
taczna masa magazynowane
wszystkich w tym samym
rodzajéow czasie
odpadéw, ktére (Mg)
moga by¢
magazynowane
w okresie roku
(Mg/rok)
1. ex Inne odpady Nawa Il — sektor 3841 52
191212 (w tym nrl
(0- 80 Zmieszane Odpady magazynowane
mm) substancje w pryzmach, miejsce
i przedmioty) oznakowane kodem
z odpadu i datg usypania
mechanicznej pryzmy.
obrobki Nawa Il — sektor 3841 52
odpadow nr2
inne niz Odpady magazynowane
wymienione w pryzmach, miejsce
w19 1211 oznakowane kodem
odpadu i datg usypania
pryzmy.
Nawa Il — sektor 3841 52
nr3
Odpady magazynowane
w pryzmach, miejsce
oznakowane kodem
odpadu i datg usypania
pryzmy.
Plac magazynowy nr 2 64 4001 2007
Odpady magazynowane
w pryzmie,
w boksie. Miejsce
oznakowane kodem
odpadu i datg usypania
pryzmy.
kacznie max 164 400 2200 (Mg
(Mg/rok)

Maksymalna tgczna masa wszystkich rodzajow
odpadoéw, ktére moga by¢é magazynowane
w okresie roku tagcznie [Mg/rok]

1¥.acznie 64 400 (Mg/rok)

[Mg]

Maksymalna masa poszczegélnych rodzajow odpadéw,
ktore moga by¢é magazynowane w tym samym czasie

2200 (Mg)

*Najwiekszg mase poszczegélnych rodzajéw odpadéw, ktére mogltyby byé magazynowane w
tym samym czasie w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego czesci lub innym miejscu
magazynowania odpaddéw, wynikajgcej z wymiarow instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci

lub innego miejsca magazynowania odpadéw [Mg] ustalono w zataczniku nr 6.

** Odpady o kodzie ex 19 12 12 (0- 80 mm) mogg by¢é magazynowane maksymalnie 2 dni do czasu
zwolnienia bioreaktora
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[11.4. Warunki procesu biostabilizacji odpaddéw oraz kwalifikacja procesu:

[11.4.1. Proces biostabilizacji tlenowej kwalifikowany bedzie zgodnie z zat. nr 2 do
ustawy o odpadach ,Niewyczerpujgcy wykaz procesdéw unieszkodliwiania” jako D8
- obrébka biologiczna, w wyniku ktérej powstajg ostateczne zwigzki lub mieszanki,
ktére sg unieszkodliwiane za pomocg ktoregokolwiek sposrod procesow
wymienionych w poz. D1- D12.
[11.4.2. Frakcja podsitowa o kodzie 19 12 12 (0-80 mm) poddawana bedzie
procesowi tlenowej biostabilizacji odpaddéw biodegradowalnych jednoetapowo
w zamknietych reaktorach z aktywnym napowietrzaniem i zraszaniem wsadu przez
okres minimum 21 dni, do czasu osiggniecia odpowiednich parametréw dla
stabilizatu wskazanych w punkcie 1.5.2.1.7. pozwolenia.
[11.4.3. Proces technologiczny biostabilizacji odpadéw prowadzony bedzie w sposéb
ustalony w pkt. 1.5.2. decyzji.
[11.4.4. Prowadzona bedzie kontrola parametréw procesu biostabilizacji odpadow
w bioreaktorach, zgodnie z wymogiem Bat 36 Konkluzji, w tym temperatura
i wilgotnos¢ w réznych punktach pryzmy oraz napowietrzenie pryzmy. Parametry
procesu bedg rejestrowane.

- Temperatura powietrza procesowego wynosic¢ bedzie ok. 42 — 46°C

- Optymalne nawilzenie przetwarzanego materiatu o stabilnej strukturze w procesie

stabilizacji tlenowej powinno zawierac sie w przedziale 30% - 50%.

[11.4.5. Badania wsadu w procesie biostabilizacji w bioreaktorach:
[11.4.5.1. W procesie jednostopniowej biostabilizacji w bioreaktorach czas
prowadzenia procesu w bioreaktorze wyznacza¢ bedzie uzyskanie parametréw dla
stabilizatu okreslonych w pkt. 1.5.2.1.7. decyzji, przy czym proces kompostowania
intensywnego prowadzony bedzie przez co najmniej 21 dni od petnego zatadowania
bioreaktora. W bioreaktorach prowadzone bedg badania odpadéw pod katem
spetnienia wymogow dla stabilizatu.
[11.4.5.2. Proces biostabilizacji frakcji podsitowej w bioreaktorach moze zostaé
skrécony do 14 dni pod warunkiem osiggniecia ww. parametréw oraz wdrozenia
.Procedury oceny stanu przetwarzanego biologicznie w bioreaktorach stabilizatu”
omowionej w punkcie 111.4.12. decyzji lub wydtuzony w razie takiej potrzeby.
[11.4.6. Probki odpaddéw do badan pobierat bedzie przedstawiciel laboratorium
akredytowanego lub posiadajgcego certyfikat wdrozonego systemu jakosci
w zakresie badania niezbednych parametrow.
[11.4.7. Dokumentacje procesu biostabilizacji bedg stanowi¢ wyniki badan
przechowywane przez okres 5 lat. Elektroniczny zapis czasu pracy bioreaktoréw
przechowywany przez okres 12 m-cy. Ewidencja odpadow prowadzona w formie
elektronicznej we wtasciwym do tego systemie elektronicznej ewidencji odpadow.
I11.4.8. Odpad spetniajacy wymagania okreslone dla stabilizatu kwalifikowany
bedzie jako odpad o kodzie 19 05 99 — Stabilizat (spetniajgcy wymagania okreslone
w punkcie 1.5.2.1.7. decyzji).
[11.4.9. Na zakonczenie dnia roboczego miejsca roztadunku odpadow w hali
technologicznej i miejsca w okolicy urzgdzen technologicznych zostang
uporzgdkowane.
[11.4.10. Wytworzony stabilizat moze zosta¢ skierowany do przesiania na sicie
bebnowym mobilnym o przeswicie oczek o wielkosci 0- 20 mm celem wysiania
odpadu o kodzie 19 05 03 (Kompost nie odpowiadajgcy wymaganiom (nienadajgcy
sie do wykorzystania) lub jako stabilizat bedzie kierowany do sktadowania na
sktadowisko odpaddéw (D5). Proces prowadzony bedzie na placu technologicznym
0 utwardzonej, szczelnej powierzchni.
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I11.4.11. Proces przetwarzania stabilizatu kwalifikowany bedzie zgodnie z zat. nr 1
.Niewyczerpujgcy wykaz procesow odzysku” do ustawy o odpadach, proces
mechanicznego przetwarzania stabilizatu, jako R12 /Wymiana odpaddéw w celu
poddania ich ktéremukolwiek z proceséw wymienionych w pozycji R1 - R11/.
Powstajgce w wyniku tego procesu:

— Wysiana frakcja podsitowa o granulacji 0- 20 mm kwalifikowana jako 19 05 03
— Kompost nieodpowiadajgcy wymaganiom (nienadajgcy sie do wykorzystania)
bedzie mogta zostaC przekazana do wykorzystania zgodnie z hierarchig
gospodarowania odpadami, np. przy rekultywacji biologicznej sktadowiska odpadéw
(proces R3),

— Pozostata frakcja nadsitowa klasyfikowana jako ex 19 05 99 pow. 20 mm - Inne
niewymienione odpady, zostanie przekazana innym posiadaczom do wykorzystania
zgodnie z hierarchig gospodarowania odpadami lub kierowana bedzie do
sktadowania (proces D5).

[11.4.12. Procedura oceny zakonczenia procesu biostabilizacji w_procesie
przetwarzania biologicznego odpadu o kodzie ex 19 12 12 (0-80 mm)
i wytwarzania odpadu o kodzie 19 05 99 — stabilizat:

[11.4.12.1. Proces biostabilizacji frakcji podsitowej o kodzie ex 19 12 12 (0-80 mm)
w instalacji MBP w m. Mtyny winien by¢ zhermetyzowany i prowadzony w catosci
w bioreaktorach przez minimalny czas 21 dni.

I11.4.12.2. Proces biostabilizacji frakcji podsitowej w bioreaktorach moze zostac
skrocony do 14 dni, pod warunkiem osiggniecia wskazanych w punkcie 1.5.2.1.7.
parametréw dla stabilizatu oraz wdrozenia ,,Procedury oceny stanu przetwarzanego
biologicznie w bioreaktorach stabilizatu” lub wydtuzony w razie takiej potrzeby.
[11.4.12.3. Po minimum 14 dniach od daty rozpoczecia procesu biostabilizacji frakcji
podsitowej we wskazanym bioreaktorze, prowadzone bedg badania wiasciwosci
przetwarzanych odpadéw w zakresie uzyskania parametréw koniecznych dla
stabilizatu.

[11.4.12.4. Prébka bedzie pobierana przez przedstawiciela akredytowanego
laboratorium, ktéry wraz z przedstawicielem Spotki, odnotuje ten fakt w ,Karcie
oceny stanu prowadzenia procesu biologicznego przetwarzania— biostabilizacji”
[11.4.12.5. Akredytowane laboratorium bedzie bezzwtocznie (telefonicznie lub za
posrednictwem poczty e-mail) powiadamiato Spétke o wynikach analiz osiggnietych
wartosciach przedmiotowych parametrow, a szczegdtowe sprawozdanie z badan
(zgodnie z akredytacjg) bedzie dostarczane w pozniejszym terminie.

[11.4.12.6. Prowadzacy instalacje bedzie prowadzit ewidencje oceny stanu
zaawansowania prowadzonego procesu biostabilizacji, w formie wydrukéw lub
zapisu elektronicznego, za pomocg odpowiednich kart ocen, ktore bedg dostepne
dla organéw kontrolujgcych wg wzoru zamieszczonego ponizej.
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[11.5. Rodzaj i maksymalna ilos¢ odpadow powstajacych w wyniku biostabilizacji
odpaddéw w procesie DS8:

Tabela nr 12. Rodzaje odpadow wytwarzanych w procesie biostabilizacji D8:

Lp. Kod Odpady i produkty llo$¢ Mg/rok Sposéb
odpadu przetwarzania gospodarowania
1. 19 0599 Inne nie wymienione 54 700 Odpady mogg by¢
odpady (stabilizat) (ilo$¢ odpadu kierowane
po procesie do przesiania na sicie
przetwarzania 0 oczkach 0 — 20 mm,
ulega lub przekazywane do
zmniejszeniu) sktadowania.
Odpady wytwarzane w wyniku przesiania stabilizatu na sicie
0 oczkach 0 —20 mm (proces R12)
1 190503 Kompost nieodpowiadajgcy
wymaganiom (nienadajgcy 14 800 Frakcja nadajgcg sie do
sie do wykorzystania jako odzysku na sktadowisku
nawoz) frakcja podsitowa (rekultywacja)
organiczna 0 — 20 mm
2 ex Inne niewymienione odpady 39 900 Odpady wytwarzane
190599 — stabilizat W wyniku przesiania
frakcja nadsitowa stabilizatu na sicie
pow. 20 mm 0 oczkach 0 — 20 mm —
(pozostatosc frakcja nadsitowa
z przesiewania, bez frakciji pow. 20 mm, kierowana
organicznej) do sktadowania.
Max 54 700 Mg/rok
[11.6. Sposdb i miejsca magazynowania odpadow _stabilizatu o kodzie

19 05 99 oraz odpaddw powstajacych w wyniku przetwarzania stabilizatu:

Tabela nr 13. Sposoby miejsca magazynowania odpadow stabilizatu o kodzie 19 05 99 oraz
odpadow powstajgcych w wyniku przetwarzania stabilizatu:

Lp. Kod Odpady i produkty Sposéb i miejsce magazynowania

odpadu przetwarzania

1. 19 05 99 | Inne nie wymienione odpady | Odpady bedg magazynowane na oddzielnej

(stabilizat) pryzmie na wyznaczonej powierzchni placu
magazynowego nr 1 i nr 2 oznakowanej tablicg
,19 05 99 stabilizat”.
Odpady wytwarzane w wyniku przesiania stabilizatu na sicie
0 oczkach 0 — 20 mm (proces R12)

2. 19 05 03 | Kompost nieodpowiadajgcy | Odpady bedg magazynowane na oddzielnej
wymaganiom (nienadajgcy | pryzmie na wyznaczonej powierzchni placu
sie do wykorzystania jako | magazynowego nr 2 oznakowanej tablicg
nawoz) frakcja podsitowa | ,Kompost nieodpowiadajgcy = wymaganiom
organiczna 0 — 20 mm 19 05 03", w poétnocno - wschodniej jego czesci,

bezposrednio przy zamykajgcym plac murze
oporowym.

3. ex Inne niewymienione odpady | Odpady bedg magazynowane na oddzielnej

19 0599 | — stabilizat pryzmie na wyznaczonej powierzchni placu
frakcja  nadsitowa  pow. | magazynowego nr 2  oznakowanej tablicg
20 mm (pozostato$c .X 19 05 99, w podtnocno zachodniej jego
z przesiewania, bez frakcji | czesci, bezposrednio przy zamykajgcym plac
organicznej) murze oporowym.
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IV. Wymagania przewidziane dla zezwolenia na prowadzenie przetwarzania
odpadow zielonych selektywnie zebranych i innych odpadow

biodegradowalnych, poprzez kompostowanie w procesie R3:

IV.1. Rodzaje i ilosci odpaddéw przyjmowanych do przetwarzania w procesie R3:

1)

2)

Tabela nr 14. Rodzaje odpaddéw przeznaczonych do kompostowania w procesie R3:

Kod . llos¢ odpadu
Lp. odpadu Rodzaj odpadu [Mg/rok]
1 | 0201032 | Odpadowa masa roslinna 1009
2 | 0201072 | Odpady z gospodarki lesnej 1009
3 02 02 04 | Odpady z zaktadowych oczyszczalni sciekéw 1009
4 02 03 04 _Surowcg i produkty nienadajgce sie do spozycia 1000V
i przetworstwa
5 02 03 82 | Odpady tytoniowe 100%
6 02 07 80 | Wytloki, osady moszczowe i pofermentacyjne wywary 100Y
7 030101 | Odpady z korka i kory 100Y
8 ex Trociny, widry, $cinki, drewno, inne niz wymienione 100Y
0301052 | w03 0104
9 030301 | Odpady z kory i drewna 100Y
ex Opakowania z papieru i tektury (dotyczy opakowan
10 1501 01 | zanieczyszczonych nienadajagcych sie do recyklingu 1009
materiatowego)
11 | 1501032 | Opakowana z drewna 50
ex . . . 1
12 15 01 09 Opakowania z tekstyliow z wtékien naturalnych 20
13 16 03 80 Proc_juk.ty spozywcze prz,etermlnowane lub nieprzydatne do 900Y
spozycia (bez opakowan)
14 | 1702012 | Drewno 1009
15 20 01 08 ? | Odpady kuchenne ulegajace biodegradagji 10 000QY
16 20 02)2 01 Odpady ulegajgce biodegradacii 10 000QY
Dkacznie max 10 000 Mg/rok

llo§¢ kierowanych do procesu biologicznego przetwarzania metodg R3 odpadéw
biodegradowalnych wyniesie tgcznie nie wiecej niz 10 000 Mg/rok (zgodnie z WPGO).
Odpady kierowane do procesu bedg wstepnie rozdrabniane.

IV.2. Miejsce i sposéb magazynowania odpaddéw przeznaczonych do procesu R3:
IV.2.1. Zakazuje sie magazynowania na placu odpaddéw, ktére mogg stanowic
potencjalne zagrozenia powstania odoréw o kodach: 02 01 03, 02 02 04, 02 03 04,
02 03 82, 02 07 80, 16 03 80, 20 01 08, 20 02 01. W przypadku braku mozliwosci
bezposredniego skierowania ich do procesu kompostowania w bioreaktorach
odpady nie bedg przyjmowane na teren zakfadu.

IV.2.2. Odpady przeznaczone do kompostowania, wskazane w tabeli nr 14
niniejszej decyzji roztadowywane bedg w nawie Il. sektor 3 w hali sortowni lub na
placu magazynowym nr 1 tylko w celu poddania ich przygotowaniu do procesu
przetwarzania, przez okres maksymalnie 12 h przed rozpoczeciem procesu
kompostowania. Wszystkie odpady magazynowane selektywnie. Miejsca
magazynowania odpadow oznaczone bedg kodem odpadu.
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Tabela nr 14.1. Sposoby i miejsca magazynowania odpadoéw zielonych i innych
bioodpaddéw selektywnie zebranych kierowanych do procesu kompostowania (R3):

Maksymalna Maksymalna
Sposéb masa masa odpadow,
i miejsce poszczegolnych| ktére moga byé
magazynowania rodzajéow magazynowane
odpadéw w tym samym
i maksymalna czasie
Lp Kod Rodzaj taczna masa [Mg]
"| odpadu odpadu wszystkich
rodzajow
odpadoéw,
ktore moga byé
magazynowane
w okresie roku
[Mg/rok]
Odpady Hala sektor nr 3. Odpady 52
kuchenne magazynowane
ulegajace w kontenerach.
biodegradaciji Plac magazynowy 5
nrl.
1 20 01 08 Odpady magazynowane 1 825+
w kontenerach wytgcznie
w celu przygotowania
odpadow do procesu
i zgromadzenia ilo$ci
koniecznej do zapetienia
bioreaktora.
Odpady Hala sektor nr 3. Odpady 52
ulegajgce magazynowane wytgcznie
biodegradacji w celu przygotowania
odpadéw do procesu.
Plac magazynowy nr 1. 5
Odpady magazynowane
2 2002 01 w koptenerach _badz w 1 825+
pryzmie wytgcznie w celu
przygotowania ich do
procesu (rozdrobnienia)
i zapetnienia bioreaktora.
Gafezie magazynowane
w pryzmie, maksymalna
wysoko$¢ pryzmy 2 m.
Odpady Plac magazynowy 251
z gospodarki nrl.
3 0201 07 lesnej Odpady magazynowane 100*
wytgcznie w celu
przygotowania odpadéw do
procesu.
4 0301 01 Odpady_ Plac magazynowy 100* 251
z korka i kory nrl.
ex Trociny, Odpady magazynowane 251
030105 | widry, cinki, wytgcznie w celu
5 drewno inne | przygotowania odpadéw do 100%
niz procesu.
wymienione
w 03 01 04
030301 | Odpady 25!
6 z kory 100*
i drewna

0S-1.7222.8.1.2022.RD

Strona 42 z 110




Opakowania Plac magazynowy 251
Z papieru nr 1. Odpady
i tektury magazynowane wytgcznie
dotyczy w celu przygotowania
opakowan odpadéw do procesu.
ex zanieczysz "
7| 150101 |-czonych 100
nienadajgcych
sie do
recyklingu
materiato
-wego
8 1501 03 Opakowana Plac magazynowy 50 251
z drewna nrl.
Opakowania Plac magazynowy 20!
9 ex z tekstyliow nrl. 20*
1501 09 | z widkien
naturalnych
1
10 170201 | Drewno Plac m??il.zynowy 100* 25
. 35 Mg
tacznie max *10 000 Mg/rok
Maksymalna taczna masa wszystkich rodzajow
odpadéw, ktére moga by¢é magazynowane *10 000 Mg/rok
w okresie roku [Mg/rok]
Maksymalna taczna masa odpadow,
ktore moga by¢é magazynowane 35 Mg
w tym samym czasie [Mg]

"I Jednoczesnie na placu magazynowym nr 1 magazynowane bedzie max 25 Mg
odpadéw o kodach 02 01 07, 03 01 01, ex 03 01 05, 03 03 01, 1501 01, 1501 03, ex 15 01
09, 17 01 08. Opady magazynowane w pryzmach tylko w celu poddania ich przygotowaniu do
procesu przetwarzania w bioreaktorze (R3).

2 Jednoczesnie w sektorze nr 3 w hali sortowni magazynowane bedzie max 5 Mg
odpaddéw o kodach 20 01 08 i 20 02 01. Opady magazynowane w pryzmach tylko w celu
poddania ich przygotowaniu do procesu przetwarzania w bioreaktorze (R3).

**  Najwiekszg mase poszczegoélnych rodzajow odpadow, ktore mogltyby byé
magazynowane w tym samym czasie w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego czesci lub
innym miejscu magazynowania odpadow, wynikajgcej z wymiarow instalacji, obiektu
budowlanego lub jego czesci lub innego miejsca magazynowania odpaddéw [Mg] ustalono
w zataczniku nr 6.

IV.3. Warunki kompostowania odpadow biodegradowalnych w procesie R3
oraz kwalifikacja procesu:

IV.3.1. Prowadzony proces przetwarzania kwalifikowany bedzie jako proces R3
— recykling lub odzysk substancji organicznych, ktére nie sg stosowane jako
rozpuszczalniki (w tym kompostowanie i inne biologiczne procesy przeksztatcania).
IV.3.2. Maksymalna ilos¢ przetwarzanych odpadow w procesie R3 —10 000 Mg/rok.
IV.3.3. Proces kompostowania prowadzony bedzie jednostopniowo
w bioreaktorach, zgodnie z technologig przetwarzania odpadéw opisang w punkcie
1.5.5. decyzji.

I\V.3.4. Przetwarzanie biologiczne odpadow zielonych i innych bioodpadéw odbywac
sie bedzie w czesci biologicznej instalacji MBP, przy wykorzystaniu tych samych
urzgdzen i wyposazenia, jak w przypadku biologicznego przetwarzania frakcji
podsitowe] uzyskane] podczas mechanicznego przetwarzania zmieszanych
odpadéw komunalnych. Kompostowanie odbywaé sie bedzie w betonowych
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bioreaktorach z systemem napowietrzania i odpowietrzania. W reaktorze
nastepowat bedzie tlenowy, biologiczny rozktad substancji organicznej. Proces
przebiega¢ bedzie w temperaturze 55 — 75°C i trwac¢ bedzie min. 21 dni (proces
jednostopniowy). Catos¢ sterowana i kontrolowana bedzie przez panel sterowania.
Komputer i system pomp regulujg przeptyw powietrza i stopien wilgotnosci
zawartosci bioreaktoréw.

IV.3.5. Odpad uzyskany w wyniku prowadzonego procesu kompostowania
odpadow zielonych selektywnie zebranych i innych odpadéw biodegradowalnych,
poprzez kompostowanie w procesie R3, moze zosta¢ poddany przesianiu na sicie
o Srednicy oczek 20 mm. W wyniku prowadzonego procesu powstawaty bedg
odpady wskazane w punkcie IV.4. pozwolenia:

odpad o kodzie 19 05 03 — Kompost nieodpowiadajgcy wymaganiom (nienadajgcy
sie do wykorzystania), przeznaczony do odzysku np. do wykonywania okrywy
rekultywacyjnej biologicznej na sktadowisku,

odpad o kodzie 19 05 01 — Nieprzekompostowane frakcje odpadéw komunalnych
i podobnych/ przeznaczony do sktadowania.

IV.3.6. Powstaty odpad o kodzie 19 05 03 o zredukowanej do 40% masie, stabilny
biologicznie, ktory moze zostaé¢ wykorzystany w procesie odzysku np. do
wykonywania okrywy rekultywacyjnej biologicznej na sktadowisku lub po uzyskaniu
pozytywnej oceny badan, polepszacz glebowy lub srodek wspomagajgcy uprawe
roslin lub kompost (po uzyskaniu stosownego certyfikatu).

IV.4. Rodzaj i maksymalne ilosci odpadow powstajacych w wyniku przetwarzania
odpadow zielonych i innych bioodpaddéw selektywnie zebranych poprzez
kompostowanie w procesie R3:

Tabela nr 15. Rodzaje odpaddéw wytwarzanych w procesie przetwarzania R3:

Lp. Kod Odpady i produkty llos¢ Zrédto powstania
odpadu przetwarzania odpadu odpadu
Mg/rok
190503 | Kompost 10 000 | Materiat po procesie kompostowania
nieodpowiadajgcy odpadéw zielonych R3, ktéry nie posiada
wymaganiom wiasciwosci nawozowych lub $rodkow

(nienadajgcy sie do wspomagajgcych uprawe roélin, ale

wykorzystania) Z uwagi na swoje parametry moze zosta¢
wykorzystany np. do wykonywania okrywy
rekultywacyjnej (biologicznej) na
sktadowisku.

Po procesie przesiewania (R12):
1. 190501 Nieprzekompostowane 1000* | Powstajgcy w procesie kompostowania
> 20 mm frakcje odpadow odpadéw  zielonych R3 - czesci
komunalnych nieprzekompostowane (pozostatosci).

i podobnych Odpad bedzie mogt zostac¢ skierowany do
skladowania w przypadku spetnienia
wymogow dopuszczenia do skltadowania.

3. 190503 Kompost 9 000* | Materiat po procesie kompostowania
<20 mm nieodpowiadajgcy odpadow zielonych R3, ktory nie posiada
wymaganiom wiasciwosci nawozowych lub $rodkow

(nienadajgcy sie do wspomagajacych uprawe roslin, ale

wykorzystania) Z uwagi na swoje parametry moze zostac
wykorzystany np. do wykonywania okrywy
rekultywacyjnej (biologicznej) na
sktadowisku.

Razem: *10 000
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V. Punkt uchylony (tabele nr 16, nr 17, nr 18).

VI. Warunki poboru wody:

VI.1. Instalacja zaopatrywana bedzie w wode przeznaczong do celdw bytowo-
gospodarczych, technologicznych i przeciwpozarowych z sieci wodociggowej
wodociggu wiejskiego Gminy Radymno, na warunkach okreslonych przez
administratora sieci wodociggowe;j:

v" bytowo — socjalne,

v' mycie maszyn i pojazdéw pracujgcych na terenie zaktadu segregacji odpadow
v"nawilzanie materiatu biologicznego w bioreaktorach;

v' mycie i czyszczenia placéw technologicznych, magazynowych i drég,

v’ przeciwpozarowe,

w ilosci:

Q max.h = 0,36 m3/h
Q srd. = 3,0 m3/d
Qsr = 1100 m3/rok

VILA. Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania sie uzasadnionych
technologicznie warunkow eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych:

VIILA.1. Ustalam warunki okresowej zmiany miejsca i sposobu
magazynowania wytwarzanych odpadéw frakcji nadsitowej o kodzie
ex 1912 12 (pow. 80 mm) powstajacych w wyniku przetwarzania zmieszanych
odpadéw komunalnych w instalacji MBP w Miynach, w warunkach
odbiegajacych od normalnych:

VILA.1.1.  Wylgcznie w  przypadku wyczerpania pojemnosci miejsca
magazynowania wytwarzanej frakcji nadsitowej o kodzie ex 19 12 12 (pow. 80 mm),
w wyznaczonych w decyzji miejscach, tj.: w Il. nawie hali technologicznej (5 Mg)
oraz placu magazynowym nr 1 lub nr 2 (w ilosci maksymalnej tgcznej 100 Mg) -
odpady bedg mogty byé magazynowane na placach nr 1 i nr 2 w warunkach
odbiegajgcych od normalnych — w ilosci maksymalnej 200 Mg jednoczesnie.
VII.LA.1.2. Rozpoczecie pracy instalacji MBP w warunkach odbiegajgcych od
normalnych nalezy odnotowac¢ w Ksigzce eksploatacji instalacji MBP.

VIILA.1.3. W warunkach odbiegajgcych od normalnych odpady frakcji nadsitowej
bedg magazynowane na placach nr 1 i nr 2 w sposob uporzadkowany,
tj. w postaci 3 pryzm o wymiarach 4 m x 25 m, na maksymalng wysokos¢ 3 m.
VII.LA.1.4. Miejsce magazynowania frakcji nadsitowej w warunkach odbiegajgcych
od normalnych oznakowane zostanie tablicg ,ex 19 12 12 (pow. 80 mm)” oraz datg
usypania pryzmy.

VII.LA.1.5. Maksymalna tgczna ilos¢ magazynowanej frakcji nadsitowej
ex 19 12 12 (pow. 80 mm) nie przekroczy jednorazowo 200 Mg na placach
magazynowych.

VII.LA.1.6. Sprawowany bedzie codzienny nadzér nad zapetnieniem miejsca
magazynowania frakcji nadsitowej, przez wyznaczong z imienia i nazwiska osobe
odpowiedzialng; aby nie dopusci¢ do przepetnienia miejsca magazynowania oraz
pozaru.

VIILA.1.7. Nie dopuszczalne bedzie mieszanie sie magazynowanego odpadu
z innymi rodzajami odpadow.

VII.A.1.8. Miejsca magazynowania odpadow palnych winny zosta¢ wyposazone
w urzgdzenia p.poz. Sposéb magazynowania frakcji nadsitowej nie moze
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powodowac zagrozenia dla zdrowia i zycia ludzi, w tym ucigzliwosci zapachowych
oraz zagrozenia dla srodowiska.

VII.LA.1.9. Ewentualne odcieki zbierane bedg przez odwodnienie liniowe placu,
wyprofilowanego ze sptywem w kierunku potudniowym. Odcieki odprowadzane
bedg do potozonego w najnizszym punkcie placu odwodnienia liniowego, ktore
przejmie odciek i odprowadzi go do szczelnego zbiornika retencyjnego
o pojemnosci 200 m3, umieszczonego w potudniowej czesci instalaciji.

VII.LA.1.10. W przypadku zapetnienia wyznaczonego miejsca magazynowania
odpadéw frakcji nadsitowej w warunkach odbiegajgcych od normalnych,
wstrzymane zostanie przyjecie do przetwarzania zmieszanych odpadow
komunalnych o kodzie 20 03 01, do czasu przekazania zgromadzonej frakciji
nadsitowej uprawnionym odbiorcom. Zgromadzone zmieszane odpady komunalne
przekazane zostang niezwiocznie do innych instalacji komunalnych.

VIILA.1.11. Maksymalny dopuszczalny czas magazynowania odpadow frakcji
nadsitowej o kodzie ex 19 12 12 (pow. 80 mm) w warunkach eksploatacyjnych
odbiegajgcych od normalnych w ciggu roku — do 3 miesiecy, z zastrzezeniem
punktu VII.A.2.

VILA2. W przypadku stwierdzenia ucigzliwosci odorotwoérczej odpadow
magazynowanych na placach nr 1 i nr 2 lub wptyniecia skargi na ucigzliwos¢
odorowg magazynowanych odpadow, nalezy niezwiocznie  skierowac
magazynowane odpady do procesu przetwarzania bgdz przekaza¢ uprawnionym
odbiorcom odpadow.

VII.A.3. O rozpoczeciu i zakonczeniu pracy instalacji w warunkach odbiegajgcych
od normalnych nalezy poinformowaé¢ Podkarpackiego Wojewddzkiego Inspektora
Ochrona Srodowiska, Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego o Komendanta
Panstwowej Strazy Pozarne;j.

VII.LA.4. O sytuacji odbiegajgcej od normalnej powodujgcej wstrzymanie pracy
instalacji MBP, o jej przyczynie i przewidywanym czasie jej trwania, informowany
bedzie niezwlocznie (do 4 h od zaistnienia sytuacji) Podkarpacki Wojewodzki
Inspektor Ochrony Srodowiska i Marszatek Wojewodztwa Podkarpackiego.
VII.LA.5. Zarzadzajgcy instalacjg bedzie informowat Marszatka Wojewddztwa
Podkarpackiego oraz Podkarpackiego Wojewoddzkiego Inspektora ochrony
Srodowiska o braku mozliwoéci przekazania wytworzonego komponentu do
produkcji paliwa alternatywnego odbiorcy odpadu przez okres powyzej 30 dni,
wskazujgc dane teleadresowe odbiorcy odpaddw, z ktérym posiada podpisang
umowe na odbidr wytworzonego komponentu do paliwa alternatywnego.

VIILA.6. Prowadzony bedzie ,Rejestr czasu pracy instalacji MBP w warunkach
odbiegajgcych od normalnych”, w ktérym szczegdétowo odnotowywane bedzie
rozpoczecie i zakonczenia pracy instalacji w tych warunkach w szczegdélnosci
rejestrowane beda:

data zapetnienia ustalonych w decyzji miejsc magazynowych frakcji nadsitowej
ex 19 12 12 (pow. 80 mm) na terenie instalaciji,

data rozpoczecia i zakonczenia magazynowania odpadéw w warunkach
odbiegajgcych od normalnych zgodnie z pkt. VII.A.1. decyzji,

ilosci i rodzaje odpadoéw kierowanych na plac magazynowy w (Mg),

codzienny monitoring zapetnienia miejsc magazynowania wyznaczonych zgodnie
z pkt. VII.A.1. decyzji, tj. oszacowanie ilosci pryzm odpaddow na placach,

podpis osoby upowaznionej.
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VIl. Maksymalna dopuszczalna emisja w warunkach normalneqgo
funkcjonowania instalaciji:

VII.1. Ustalam warunki przewidziane dla pozwolenia na wytwarzanie odpadow:

VII.1.1. llos¢ odpadow poszczegolnych rodzajow dopuszczonych do wytworzenia
W Ciggu roku:

VIl.1.1.1. Rodzaje i ilosci odpaddw wytwarzanych odpadow okreslono w zatgczniku
nr 1 do pozwolenia.

VIl.1.1.1.1. Laczna ilos¢ odpaddéw wytworzonych w wyniku mechanicznej obrdbki
odpadéw na linii sortowniczej w procesie R12 nie moze przekroczy¢
130 000 Mg/rok.

VII.1.1.1.2. Laczna ilos¢ odpaddw wytworzonych w wyniku obrobki biologicznej
frakcji podsitowej w procesie D8 nie moze przekroczy¢ 54 700 Mg/rok.

VII.1.2. Podstawowy skfad chemiczny i wtasciwosci wytwarzanych odpaddw:
VIl.1.2.1. Podstawowy sktad chemiczny i wtasciwosci wytwarzanych odpadow
okreslono w zalagczniku nr 2 do pozwolenia.

VIl.2. Dopuszczalna emisja gazéow, pytow i odorow wprowadzanych do
powietrza z instalacji do mechaniczno - biologicznego przetwarzania
odpadow w m. Miyny:

VIl.2.1. W__ celu zapobiegania _emisjom rozproszonym do powietrza,
W szczegolnosci pytu, zwigzkéw organicznych i odorow lub ich ograniczania od dnia
18 sierpnia 2022 r. stosowane bedg nastepujgce techniki (BAT 14, BAT 39):
prowadzenie procesu przetwarzania odpadéw w urzgdzeniach zamknietych
(BAT14a),

przechowywanie, obrobka i przetwarzanie odpadéw ktére mogg generowacé emisje
rozproszone W urzgdzeniach (budynkach) zamknietych oraz gromadzenie
i kierowanie emisji do odpowiedniego systemu redukcji emisji (BAT14d),
utrzymywanie odpowiedniego podcisnienia w hali segregacji (BAT 14d),

dobor i stosowanie sprzetu o wysokim poziomie integralnosci (BAT 14b),

obstuga techniczna instalacji obejmujgca regularne wymiany urzgadzen i sprzetu
oraz systematyczne kontrole (BAT 14f),

regularne czyszczenie terenu, na ktérym sg przetwarzane i magazynowane odpady
(BAT 149),

segregacja strumieni gazéw odlotowych (BAT 39a),

selekcja odpadéw dostarczonych do przetwarzania (BAT 33).

VII.2.2. W celu zapobiegania wystepowaniu emisji odoréw lub ich ograniczania oraz
poprawienia ogolnej efektywnosci srodowiskowej od dnia 18 sierpnia 2022 r.
stosowane bedg nastepujgce techniki (BAT 12, BAT 13, BAT 33):

wdrozenie programu zarzgdzania odorami stanowigcego czes¢ systemu
zarzadzania Srodowiskowego EMS (BAT 1, BAT 12),

prowadzenie selekcji odpaddw dostarczonych do przetwarzania poprzez
stosowanie procedur poprzedzajgcych odbior i sortowanie dostarczonych odpadow
(BAT 33),

minimalizowanie czasu magazynowania (BAT 13a),

optymalizacja przetwarzania tlenowego (BAT 36, BAT 13c),
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monitorowanie poszczegolnych etapow procesu MBP w celu
wymaganych parametrow.

osiggniecia

VII.2.3. Wykaz strumieni gazéw odlotowych z instalacji do mechanicznego —
biologicznego przetwarzania odpadéw w celu ograniczania emisji do powietrza, jako
cze$¢ systemu EMS (BAT 1, BAT 3, BAT 39):

VII.2.3.1. Do dnia 17 sierpnia 2022 r. z wezta do mechanicznego i recznego
przetwarzania odpadow — wszystkich etapow procesu mechanicznego i recznego
przetwarzania odpadoéw (miejsc roztadunku odpaddéw, miejsc magazynowania
odpaddw i sortowania) — gazy odlotowe ujmowane bedg i odprowadzane poprzez
system wentylacji mechanicznej wyciggowej dziatajgcej na zasadzie podcisnienia
na biofiltry typu zamknietego (2 szt. emitory ozn. EB1 i EB2).

VII.2.3.1.1. Od dnia 18 sierpnia 2022 r. w celu ograniczenia emisji do powietrza
pytow oraz metali zawartych w pyle, PCDD/F i dioksynopodobnych PCB, z procesu
mechanicznego przetwarzania odpadow, w tym odpaddéw kalorycznych gazy
odlotowe ujmowane bedg i odprowadzane poprzez system wentylacji mechaniczne;j
wyposazony w filtr tkaninowy i kierowane na biofiltry typu zamknietego B1 i B2
o skutecznosci redukcji zanieczyszczen na poziomie ok. 90 % i wprowadzone do
powietrza atmosferycznego emitorami EB1 oraz EB2.

VII.2.3.2. W celu ograniczenia emisji zorganizowanych pytu, zwigzkow
organicznych oraz zwigzkéw zapachowych, w tym H2S i NHs, do powietrza,
z procesu stabilizacji tlenowej oraz kompostowania, gazy odlotowe ujmowane bedg
i odprowadzane na biofiltry typu zamknietego B1 i B2 o skutecznosci redukciji
zanieczyszczen na poziomie ok. 90 % wyposazone w dwa emitory ozn. EB1 i B2
(filtr biologiczny BAT 34 b).

VIl.2.4. Rodzaji ilos¢ gazodw i pytow dopuszczonych do wprowadzania do powietrza
Z instalacji do mechaniczno — biologicznego przetwarzania odpadow:

VII.2.4.1. Dopuszczalna ilos¢ substancji zanieczyszczajgcych emitowanych do
powietrza do dnia 17 sierpnia 2022 r.:

Tabela nr 16
Oznaczenie Zrédio emisii Rodzaj substancji Jed tk Dopuszczalna wielko$é
emitora ) zanieczyszczajacej ednostka emisji
Alkohol 1zobutylowy 0,058
Aceton 1,25
Alkohol Butylowy 0,22
Proces Octan Etylu 0,35
kompostowania | Octan Metylu 0,096
tlenowego Dwusiarczek
EB1 w bioreaktorach | gwumetylu kg/h 0,004
I mechanicznego | pyysiarczek wegla 0,004
przetwarzania :
odpadow Amoniak 1,52
Siarkowodor 0,00000003
Merkaptany 0,000000015
Weglowodory 0,000000075
alifatyczne
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Pyt ogétem

EB2

. 0,016
w tym:
Pyt zawieszony PM10
Pyt zawieszony PM 0,016
0,016
25
Dwutlenek siarki 0,000327
Tlenki azotu jako NO2 0,02225
Tlenek wegla 0,0517
Benzen 0,0000164
Pyt ogétem
w tym: 0,008
Pyt zawieszony PM10
Pyt zawieszony PM 0,008
25 0,008
Alkohol izobutylowy 0,058
kompostowania | aAlkohol butylowy 0.22
tlenowego
w bioreaktorach | ©ctan etylu 0,35
Octan metylu 0,096
Dwusiarczek
0,004
dwumetylu
Dwusiarczek wegla 0,004
Amoniak 1,52
Alkohol 1zobutylowy 0,058
Aceton 1,25
Alkohol Butylowy 0,22
Octan Etylu 0,35
Octan Metylu 0,096
([j)wusmrczek 0,004
wumetylu
Dwusiarczek wegla 0,004
Proces K >
kompostowania Amonia 15
tlenowego Siarkowodor 0,00000003

w bioreaktorach
i mechanicznego
przetwarzania
odpadéw

Merkaptany

Weglowodory
alifatyczne

Pyt ogétem

w tym:

Pyt zawieszony PM10
Pyt zawieszony PM
25

Dwutlenek siarki

Tlenki azotu jako NO2

Tlenek wegla

Benzen

kg/h

0,000000015

0,000000075

0,016

0,016
0,016

0,000327

0,02225

0,0517

0,0000164
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Pyt ogétem 0,008
w tym:
Pyt zawieszony PM10 0,008
Pyt zawieszony PM 2,5 0,008
Alkohol izobutylowy 0,058
Aceton 1,25
Proces — Alkohol butylowy 0,22
kompostowania i
tlenowego  |Octan etylu 0,35
w bioreaktorach Octan mety'u 0,096
Dwusiarczek
dwumetylu 0,004
Dwusiarczek wegla 0,004
Amoniak 1,52

VII.2.4.2. Dopuszczalna ilos¢ substancji zanieczyszczajgcych emitowanych
do powietrza od dnia 18 sierpnia 2022 r.:

Tabelanr 17
; : - Dopuszczalna
Oznaczenie | 5 0o emisji Rodzaju substancji | yo400c1ka | wielkosé
emitora zanieczyszczajacej S
emisji
Pyt ogdétem 3,5
Catkowite LZO mg/Nm?3" 20
Proces Amoniak 10
ko??ep:s\f\?gézma Odory OUE"/Nm?3 1 000
w bioreaktorach Siarkowodér 0,0028
i proces Merkaptany 0,0028
EB 1 mechanicznego Tlenki azotu jako NO: 0,00789
przetwarzania Dwutlenek siarki 0,00012
odpadow, w tym Tlenek wegla kg/h 0,01833
odpadéw ;
kalorycznych Weglowodory alifatyczne 0,0014
(Ha|a SOI’tOWI"Ii) Benzen 0,0000006
Dwusiarczek dwumetylu 0,00015
Dwusiarczek wegla 0,00015
Pyt ogétem 3,5
Catkowite LZO mg/Nm?3" 20
kompostowania Odory OUE"/Nm?3 1 000
tlenowego w Siarkowodor 0,0028
bloreakForach i Merkaptany 0,0028
EB 2 mechanicznego ™ oot jako NO2 0,007 89
przetwarzania —
odpadéw, w tym Dwutlenek siarki 0,00012
odpadéw Tlenek wegla kg/h 0,01833
kalorycznych Weglowodory alifatyczne 0,0014
(Hala sortowni) Benzen 0,0000006
Dwusiarczek dwumetylu 0,000147
Dwusiarczek wegla 0,000147

" oUe — jednostka zapachowa (stezenie odoranta lub mieszaniny odorantéw, ktére odpowiada zespotowemu progowi

wyczuwalnosci zapachu).
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“Podane w ww. tabeli wartosci odnoszg sie o stezen (masa wyemitowanej substancji w objetosci gazu odlotowego)
w nastepujgcych warunkach znormalizowanych: w suchym gazie o temperaturze 273,15 K i pod cisnieniem 101,3 kPa,
bez korekty pod katem zawartosci tlenu.

VIl.2.4.3. Maksymalna dopuszczalna emisja roczna z instalacji _do dnia
17 sierpnia 2022 r.:
Tabelanr 18
ns zaniil:g;tsazr;]ae}qca Jednostka dOpIELJn;IZngalna
1 Pyt ogotem 0,19
w tym
Pyt zawieszony PM10 0,19
Pyt zawieszony PM2,5 0,19
2 | Dwutlenek siarki 0,002
3 | Tlenki azotu jako NO2 0,137
4 | Tlenek wegla 0,317
5 | Amoniak 26,63
6 | Benzen 0,0001
7 | Dwusiarczek wegla 0,070
. Mg/rok
8 | Siarkowodor 0,000000184
9 | Aceton 21,9
10 | Alkohol butylowy 3,854
11 | Dwusiarczek dwumetylu 0,070
12 | Alkohol izobutylowy 1,016
13 | Merkaptany 0,000000092
14 | Octan etylu 6,132
15 | Octan metylu 1,682
16 | weglowodory alifatyczne 0,00000046
VIl.2.4.4. Maksymalna dopuszczalna emisja roczna z instalacji od dnia

18 sierpnia 2022r.:

Tabelanr 18.1
Lp. _Substancla_l Jednostka Emisja dopuszczalna
zanieczyszczajaca
1. Pyt ogétem 1,221
2. Amoniak 0,723
3. Catkowite LZO 6,975
4. Dwutlenek siarki 0,001
5. Tlenki azotu jako NO2 0,0691
6. Tlenek wegla Mg/rok 0,1606
7. Merkaptany 0,0245
8. Siarkowodor 0,0245
9. Weglowodory alifatyczne 0,0123
10. Dwusiarczek dwumetylu 0,00129
11. Dwusiarczek wegla 0,00129
12. Benzen 0,000005

0S-1.7222.8.1.202

2.RD

Strona 51z 110



VII.3. Dopuszczalny poziom emisji hatasu do srodowiska z instalacji IPPC.

VII.3.1. Dopuszczalny poziom emisji hatasu do srodowiska z instalacji, wyrazony
wskaznikami LAeq D i LAeq N w odniesieniu do terendw zabudowy zagrodowej,
zlokalizowanych poza granicami instalacji, w odlegtosci 310,0 m na potnocny -
zachdd od terenu instalacji, w zaleznosci od pory doby wynosit bedzie:

— dla pory dziennej (w godzinach od 6° do 22%)- 55 dB (A)

— dla pory nocnej (w godzinach od 22% do 6°°) - 45 dB (A).

VII.3.2. Czas pracy zrddet: pora dzienna.

VIl.4. Dopuszczalna do wprowadzania do urzadzen kanalizacyjnych ilosé
i stezenia sciekow.

VIl.4.1. Scieki przemystowe odprowadzane z instalacji do mechaniczno —
biologicznego przetwarzania odpadow i instalacji do kompostowania odpadow,
w tym z placow technologicznych i bioreaktorow, zawierajgce substancje
szczegolnie szkodliwe dla Srodowiska wodnego, w celu ograniczania emisji do wody
(BAT 20), bedg odprowadzane do urzgdzen kanalizacyjnych obcego podmiotu,
w ilosci:

Qmax.h. = 0,35 m3/h

Qsrd. = 8,3 m¥d

Qmax.r. = 3000 m3/r
VI1.4.1.1. Scieki przemystowe bedg wywozone na oczyszczalnie $ciekéw, na
podstawie zgody wtasciciela urzgdzeh kanalizacyjnych i pozwolenia wodno -
prawnego na wprowadzanie sciekdw do obcych urzgdzen kanalizacyjnych.
VIl.4.1.2. Stezenia zanieczyszczen w sciekach wprowadzanych do urzgdzen
kanalizacyjnych (wywozonych na oczyszczalnie) nie mogg przekraczac
najwyzszych dopuszczalnych wartosci podanych w tabeli nr 19.

Tabela nr 19. Stezenia zanieczyszczen w sciekach przemystowych wprowadzanych do
urzgdzen kanalizacyjnych:

Lp. Dopuszczalne maksymalne stezenia
Oznaczenie Jednostka zanieczyszczen w odciekach
Do dnia 17.08.2022r. Od dnia 18.08.2022 r.
1 (BZTs) 500 W zakresie tych
mg O/l ; -
2 (ChZTcr) 750 zanieczyszczen
3 Zawiesina ogélna mg/| 500 dopus;q;alne poziomy
emisji substanciji
4 Azot amonowy mg N-nwa/l 200 zostaty okreslone
5 Fosfor ogdiny mg P/| 15 w pozwoleniu
6 Chlorki mg Cl/l 2 000 wodnoprawnym oraz
7 Weglowodory | 15 zgodzie oczyszczalni.
ropopochodne mg _ Pozwolenie _
3 Odczyn pH 4-95 z:n_tegrowar:je nie
zwalnia prowadzacego
9 Temperat_ura °C do 35 instalacji z
10 Substancje _ mg/l 100 prowadzenia pomiaréw
ekstrahujace sie jakosci $ciekow
eterem naftowym wynikajgcych z innych
decyzji.
11 Arsen (As) mg/l - 0,0512
12 Kadm (Cd) mg/l - 0,0592
13 Chrom (Cr) mg/l - 0,1592
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14 Miedz (Cu) mg/l 0,502
15 Otéw (Pb) mg/| - 0,192
16 Nikiel (Ni) mg/| - 0,592
17 Cynk (Zn) mg/l - 192

18 Rte¢ (Hg) Vel 512

D Poziomy emisji powigzane z najlepszymi dostepnymi technikami (BAT-AEL) w odniesieniu do
zrzutéw posrednich do odbiornika wodnego (BAT 20, Tabela 6.2) od dnia 18 sierpnia 2022 r.
2) Poziomy emisji powigzane z najlepszymi dostepnymi technikami (BAT-AEL) dla emisji do
wody odnoszg sie do stezen wyrazonych w ug/l i mg/l. Wartosci BAT- AEL odnoszg sie do:

- w przypadku zrzutu ciggtego — do srednich dobowych, czyli 24 — godzinnych prébek zbiorczych
pobranych proporcjonalnie do przeptywu,

- w przypadku zrzutu partiami — wartosci $rednie w trakcie uwalniania, pobierane jako zbiorcze
probki proporcjonalnie do przeptywu lub jako prébka chwilowa pobrana przed zrzutem, pod
warunkiem ze $cieki oczyszczone sg wymieszane i jednorodne.

Mozna wykorzystaé zbiorcze prébki proporcjonalnie do czasu, pod warunkiem,
ze wykazano wystarczajgcg stabilnos¢ przeptywu.

Wszystkie poziomy emisji powigzane z najlepszymi dostepnymi technikami dla emisji do wody
stosuje sie w punkcie, w ktérym emisja opuszcza instalacje.

VIIl. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji lub energii i wymagane
dzialania, w_tym sSrodki techniczne majace na celu zapobieganie lub
ograniczanie emisiji.

VIIl.1. Warunki wytwarzania odpadow:

VIII.1.1. Sposoby gospodarowania wytwarzanymi odpadami:
Sposoby gospodarowania odpadami wytwarzanymi w zwigzku z eksploatacjg
instalacji MBP okreslono w zatagczniku nr 3 do pozwolenia.

VIII.1.2. Miejsca i sposoby oraz rodzaj magazynowanych odpadéw wytwarzanych:
Sposoby i miejsca magazynowania odpadéw wytwarzanych w zwigzku
z eksploatacjg instalacji MBP okreslono w zatgczniku nr 4 do pozwolenia.

VIII.1.3. Wskazanie sposobdw zapobiegania powstaniu odpaddéw, ograniczania
ilosci odpadoéw i ich negatywnego oddziatywania na srodowisko:

VII.1.3.1. Prowadzone bedzie mechaniczno - reczne przetwarzanie
niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw i innych odpadéw komunalnych, celem
wydzielenia z odpaddéw okreslonych frakcji dajgcych sie wykorzystaé materiatowo
lub energetycznie oraz ,doczyszczanie” odpaddw pochodzacych z selektywnej
zbidérki majace na celu przygotowanie ich do odzysku lub recyklingu.

VIII.1.3.2. Odpady magazynowane bedg w sposéb selektywny i zabezpieczajgcy
Srodowisko przed wptywem ewentualnych zanieczyszczen. Odpady zabezpieczone
bedg przed wptywem warunkéw atmosferycznych, tak by nie pogorszy¢ jakosci
odpadow.

VIII.1.3.3. Stosowane bedg urzadzenia i narzedzia dobrej jakosci o wydtuzonym
okresie ich uzywalnosci. Eksploatowane maszyny i urzgdzenia utrzymywane bedg
w odpowiednim stanie technicznym poprzez prowadzone przeglady i remonty.

VIIl.1.3.4. Minimalizacja ilosci przepracowanych olejdw i smardéw poprzez
stosowanie produktéw dobrej jakosci o wydtuzonym terminie uzywalnosci.
Prowadzona bedzie racjonalna gospodarka surowcowa i materialowa pozwalajgca
na utrzymywanie ilosci wytwarzanych odpadéw na najnizszym mozliwym poziomie.
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VIII.1.3.5. Przyjecie i wytadunek odpadow na terenie instalacji odbywac sie bedzie
wytacznie pod nadzorem pracownika przeszkolonego w zakresie obowigzujgcych
w zakfadzie procedur i w miejscach okreslonych w decyzji, zgodnie z procedurg
opisang w pkt. 1.4. decyzji. Po roztadunku odpadow nastepowaC bedzie
oczyszczenie pojazdu (w tym kot) i zamkniecie skrzyni tadunkowe;j.

VIII.1.3.6. Powierzchnie komunikacyjne przy obiektach i placach do
magazynowania odpadow oraz drogi wewnetrzne bedg utwardzone, szczelne,
utrzymywane w czystosci poprzez biezgce oczyszczanie drég i placow.

VIII.1.3.7. Prowadzone bedzie czyszczenie, w tym mycie terenu zatadunku
odpadow przed przyjazdem pojazdu odbierajgcego surowce wtorne.

VIII.1.3.8. Prowadzone bedg szkolenia pracownikow, uwzgledniajgce w swej
tematyce problemy zwigzane z ograniczaniem wytwarzania odpadow, wiasciwego
z nimi postepowania, jak réwniez Swiadczenia pracy w sposdb gwarantujgcy
mozliwie najwiekszy odzysk odpadow.

VIII.1.4. Warunki gospodarowania wytwarzanymi odpadami z uwzglednieniem
zbierania, transportu, odzysku i unieszkodliwiania:

VIII.1.4.1. Wszystkie wytwarzane, przetwarzane Ilub zbierane odpady beda
magazynowane w sposoOb selektywny i zabezpieczajgcy srodowisko przed
wptywem ewentualnych zanieczyszczen; w wyznaczonych, oznakowanych kodem
odpadu miejscach ustalonych w decyzji, w pojemnikach z materiatu odpornego na
dziatanie skfadnikbw umieszczonego w nich odpadu lub luzem w zaleznosci od
rodzaju i charakteru odpadu, w sposob uniemozliwiajgcy ich negatywne
oddziatywanie na srodowisko i zdrowie ludzi. Miejsca magazynowania odpaddéw
niebezpiecznych bedg posiada¢ utwardzong nawierzchnieg, oswietlenie, urzgdzenia
i materiaty gasnicze oraz zapas sorbentéw do likwidacji ewentualnych wyciekow.

VIII.1.4.2. Aby ograniczy¢ ryzyko srodowiskowe zwigzane z magazynowaniem
odpadow na terenie Zaktadu od dnia 18 sierpnia 2022 r. zastosowana zostanie
kombinacja technik (BAT 4):

. Zoptymalizowane miejsce magazynowania:

Miejsca  magazynowania  odpaddéw  kierowanych do  przetwarzania
w poszczegolnych procesach oraz odpadow wytwarzanych winny by¢
jednoznacznie wyznaczone, o odpowiedniej pojemnosci magazynowania.

Miejsca magazynowania bedg usytuowane mozliwie jak najdalej od obiektow
wrazliwych (np. zabudowa mieszkaniowa), ciekdw wodnych itp.

Miejsca magazynowania bedg usytuowane w sposob zapewniajgcy eliminacje
zbednych postepowan z odpadami na terenie zaktadu (np. dwukrotne lub
wielokrotne czynnosci z tymi samymi odpadami lub niepotrzebnie wydtuzone
odlegtosci przemieszczania odpadéw).

. Odpowiednia pojemno$¢ magazynowania:

Wyraznie ustalona i nie przekraczana maksymalna pojemnos¢ magazynowa
odpadow, uwzgledniajgca charakterystyke odpaddw, o powierzchni i kubaturze
dostosowanej do mocy przerobowej instalacji i przyjetej technologii.

llo§¢ magazynowanych odpadow bedzie regularnie monitorowana pod kgtem
maksymalnej dopuszczalnej pojemnosci magazynowania.

Wyraznie ustalony maksymalny czas magazynowania odpaddw.
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C.

d.

W niniejszej decyzji wyznaczono pojemnosci magazynowe wszystkich miejsc
magazynowania odpadow kierowanych do przetwarzania oraz dopuszczalne ilosci
magazynowanych odpaddw.
Bezpieczna obstuga miejsca magazynowania:
Sprzet uzywany do zatadunku, roztadunku i magazynowania odpadéw bedzie
wyraznie udokumentowany i oznakowany.
Wydzielony obszar do magazynowania i postepowania z opakowanymi odpadami
niebezpiecznymi:
Na terenie instalacji MBP wyznaczono miejsce do czasowego magazynowania
odpadow niebezpiecznych wydzielonych ze strumienia odpadow kierowanych na
instalacje MBP oraz powstajgcych w wyniku biezgcej eksploatacji Zaktadu.
Miejsce magazynowania odpadow niebezpiecznych winno posiada¢ utwardzong
nawierzchnie, oswietlenie, urzgdzenia i materiaty gasnicze oraz zapas sorbentéw
do likwidacji ewentualnych wyciekow.
Odpady niebezpieczne magazynowane bedg w pojemnikach dostosowanych do
rodzaju i wkasciwosci odpadow, w magazynie zamykanym.
VII.1.4.3. Miejsca magazynowania odpadow bedg oznakowane tablicg
informacyjng z kodem odpadu i odpowiednio zabezpieczone przed dostepem osob
nieuprawnionych.
VIIl.1.4.4. Usuwane odpady bedg zabezpieczone przed rozproszeniem w trakcie
transportu i czynnosci przetadunkowych.
VIII.1.4.5. Wszystkie drogi transportu odpaddéw (ciggi komunikacyjne) czy tez
roztadunku odpadow bedg w formie nieprzepuszczalnej. Pracujgce przy odpadach
tadowarki, pojazdy itp. utrzymywane bedg w czystosci.
VII.1.4.6. Po zebraniu odpaddéw w ilosciach uzasadniajgcych transport wytwarzane
odpady, zgodnie z hierarchig sposobdéw postepowania z odpadami, przekazywane
bedg do przetwarzania w procesach odzysku lub unieszkodliwiania odbiorcom
posiadajgcym wymagane przepisami prawa zezwolenia na prowadzenie
dziatalnosci w zakresie gospodarki odpadami.
VIII.1.4.7. Transport wewnetrzny realizowany bedzie $rodkami transportu
wewnetrznego  odpowiednio  przystosowanymi do transportu  odpadow
niebezpiecznych oraz innych niz niebezpieczne (zaréwno wielkogabarytowych jak
i o0 matych gabarytach). Transport prowadzony bedzie w sposéb uniemozliwiajgcy
przypadkowe rozproszenie odpadow.
VIIIL1.5. W  celu  ograniczenia ryzyka Srodowiskowego zwigzanego
z magazynowaniem odpadéw oraz zapobiegania emisjom odorow od dnia
18 sierpnia 2022 r. zastosowane bedg nastepujgce techniki (BAT 4, BAT 13):
Minimalizowanie czasu magazynowania odpadow wydzielajgcych odér
w magazynach lub w zbiornikach, pojemnikach, w szczegolnosci w warunkach
beztlenowych (BAT 13a).
Czas magazynowania odpadéw w instalacji wynika¢ bedzie z mozliwosci
technologicznych sortowni oraz instalacji do biologicznego przetwarzania
odpadow.
llo§¢ magazynowanych odpaddéw bedzie regularnie monitorowana pod katem
maksymalnej dopuszczalnej ilosci odpadow, ktére mogg by¢é magazynowane,
ustalonych w zatgczniku nr 6 do pozwolenia zintegrowanego.
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VIIl.2. Warunki wprowadzania substancji do powietrza z procesu mechaniczno

- biologiczneqo przetwarzania odpadow:

VIII.2.1. Miejsce i sposdb wprowadzania pytow i gazow do powietrza:

Tabela nr 19.1. Charakterystyka emitoréw do dnia 17 sierpnia 2022 r.:

- Urzadzenia Czas
Zrédto emisji en?iztg.ra [:]] [r[r)1] w;?/optu Te[Tlf] ochrony pracy
powietrza [h/rok]
Proces kompostowania Biofiltr
tlenowego o skutecznosci
w bioreaktorach redukcji
i mechan.lcznego ' EB1 45 | 05 | zadaszony 293 substgnql 3072
przetwarzania odpadéw odorotwdrczych
Proces kompostowania do poziomu
tlenowego ponizej 1000 5688
w bioreaktorach OUe*/m?3
Proces kompostowania
tlenowego Biofiltr
w bioreaktorach 0 skutecznosci
i mechanicznego redukcji 3072
przetwarzania odpadow EB2 7,5 | 0,5 | zadaszony | 293 substancj
odorotworczych
Proces kompostowania do poz_i<1)810u0
tlenowego ponize)
w bioreaktorach oug*/m?3 °088

* oue — jednostka zapachowa (stezenie odoranta lub mieszaniny odorantéw, ktére odpowiada zespotowemu
progowi wyczuwalnosci zapachu).
** . parametr informacyjny (warto$¢ parametru uwzgledniona w modelowaniu rozprzestrzeniania sie

zanieczyszczen)

Tabela nr 19.2. Charakterystyka emitoréw od dnia 18 sierpnia 2022 r.:

. Temp. Urzadzenia Czas
Zrédio emisii Oznaczenie H D Typ ok ochrony pracy
emitora [m] | [m] wylotu [°K] powietrza [h/rok]
Propes Filtr tkaninowy
mechanlcznego oraz biofiltr
przetv’varzanla o skutecznosci
odpadéw, w tym redukcji
kacl)grp?:czjgwch EB 1 45 | 0,5 | zadaszony | 293 substancji 8 760
i )rlocez odorotworczych
’ p _ do poziomu
ompostowania onizej 1000
tlenowego w i’ ouE*J‘/m3
bioreaktorach
Propes Filtr tkaninowy
mechanlcznego oraz biofiltr
przetwarzania o skutecznosci
odpadow, w tym redukciji
kacl)grp?:czizwch EB 2 45 | 0,5 | zadaszony | 293 substancji 8 760
i )rloceg odorotworczych
’ p _ do poziomu
ompostowania onizej 1000
tlenowego w P ouEi/m3
bioreaktorach

* ouE — jednostka zapachowa (stezenie odoranta lub mieszaniny odorantow, ktére odpowiada zespotowemu
progowi wyczuwalnos$ci zapachu).
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** . parametr informacyjny (wartos¢ parametru uwzgledniona w modelowaniu rozprzestrzeniania sie
zanieczyszczen)

VIIl.2.2. Stosowane srodki techniczne ograniczajgce emisje substangii
zanieczyszczajacych do powietrza:

Tabela 19.3. Srodki techniczne ograniczajgce emisje substanciji zanieczyszczajacych do
powietrza do dnia 17 sierpnia 2022 r.

Lp. Emitor Zrédto Urzadzenia ochrony powietrza

Biofiltr zamkniety o skuteczno$ci redukcji
zanieczyszczeh na poziomie min. 90%
i 0 skutecznosci redukcji substancji
odorotworczych do poziomu ponizej
1000 oue*/m3.

Proces kompostowania

1 EB 1 tlenoyvego w b'loreaktorach
i mechanicznego

przetwarzania odpadéw

Biofiltr zamkniety o skutecznos$ci redukcji
zanieczyszczen na poziomie min. 90%
i 0 skutecznosci redukcji substancji
odorotworczych do poziomu ponizej
1000 oue*/mé.

* oue — jednostka zapachowa (stezenie odoranta lub mieszaniny odorantéw, ktére odpowiada
zespotowemu progowi wyczuwalnosci zapachu)

Proces kompostowania
tlenowego w bioreaktorach
i mechanicznego
przetwarzania odpadéw

2 EB 2

Tabela 19.4. Srodki techniczne ograniczajgce emisje substancji zanieczyszczajgcych do powietrza
od dnia 18 sierpnia 2022 r.:

Lp. Emitor Zrédio Urzadzenia ochrony powietrza
Filtr tkaninowy o skutecznosci redukc;ji
Proces kompostowania tlenowego pytéw na poziomie min. 80% oraz
w bioreaktorach i proces biofiltr zamkniety o skutecznosci
1 EB 1 mechanicznego przetwarzania redukcji zanieczyszczen na poziomie
odpadow, w tym odpadow min. 90% i o skutecznos$ci redukc;ji
kalorycznych substancji odorotwdérczych do poziomu

ponizej 1000 oue*/m3.
Filtr tkaninowy o skutecznosci redukc;ji

Proces kompostowania tlenowego pytéw na poziomie min. 80% oraz
w bioreaktorach i proces biofiltr zamkniety o skutecznosci
2 EB 2 mechanicznego przetwarzania redukcji zanieczyszczen na poziomie
odpadow, w tym odpadow min. 90% i o skutecznosci redukg;ji
kalorycznych substancji odorotwérczych do poziomu

ponizej 1000 ouE*/m8.
* oue — jednostka zapachowa (stezenie odoranta lub mieszaniny odorantéw, ktére odpowiada zespotowemu progowi wyczuwalnosci
zapachu)

VI1.2.3.3. Zakazuje sie prowadzenia procesow roztadunku oraz segregacji odpadow
na linii sortowniczej przy otwartych drzwiach hali sortowniczej i z wytgczong
wentylacjg mechaniczng hali.

VII.2.3.4. Zakazuje sie otwierania pracujgcych bioreaktorow z wylgczonym
systemem mechanicznej wentylacji wyciggowe;.
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VIIl.3. Charakterystyka zrodet emisji hatasu do srodowiska:

VIII.3.1. Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia ochrony przed
hatasem:

Tabela nr 20. ZRODEO POWIERZCHNIOWE typu ,BUDYNEK”

Kod Roéwnowazny
zrédta Czas poziom dzwieku
hatasu Nazwa pracy wewnatrz

zrédta hatasu zrédta pomieszczenia
w [dB(A)]
Hala przyjecia odpadéw i ich mechanicznego
przetwarzania (sortowania) z urzgdzeniami: Pora
H1 - linia do segregacji odpadow dzienna 77 dB
- zespot wentylacji 16 godz.
- fadowarka
Hala magazynowania odpaddw
i ich mechanicznego przetwarzania
Z urzgdzeniami: Pora
H2 ~rozdrabniacze dzienna 109,7 dB
- belownica 8 qodz
- zespot wentylacji godz.
- tadowarka

Tabela nr 21. ZRODEA typu ,PUNKTOWEGO”

Rownowazny
Kod Nazwa zrédta hatasu Czas poziom ,A”
zrodta pracy mocy
halasu zrédta akustycznej
zrédta [dB]
Si Sito bebnowe Pora dzienna 60
8 godz.
WNL — 12 szt. wentylatoréw do napowietrzania reaktorow Polrg dégznna
WOMAS WPRH.3-160 0 mocy: godz. 105
WN10 _ Pora nocna
P =7,5kw
8 godz.
Pora dzienna
WST1, |2 szt. wentylatory ssaco - ttoczgcych WOMAS 16 godz. 85
WST2 [WPRH.1-500B o mocy: P = 30 kW Pora nocna
8 godz.
Wh1 3 szt wentylato instalacji wentylacji Pora dzienna
Wh2 - wentylatory ) ylac) 12 godz. 65
Wh3 mechanicznej hali

VIII.3.2. Urzadzenia emitujgce hatas (urzadzenia technologiczne) utrzymywane
bedg w dobrym stanie technicznym.

VIII.3.3. Sito bebnowe wyposazone bedzie w obudowe izolacyjng zmniejszajgca
poziom hatasu do srodowiska.

VIIL.3.4. Urzadzenia emitujgce hatas pracowacC bedg od poniedziatku do pigtku
w godzinach od 6.00 do 22.00, z wyjgtkiem urzgdzen instalacji biologicznego
przetwarzania odpadow, ktéra pracowac bedzie w sposéb ciggty.

VIII.3.5. Zabrania sie dostarczania i przyjmowania odpaddw na teren instalacji poza
wyznaczonymi godzinami pracy instalacji.
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VIII.3.6. Proces sortowania, belowania, produkcji paliwa oraz rozdrabniania
odpadow tworzyw sztucznych bedzie prowadzony wewnatrz hali.
VIII.3.7. Przesiewacze mobilne wykorzystywane na placu dojrzewania stabilizatu
(o poziomie mocy akustycznej pojedynczego urzgdzenia 94 dB), pracowac¢ bedag
wytgcznie w porze dziennej, tj. w godzinach od 6.00 do 22.00.
VII1.3.8. W celu zapobiegania emisjom hatasu i wibracjom, lub ich ograniczenia
stosowane bedg techniki (BAT 1, BAT 17, BAT 18):

opracowanie i wdrozenie planu zarzgdzania hatasem i wibracjami stanowigcego
czesc systemu zarzgdzania sodowiskowego EMS (BAT1, BAT 17),

wiasciwa lokalizacja urzgdzen i budynkéw (BAT 18a),

prowadzenie wszystkich etapow procesu w halach, (BAT 18 b, d, e),
wykorzystanie urzgdzen mato hatasliwych (BAT 18c),

regularne kontrole i konserwacja urzadzen (BAT 17),

urzgdzenia emitujgce hatas (urzgdzenia technologiczne) utrzymywane bedg
w dobrym stanie technicznym,

sito bebnowe wyposazone bedzie w obudowe izolacyjng zmniejszajgcg poziom
hatasu do srodowiska.

urzadzenia bedg obstugiwane przez doswiadczony personel; praca silnikow winna
by¢ ograniczona do niezbednego minimum (unikanie pracy silnikow na biegu
jatowym).

VIIl.4. Warunki poboru wody dla potrzeb wlasnych instalaciji

VIIL.4.1. Instalacja zaopatrywana bedzie w wode przeznaczong do celow bytowo-
gospodarczych, technologicznych i przeciwpozarowych z sieci wodociggowe;j
wodociggu wiejskiego Gminy Radymno, na warunkach okreslonych przez
administratora sieci wodociggowe;j.

VII1.4.2. Pobor wody bedzie opomiarowany. llos¢ pobieranej wody bedzie okreslana
na podstawie wskazan wodomierza zlokalizowanego na przewodach
wodociggowych w studzience wodomierzowej za budynkiem wagowym,
z czestotliwosciag raz w miesigcu. Wyniki odczytéw wskazan licznika bedg
rejestrowane.

VIII.4.3. Urzgdzenie stuzgce do pomiaru ilosci pobieranej wody bedg oznakowane
i okresowo legalizowane.

VIIl.4.4. Aby zoptymalizowaé zuzycie wody, zmniejszy¢ ilo§¢ wytwarzanych
Sciekdéw, aby ograniczy¢ emisje do gleby i wody, w ramach BAT stosowana bedzie
kombinacja ponizszych technik (BAT 11, BAT 19, BAT 35):

planowanie i optymalizacja wykorzystania i oszczedzania wody w procesach
i w celach porzagdkowych (BAT 19a),

recyrkulacja odciekow do procesu - aby zoptymalizowaé (zmniejszy¢) zuzycie wody
- odcieki z bioreaktoréw bedg recyrkulowane do zraszania ztoza stabilizowanych
odpadow (BAT 19b, BAT 35a, BAT 35 b), nadwyzka odciekéw bedzie wywozona
na oczyszczalnie sciekdw poza terenem instalacji,

wiasciwa obstuga techniczna urzgdzen, naprawy i wymiany,

regularny monitoring zuzycia wody np. za pomocg odpowiednich licznikow lub
faktur (BAT 11),

nieprzepuszczalna powierzchnia (BAT 19 c).
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VII1.5. Warunki emisji Sciekow i sposob ich odprowadzania:

VIII.5.1. Wykaz strumieni Sciekdéw technologicznych odprowadzanych z instalaciji,
w celu ograniczania emisji do wody, jako czes¢ systemu zarzgdzania
Srodowiskowego (BAT 1, BAT 3):

— Scieki technologiczne z instalagcii stabilizaciji tlenowej (bioreaktory) i z biofiltra (MBP)
odprowadzane bedg do szczelnego, bezodptywowego, podziemnego zbiornika
o pojemnosci V = 25,2 m® (Zb.3) w sasiedztwie biofiltra. Odcieki ze zbiornika
25,2 m3 przeptywajg przelewem do zbiornika o poj. 200 m3. Scieki w miare potrzeb
recyrkulowane bedg do ztoza stabilizowanych odpadéw w bioreaktorach.

— Odcieki z obszaru placu technologiczno - magazynowego o powierzchni 13 366 m?
ujmowane bedg odwodnieniem liniowym i odprowadzane do szczelnej studni
rewizyjnej umieszczonej na $rodku odwodnienia liniowego, ustawionej na
kolektorze kanalizacji technologicznej, ktorym bedg odprowadzane do 2 szczelnych
przeptywowych podziemnych zbiornikow retencyjnych wykonanych w postaci
dwdch studni wykonanych z 2-ch kregéw betonowych @ 2,0 m, o gtebokosci czynnej
2,0 m kazdy, o pojemnosci czynnej 2 x V = 6,28 m?3 tj; 12,57 m® a nastepnie
przelewem do szczelnego, wylozonego geomembrang ziemnego zbiornika
otwartego retencyjnego o pojemnosci V = 200 m?3 (Zb. 2).

— Brudne wody opadowe z powierzchni komunikacyjnych, powierzchni drég, placow
postojowych, chodnikdéw, powierzchni do mycia pojazdow i maszyn odprowadzane
bedg poprzez 2 tapacze piasku, btota, tluszczow i olejdow oraz separator
koalescencyjny zintegrowany z osadnikiem PSK V Koala Il typ 10/2500 do
przeptywowego podpoziomowego zbiornika retencyjnego o kubaturze 227,6 m3
z funkcjg ppoz. (Zb. 1).

— Wody opadowe z dachéw hal, placow manewrowych i drog wewnetrznych
kierowane bedg poprzez separator ropopochodnych wraz z osadnikiem a nastepnie
bezposrednio do zbiornika p-poz. o poj. V = 227,6 m? (Zb.1).

VIIL.5.2. Nadmiar $ciekdw pochodzgcych z terenu instalacji mechaniczno-
biologicznego przetwarzania odpadéw komunalnych (MBP) bedzie wywoZzony na
oczyszczalnie sciekow (wywoz partiami), na podstawie zgody wtasciciela urzgdzen
kanalizacyjnych na przyjecie $ciekdw przemystowych, zawierajgcych substancje
szczegolnie szkodliwe dla srodowiska wodnego i pozwolenia wodno — prawnego.
VIIL.5.3. llos¢ wywozonych $ciekéw ustalana bedzie na podstawie pojemnosci
beczkowozow. Prowadzony bedzie rejestr ilosci wywozonych odciekow.

VIII.5.4. Scieki technologiczne z instalacji nie bedg wprowadzane bezpo$rednio do
wod powierzchniowych, podziemnych i do ziemi.

VIIL.5.5. Przyjete rozwigzania technologiczne nie mogg powodowac
zanieczyszczenia wod podziemnych i powierzchniowych oraz nie mogg powodowac
zmian stanu wody na gruncie wptywajgcych szkodliwie na grunty sgsiednie.
VIII.5.6. Wszystkie urzgdzenia zwigzane z poborem wody i odprowadzaniem
Sciekéw ujete w niniejszym pozwoleniu nalezy utrzymywac¢ we wilasciwym stanie
technicznym.

VIII.5.7. Aby ograniczy¢é wytwarzanie $ciekow oraz zuzycie wody, w ramach BAT
stosowane bedg wszystkie wymienione techniki (BAT 19, BAT 20, BAT 35):

— Segregacja strumieni odciekow (BAT 19f, BAT 35a).

— Zastosowanie separatoréw substancji ropopochodnych — oddzielanie fizyczne,
sedymentacja (BAT 20).
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— Recyrkulacja odciekéw do procesu (BAT 19b, BAT 35c) — Scieki technologiczne
wytwarzane na terenie zaktadu sg czesciowo zawracane (recyrkulowane)—
nawilzanie wsadu w bioreaktorach.

— Prowadzenie proceséw na szczelnych, nieprzepuszczalnych powierzchniach
(BAT 19c)- wszystkie powierzchnie technologiczne (posadzka w hali sortowni,
posadzka w bioreaktorach, place technologiczne, powierzchnie manewrowe)
zostaty wykonane jako szczelne (BAT 19c).

— Zadaszenie obszaréw przetwarzania odpadéw (BAT 19e) — procesy mechaniczno
— biologicznego przetwarzania odpadow prowadzone bedg w obudowanych
(zamknietych) urzadzeniach (hala sortownicza, bioreaktory).

— Obstuga techniczna urzgdzen, wymiany i regularny przeglad urzadzen (BAT 19 h).

— Sterowanie procesem biologicznego przetwarzania odpadéw, stata kontrola
i optymalizacja parametrow procesu, w tym optymalizacja zawarto$ci wilgoci
w odpadach (BAT 36).

— Dobér pojemnosci zbiornikdbw na scieki do stosowanej technologii i mocy
przerobowej instalacji; regularne przeglady i prace konserwacyjne zbiornikow,
pomp itp. majg na celu zapobieganie awariom (BAT 19d).

— Odpowiednia infrastruktura odwadniajgca - czes¢ biologiczna instalacji MBP tj.
bioreaktory oraz plac magazynowania stabilizatu sg podtgczone do infrastruktury
odwadniajgcej (kanalizacja technologiczna); cze$¢ mechaniczna instalacji MBP
tj. hala sortowni jest czyszczona ,na sucho” (BAT 19a, BAT 19g).

VIII.5.8. Prowadzony bedzie monitoring stezen zanieczyszczen w Sciekach
wprowadzanych do urzgdzen kanalizacyjnych (wywozonych na oczyszczalnie)
w zakresie: wskazanym w punkcie XllIl.1. pozwolenia.

IX. W ramach BAT monitoruje sie roczne zuzycie wody, energii, surowcow
i paliw w instalacji MBP, z czestotliwoscia co najmniej raz w roku (BAT 11):

Tabela nr 22. Maksymalna ilo§¢ zuzywanych energii, materiatéw, surowcéw i paliw:

Lp. | Wskaznik Jednostka | Wartos¢
1 | Woda wodociggowa m3/rok 1100
2 | Energia elektryczna MWh/rok 800
3 | Olej napedowy m3/rok 90
4 | Wegiel kamienny Mg /rok 10
5 | Srodek myjgco —dezynfekujgcy do sprzetu kg/rok 30
6 | Srodek do mycia i dezynfekcji powierzchni 60
7 | Preparat biobdjczy, dezynfekujacy i czyszczacy 30
8 | Smar 100
9 | Olgj silnikowy dmé3/rok 300
10 | Olej przekfadniowy 200
11 | Olej hydrauliczny 500

X. Sposoéb zapobiegania wystepowaniu i ograniczania skutkow awarii oraz
wymoqg informowania o jej wystapieniu:

X.1. Prowadzona bedzie catodobowa ochrona i monitoring wizyjny zakfadu.
Prowadzony bedzie wizyjny system kontroli catego terenu instalacji MBP, tj. placéw
technologicznych, placéw magazynowych, hali technologicznej oraz drogi tgczgce;j
instalacje MBP ze skfadowiskiem. Zapis obrazu z systemu monitoringu
przechowywany bedzie przez okres miesigca od daty zapisu. Zapisy z monitoringu
udostepniane bedg na zgdanie organow kontrolnych.
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X.2. Zaktad wyposazony bedzie w srodki ochrony ppoz. i posiadat bedzie instrukcje
postepowania w przypadku wystgpienia pozaru. Zatoga zostanie przeszkolona
w zakresie przepisOw ppoz. oraz obstugi stanowisk pracy. Instalacja wyposazona
bedzie w Srodki gasnicze, sorbenty i neutralizatory pozwalajgce przeciwdziatac
ewentualnym zagrozeniom.

X.3. W celu unikniecia sytuacji awaryjnych prowadzone bedg biezgce kontrole
sprawnosci i kontrole techniczne gtéwnych urzgdzen wchodzacych w sktad instalacji
MBP, w tym wentylatorow napowietrzajgcych i wyciggowych. Kontrole bedag
dokumentowane.

Z czestotliwoscig nie rzadziej niz co 1 rok prowadzona bedzie dokumentowana
kontrola stanu technicznego bioreaktorow oraz stanu technicznego placu stabilizaciji
odpadow.

X.4. Stosowane bedg zaktadowe procedury i instrukcje postepowania w celu
zmniejszenia prawdopodobienstwa wystgpienia awarii. Przestrzegany bedzie
,Plan awaryjny instalacji MBP” stanowigcy zatacznik nr 5 do pozwolenia.

X.5. Pracownicy bedg posiada¢ odpowiednie ubrania robocze, rekawice i kamizelki
odblaskowe w celu zwiekszenia bezpieczenstwa pracy. Okresowo pracownicy bedg
poddawani badaniom lekarskim i szczepieniom — zgodnie z zaleceniami stuzb BHP
i lekarzy.

X.6. Prowadzony bedzie ,Dziennik pracy instalacji MBP”, w ktérym wpisywane bedg
zdarzenia odbiegajgce od normalnych, takie jak awarie, zdarzenia losowe, itp.

X.7. W razie wystapienia awarii, w wyniku ktérej powstanie zagrozenie zycia
lub zdrowia ludzi lub zagrozenie dla srodowiska prowadzacy instalacje
obowigzany jest do:

a. natychmiastowego zawiadomienia o tym fakcie wtasciwego organu Panstwowe]
Strazy Pozarnej, Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego oraz Podkarpackiego
Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska;

b. niezwtocznego przekazania ww. organom informacji o okolicznosciach awarrii,
substancjach niebezpiecznych zwigzanych z awarig, umozliwiajgcych dokonania
oceny skutkow awarii dla ludzi i dla srodowiska, o podjetych dziataniach
ratunkowych, a takze dziataniach majgcych na celu ograniczenie skutkéw awarii
i zapobiezenia jej powtorzeniu sie oraz statej aktualizacji tych informaciji
odpowiednio do zmiany sytuaciji;

c. przedtozenia Marszatkowi Wojewoddztwa Podkarpackiego oraz Podkarpackiemu
Wojewoddzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska informacji o sposobie usunigcia
skutkéw awarii.

X.8. W przypadku wystgpienia awarii uniemozliwiajgcej prowadzenie procesu
przetwarzania odpaddéw zgodnie z warunkami niniejszego pozwolenia, odpady nie
bedg przyjmowane po wyczerpaniu mozliwosci magazynowych, ustalonych
w obowigzujgcym pozwoleniu.

X.9. Warunki_przeciwpozarowe wynikajace z operatu przeciwpozarowego,
o _ktéorym mowa w art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r.
0 odpadach:
X.9.1. Podziat obiektu na strefy pozarowe:

— Strefa pozarowa nr 1 o powierzchni 3 950 m? stanowi budynek hali sortowani
odpadow (przy sredniej gestosci obcigzenia ogniowego do 500 MJ/m?).

— Strefa pozarowa nr 2 i 3 o powierzchni 3 000 m? kazda, stanowig wydzielone
place magazynowe nr 1 oraz nr 2 (przy sredniej gestosci obcigzenia ogniowego
powyzej 4000 MJ/m?).
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— Strefa pozarowa nr 4 o powierzchni 1 600 m? stanowi wydzielony plac magazynowy
surowcow wtdrnych (przy Sredniej gestosci obcigzenia ogniowego powyzej 7000

MJ/m?).
X.9.2. W budynku hali sortowania funkcjonowacC bedzie oswietlenie awaryjne
ewakuacyjne — nalezy je wykona¢ zgodnie z projektem uzgodnionym

Z rzeczoznawcg ds. zabezpieczen przeciwpozarowych.

X.9.3. Nalezy zapewni¢ przeciwpozarowe zaopatrzenie w wode z wodociggu
o wydajnosci 40 dm?/s.

X.9.4. Na terenie instalacji wykonana bedzie sie¢ wodociggowa spetniajgca wymogi
przepisow przeciwpozarowych, aby mozliwy byt montaz hydrantéw w odpowiedniej
ilosci i 0 wymaganej wydajnosci.

X.9.5. Zaopatrzenie wodne do zewnetrznego gaszenia zapewnione bedzie
z dwoch zbiornikéw przeciwpozarowych:

— o pojemnosci 300 m? - zlokalizowany na terenie przedmiotowej instalacji -

— dla zbiornika nalezy wykonac zasilanie z sieci wodociggowej umozliwiajgce jego
napetnienie w 50% w czasie nie diuzszym niz 48 h.

— 0 pojemnos$ci 870 m? - zlokalizowany na terenie sgsiedniej instalacji — sktadowisku
odpaddéw w odlegtosci 380 m.

Na terenie zakfadu:

— zapewnione bedg wewnetrzne place i drogi dojazdowe o parametrach drég
pozarowych zapewniajgce dogodny dostep do stref pozarowych z kazdej strony,
umozliwiajgce realne mozliwosci prowadzenia dziatan gasniczych w obszarze
przedmiotowej instalaciji,

— w ramach zabezpieczenia skladowiska zakupiono przenosne dziatka
wodno-pianowe o wydajnosci regulowanej 0-3200 I/min, zasilanie o nasadach
75 w ilosci 3 szt. oraz weze pozarnicze (czesc sprzetu pozarniczego przekazano
w uzytkowanie najblizszym jednostkom OSP).

— W uzgodnieniu z miejscowg KP PSP organizowane bedg ¢éwiczenia na obiekcie
z udziatem jednostek OSP i ww. sprzetu.

Wyposazenie obiektdow w urzgdzenia przeciwpozarowe:
1. Budynek administracyjno-socjalny wyposazony jest w wymagany:

— przeciwpozarowy wytgcznik prgdu (PWP)

2. W hali sortowni odpadéw wymagane sg urzgdzenia przeciwpozarowe:

— przeciwpozarowy wytgcznik pragdu (PWP)

— osSwietlenie awaryjne — ewakuacyjne.

3. Budynek bioreaktorow (kompostery) - nie sg wymagane urzgdzenia
przeciwpozarowe.

4. Place magazynowe - nie sg wymagane urzgdzenia przeciwpozarowe.

XI. Okreslam sposoby osiagania wysokieqo poziomu ochrony srodowiska
jako catosci dla instalacji IPPC:

XI.1. Instalacja eksploatowana bedzie z zachowaniem projektowanych parametréow
technicznych i technologicznych. Wszystkie urzgdzenia objete niniejszg decyzjg
bedg utrzymywane we wiasciwym stanie technicznym i bedg prawidtowo
eksploatowane w oparciu o stosowne instrukcje techniczno — ruchowe. Prowadzone
beda kontrole stanu instalacji o ktérych mowa w pkt. X.3. decyzji.

XI.2. Nalezy na biezgco sledzi¢ i w miare mozliwosci wdrazac postep techniczny
w dziedzinie gospodarowania odpadami. Prowadzone bedzie state podnoszenie
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kwalifikacji obstugi instalacji w zakresie gospodarowania odpadami oraz znajomosci
przepisow prawa w tym zakresie.

XI1.3. Pojemniki wykorzystywane na terenie zaktadu oraz stuzgce do zbierania
i magazynowania odpadow, a takze wszystkie pojazdy i narzedzia bedg podlegac
odkazaniu z czestotliwoscig nie rzadziej niz raz w miesigcu, a w okresie letnim nie
rzadziej niz raz na dwa tygodnie.

Xl.4. Produkty wykorzystywane do dezynfekcji magazynowane bedg
w wydzielonym pomieszczeniu, w specjalnie do tego celu przystosowanych
i przeznaczonych opakowaniach, w sposéb uniemozliwiajgcych ich rozlewanie,
roznoszenie i rozsypywanie. Materialy te bedg magazynowane w ilosciach
uzasadnionych ich zapotrzebowaniem.

X1.5. Prowadzona bedzie minimalizacja ilosci powstajgcych odpaddéw poprzez
racjonalne wykorzystanie surowcow i materiatéw, zgodnie z punktem VIII.1.3. oraz
IX. decyzji.

Xl.6. Miejsca magazynowania odpadéw bedg posiadaty utwardzone,
nieprzepuszczalne poditoza. Odpady magazynowane bedg w sposob selektywny
i bezpieczny dla Srodowiska, zdrowia i zycia ludzi, w wyznaczonych w decyzji
miejscach.

XI.7. Instalacja wyposazona bedzie w srodki gasnicze, neutralizujgce oraz sorbenty
pozwalajgce przeciwdziataé ewentualnym zagrozeniom i wyciekom ptyndéw
eksploatacyjnych.

X1.8. Prowadzona bedzie obserwacja stanu nawierzchni drég technologicznych
i placéw oraz ogrodzenia i systematyczne naprawy.

X1.9. Prowadzony bedzie monitoring ilosci zuzywanych mediéw oraz podejmowane
dziatania ograniczajgce ich zuzycie. Zuzycie wody oraz energii elektrycznej bedzie
na biezgco monitorowane na podstawie wskazan licznika, a ilos¢ zuzywanych paliw
bedzie ewidencjonowana.

XI1.10. W celu zwiekszenia efektywnosci gospodarki materialowo - surowcowej
Zaktad bedzie inwestowat w remonty i konserwacje urzadzen, w celu podniesienia
ich sprawnosci, a tym samym zmniejszenia ilosci zuzywanych surowcow, mediow i
paliwa.

XI.11. Aby zapewni¢ efektywne zuzycie energii, stosowane bedg obie ponizsze
techniki (BAT 23 Konkluzji):

a. Plan racjonalizacji zuzycia energii.

b. Rejestr bilansu energetycznego.

Na terenie zaktadu podejmowane bedg dziatania zmierzajgce do zapewnienia
efektywnego wykorzystania energii:

stosowanie energooszczednych urzadzen,

zakup paliw o wyzszej wartosci opatowej,

efektywne wykorzystywanie i oszczedzanie energii elektrycznej i paliw ptynnych,
ograniczanie biegu jatowego maszyn i urzadzen elektrycznych,

prawidtiowy dobér mocy nowo instalowanych urzgdzen elektrycznych do potrzeb
zakfadu,

prowadzenie kontroli zuzycia energii - prowadzony jest rejestr zuzycia energii
W ujeciu miesiecznym i bilansie rocznym,

w celu zwiekszenia efektywnosci gospodarki materiatowo - surowcowej
prowadzona bedzie konserwacja urzgdzen, w celu podniesienia ich sprawnosci.
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X1.12. Prowadzenie mechaniczno-recznego przetwarzania odpadow, w tym
niesegregowanych zmieszanych odpaddéw komunalnych, w celu wydzielania
odpaddw przeznaczonych do odzysku, zgodnie z hierarchig postepowania
z odpadami.

XI.13. Proces biologicznego przetwarzania odpadow w zamknietych bioreaktorach
prowadzony bedzie z aktywnym napowietrzaniem i zabezpieczeniem
uniemozliwiajgcym przedostawanie sie nieoczyszczonego powietrza procesowego
do atmosfery — system ujmowania i 0czyszczania powietrza procesowego
w biofiltrze.

X1.14. Bioreaktory wyposazone bedg w system ujecia i odprowadzenia sciekow
technologicznych do szczelnego zbiornika na scieki technologiczne.

X1.15. Wody odciekowe z placu technologiczno- magazynowego odprowadzane do
szczelnego zbiornika bedg systematycznie wywozone na oczyszczalnie Sciekéw
lub zawracane bedg do procesu, tak by nie dopuszczac do przepetniania zbiornika.
X1.16. Punkt uchylony.

XI1.17. Prowadzony bedzie monitoring procesow technologicznych ustalony
w punkcie XIll. pozwolenia.

X1.18. Zakazuje sie wspdlnego magazynowania i mieszania sie dostarczanych na
teren zaktadu odpadow zielonych i biodegradowalnych z innymi odpadami na placu.
X1.19. Nalezy dgzy¢ do minimalizacji ilosci odpadoéw magazynowanych na placach
nr1inr2, celem ograniczenia ilosci powstajgcych odciekdéw.

Xll. W_celu poprawy oqgdlnej efektywnosci srodowiskowej, w ramach BAT
nalezy monitorowaé lub kontrolowa¢ kluczowe parametry odpadéw
i_procesdw w_instalacji_do mechaniczno — biologicznego przetwarzania
odpadéw w Miynach, w tym (BAT 36):

XIl.1. Prowadzony bedzie pomiar czasu pracy urzgdzen instalacji mechaniczno —
biologicznego przetwarzania odpaddw przy pomocy licznikdbw godzin pracy sprzetu
i urzgdzen lub raportu pracy sprzetu i urzadzen. Odczytane zapisy przechowywane
bedg przez okres 1 roku.

XIl.2. Dla potrzeb sprawozdawczych, prowadzone bedg bilanse przetworzonych
i wytworzonych odpadow w ukfadzie miesiecznym i rocznym.

XIl.3. Prowadzony bedzie nadzér technologiczny nad pracg instalacji i stanem
technicznym urzadzen oraz dokonywane bedg analizy wynikow prowadzonego
monitoringu technologicznego.

XlIl.4. Prowadzona bedzie stata kontrola zuzycia wody i energii na potrzeby
instalaciji.

XII.5. Prowadzona bedzie dokumentacja (rejestr) wynikow badan przetwarzanych
odpadow (frakcji podsitowej 0-80 mm). Rejestr badan umozliwiat bedzie
identyfikacje daty i miejsca poboru proby (nr reaktora, data zatadunku i opréznienia
bioreaktora).

XIl.6. Prowadzone bedg przeglady stanu technicznego urzadzen instalacji MBP:
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Tabela nr 23.

Monitoring stanu technicznego urzadzen

Element kontrolowany

Parametr kontrolowany

Czestotliwosé

Urzadzenia techniczne instalacji: stan techniczny urzadzen 2x/rok ogledziny
waga samochodowa
linia sortownicza 2x/rok ogledziny

stan techniczny urzgdzen

Wody odciekowe z placu
technologiczno - magazynowego:

drenaz, kolektor odciekow

zbiornik wéd odciekowych z placu

droznos¢, osady, stan
techniczny, ilos¢ wéd
odciekowych ocena droznosci
systemu zbierania $ciekéw

w trakcie zrzutu

stabilizacji tlenowej odpadéw technologicznych z placu 1x/rok
stabilizacji oraz ocena
szczelnosci zbiornikow do jego
gromadzenia
iPrI]arcze magazynowania odpadow nr 1 kontrola stanu technicznego anlt;sz Egﬁtr ola
dokumentowana
Bioreaktory czyszczenie systemu
napowietrzajgcego kazdorazowo
w bioreaktorach, kontrola przy wymianie
droznosci systemu odpadow

napowietrzania oraz systemu
odbierajgcego powietrze

w bioreaktorze
(Srednio co 2

poprocesowe, kontrola stanu tyg.)
technicznego bioreaktorow 1 x/rok kontrola
dokumentowana

Sprzet wykorzystywany na instalacji

tadowarki

samochody do transportu wewnetrznego

stan techniczny urzadzen

okresowy serwis

Drogi, ogrodzenia: stan nawierzchni, pobocza obserwacja

drogi wewnetrzne i rowow ciggta

drogi dojazdowe

ogrodzenie, oznakowanie stan techniczny obserwacja

ciggta

Biofiltry kontrola organoleptyczna ztoza | raz na kwartat
wymiana ztoza raz na 3 lata
czyszczenie ptyt dennych raz na 3 lata

i perforowanych paneli
biofiltrow
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XII.7. Operator instalacji prowadzit bedzie rejestr przeprowadzanych czynnosci
eksploatacyjnych i konserwacyjnych urzgdzen, w tym bioreaktorow, biofiltrow
i wentylatorow.

XII1.8. Sterowanie i monitoring pracy linii sortowniczej:

XII.8.1. Linia sortownicza sterowana bedzie w sposob automatyczny. Instalacja
zostata wyposazona w sterowniki regulujgce zatgczanie poszczegdlnych jej
elementow, wykrywajgcej przecigzenia na kazdym 2z poszczegolnych jej
elementow.

X11.8.2. Dwa razy w ciggu roku (w okresie letnim i zimowym) przeprowadzone
zostang badania ilosci wyodrebnionych odpaddéw w procesie sortowania
zmieszanych odpadéw komunalnych, frakcji nadsitowej oraz podsitowej. Badania
okredla¢ beda ilo§¢ odpaddédw poddanych przetworzeniu w ciggu catego dnia
roboczego oraz ilosci uzyskanych poszczegolnych frakcji odpadéw, wraz z oceng
poziomu zanieczyszczeh w wydzielonych odpadach.
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XI1.8.3. Prowadzona bedzie dokumentacja:

— Prowadzony bedzie rejestr wewnetrzny oparty o dane z systemu wagowego,
pozwalajgcy ustali¢ dostawce odpadu oraz rodzaj i ilos¢ odpaddw skierowanych do
segregacji. Dla potrzeb sprawozdawczych, prowadzone bedg bilanse
przetworzonych i wytworzonych odpadoéw w uktadzie miesiecznym i rocznym.
Rejestr bedzie tworzony w formie danych zapisywanych na dysku. Dane te bedag
przechowywane przez okres 5 lat.

— Dokumentowane bedg badania ilosci i rodzaju odpaddéw (surowcow, frakcji
nadsitowej, podsitowej), uzyskanych w wyniku sortowania odpadow, o ktérych
mowa w pkt. XI11.6.2. decyzji. Dane bedg przechowywane przez okres 5 lat.

XI1.9. Sterowanie i monitoring pracy bioreaktoréw:
XI1.9.1. Zapewnione zostanie osiggniecie parametrow stabilizatu okreslonych
w punkcie 1.5.2.1.7. pozwolenia, celem ograniczenia jego ucigzliwosci odorowe;j.
W celu optymalizacji procesu przetwarzania tlenowego prowadzona bedzie
kontrola parametrow procesu biologicznego przetwarzania frakcji podsitowej
w bioreaktorach, m.in. czas prowadzenia procesu, temperatura oraz zawartosc¢
tlenu (BAT 36c¢).
XI1.9.1.1. Procesy napowietrzania odpaddéw w bioreaktorach bedg regulowane
wytgcznikami czasowymi, zatgczajgcymi wentylatory, wyregulowanymi w sposob
uwzgledniajgcy obserwowane przemiany biologiczne w ztozu stabilizowanych
odpaddéw. Szafa sterujgca pozwala zadawac¢ parametry procesu oraz mierzy¢ te
parametry. Regulacja nadmuchu realizowana jest recznie w oparciu o wskazania
termometrow i higrometrow.

XI11.9.2. W ramach monitorowania i kontroli procesu przetwarzania frakcji podsitowe;

w bioreaktorach, beda rejestrowane i archiwizowane nastepujgce dane:

— temperatura i wilgotnos¢ wzgledna ztoza stabilizowanych odpadoéw przy uzyciu
termometrow i higrometrow przenosnych umieszczanych w ztozu stabilizowanych
odpadow.

Pomiary bedg prowadzone z rejestracjg w komputerowej bazie danych operatora
systemu. Dane bedg przechowywane przez okres 5 lat.

XI11.9.3. Prowadzona dokumentacja:

Prowadzona bedzie dokumentacja przebiegu proceséw przetwarzania
biologicznego odpadéw frakcji podsitowej (0 — 80 mm) w reaktorach, zawierajgca
CO hajmniej:

— daty pracy poszczegdlnych reaktoréw (data zatadunku i roztadunku reaktora),

— ilosci odpadéw wprowadzanych do reaktora,

— dokumentacja  (rejestr)  wynikbw  badan  przetwarzanych  odpadéw,
przeprowadzanych pod koniec prowadzenia procesu w reaktorach pod katem
osiggniecia parametréw wymaganych dla stabilizatu.

Dane i wyniki badan przechowywane bedg przez okres 5 lat.

XI11.9.4. Kazdorazowo przy wymianie odpaddéw w bioreaktorze wykonywane bedzie
czyszczenie systemu napowietrzajgcego w bioreaktorach, tj. wyczyszczone
zostang otwory kanatéw oraz kanat, a takze skontrolowana zostanie droznosc¢
systemu napowietrzania oraz systemu odbierajgcego powietrze poprocesowe.

XI1.10. Monitoring pracy biofiltrow:

XI1.10.1. Zaleca sie na biezgco kontrolowac i rejestrowac temperature powietrza
dolotowego do biofiltra bgdz w kilku punktach biofiltra bezposrednio temperature
ztoza na roznych gtebokosciach (codzienne odczyty o jednej porze z ewidencjg
w bazie danych na PC operatora). Temperatura nie powinna przekracza¢ 40°C.
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W przypadku gdyby temperatura powietrza byta wyzsza powinna zostac¢ obnizona
poprzez zacigganie powietrza z zewnatrz badz zwiekszenie objetosci
przeptywajgcego strumienia.

XI1.10.2. Zaleca sie kontrole wilgotnosci ztoza biofiltra co najmniej 1 raz na dobe,
ktéra powinna wynosi¢ ok. 50% wilgotnosci wzglednej (co najmniej 30%).
W przypadku spadku wilgotnosci ponizej tej wartosci powinien zosta¢ uruchomiony
system zraszajgcy ztoze biofiltra, poprzez zatgczenie pompy recyrkulujgcej odciek.
XI1.10.3. Okresowo raz na kwartat powinna by¢ przeprowadzona kontrola
organoleptyczna stanu ztoza, celem okreslenia jego rozktadu.

XI1.10.4. Prowadzgcy instalacje minimum raz na trzy lata dokona wymiany ztoza
biofiltra w celu utrzymania skutecznosci jego dziatania. Podczas wymiany ztoza
w biofiltrach prowadzone bedzie czyszczenie ptyt dennych i perforowanych paneli
biofiltrow.

XI1.10.5. Prowadzony bedzie rejestr czynnosci eksploatacyjnych wykonywanych
przy biofiltrze, z podaniem daty, wykonanej czynnosci oraz imienia i nazwiska osoby
wykonujgcej czynnosci.

X11.10.6. Zobowigzuje operatora instalacji do przeprowadzania badan
oflaktometrycznych sprawdzajgcych skutecznos¢ dziatania biofiltréw na emitorach
B1 i B2 z czestotliwoscig raz na dwa lata — do dnia 17 sierpnia 2022 r.

Od dnia 18 sierpnia 2022 r. badania oflaktometryczne prowadzone bedg zgodnie
z punktem XIII.2. (tab. 26) pozwolenia.

XIl.11. Punkt uchylony.
XI1.12. Punkt uchylony.

Xlll. Zakres i sposob monitorowania srodowiska, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisji:

XIll.1. Monitoring ilosci i skladu sciekéw technologicznych odprowadzanych
z instalacji do mechaniczno - biologicznego przetwarzania odpadow
i instalacji kompostowania odpadow:

XlI.1.1. Pobér préb sciekow technologicznych do badan prowadzony bedzie
w miejscu gromadzenia sciekdéw, przed zrzutem do kanalizacji obcego podmiotu,
tj. w zbiorniku 200 m?3 (zb 2). Badania $ciekow technologicznych wprowadzanych
do urzadzen kanalizacyjnych prowadzone bedg w nastepujgcym zakresie:

Tabela nr 24. Monitoring jakosci sciekdw przemystowych wprowadzanych do urzgdzen
kanalizacyjnych (zrzut posredni do odbiornika wodnego):

Lp. Czestotliwosé monitorowania:
Oznaczenie
do dnia 17 sierpnia od dnia 18 sierpnia
2022 r.: 2022 r.:
1. BZT5 Zakres
2. ChZTCr i czestotliwosé
3. Azot amonowy monitorowania
4. Fosfor ogQIny co najmniej 1 raz na trzy wynika z pozwolenia
5. Chlorki miesigce wodno-prawnego
6. Weglowodory ropopochodne oraz warunkow
- Zawiesi T ustalanych przez
. awiesina ogdlna operatora
8. Temperatura oczyszczalni sciekow.
9.

Odczyn pH
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10. Substancje ekstrahujace sie eterem
naftowym
11. Arsen (As) - co najmniej 1 raz na
12. Kadm (Cd) miesigc? 294
13. Chrom (Cr)
14, Miedz (Cu)
15. Olow (Pb)
16. Nikiel (Ni)
17. Cynk (Zn)
18. Rte¢ (Hg)
19. PFOA co najmniej 1 raz na 6
20. PFOS - miesiecy?) 2

D Czestotliwos¢ monitorowania mozna ograniczy¢, jezeli poziomy emisji okazujg sie
wystarczajgco stabilne.

2 W przypadku zrzutu partiami, ktéry ma miejsce rzadziej niz minimalna czestotliwosé
monitorowania, monitorowanie przeprowadza sie raz dla kazdej partii.

%) Monitorowanie ma zastosowanie tylko wtedy, gdy dana substancja zostata zidentyfikowana
jako istotna w wykazie sciekéw, o ktérym mowa w BAT 3.

4 W przypadku zrzutu posredniego do zbiornika wodnego czestotliwo$é monitorowania mozna
ograniczy¢, jesli w oczyszczalni sciekdw nastepuje redukcja danych zanieczyszczen.

XI.1.3. Zarzadzajgcy instalacjg dysponowat bedzie wynikami badan sciekdéw
technologicznych i przekazywat wyniki badan do Marszatka Wojewodztwa
Podkarpackiego w terminie 30 dni od ich wykonania.

XI11.1.4. llos¢ sciekow technologicznych okreslana bedzie na podstawie pojemnosci
zbiornika oraz beczkowozéw wywozgcych scieki.

Xlll.2. Monitoring emisji gazéw i pyldw (emisja zorganizowana)
wprowadzanych do powietrza z instalacji do mechaniczno — biologicznego
przetwarzania odpadow (BAT 8, BAT 10):

Xlll.2.1. Stanowiska do pomiaru wielkosci emisji z instalacji usytuowane bedg
na emitorach EB1 i EB2 (biofiltry typu zamknietego).

XIll.2.2. Stanowiska pomiarowe winny by¢ utrzymywane w stanie umozliwiajgcym
prawidtowe wykonanie pomiaréw emisji oraz zapewniajgcym zachowanie wymogow
BHP.

XI.2.3. Pomiary emisji zanieczyszczen do $rodowiska nalezy wykonywac
dostepnymi  metodykami, ktérych granica oznaczalnosci jest ponizej
dopuszczalnego poziomu emisji. Jezeli normy EN sg niedostepne, w ramach BAT
nalezy stosowa¢ normy ISO, normy krajowe lub inne miedzynarodowe normy
zapewniajgce uzyskanie danych o rownowaznej jakosci naukowe;.

XI1.2.4. Czestotliwosc¢ i zakres monitoringu emisji do powietrza z instalacji MBP:

Tabela nr 25. Czestotliwos¢ i zakres monitoringu emisji do powietrza z instalacji MBP
do dnia 17 sierpnia 2022r.:

Rodzaj substancji

zanieczyszczajacej

Pyt
Amoniak €O najmniej raz na rok
Siarkowodér
Weglowodory alifatyczne

Oznaczenie emitora Czestotliwos¢é monitorowania

EB1
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Pyt

Amoniak €O najmniej raz na rok
Siarkowodér

Weglowodory alifatyczne

EB2

Tabela nr 26. Czestotliwos¢ i zakres monitoringu emisji do powietrza z instalacji MBP
od dnia 18 sierpnia 2022r:

Oznaczenie emitora

Rodzaj substancji Czestotliwosé
zanieczyszczajacej monitorowania®
Pyt
EB1 Calkowite LZO €O najmniej raz na 6 miesiecy
Amoniak
Odory
Pyt
EB2 Catkowite LZO €O najmniej raz na 6 miesiecy
Amoniak
Odory
1) Czestotliwo$¢ monitorowania ustalona zgodnie z najlepszymi dostepnymi technikami (BAT 8)
2) W ramach BAT nalezy monitorowa¢ emisje zorganizowane do powietrza zgodnie z normami EN,
a jezeli sg one niedostepne, to stosowaé normy ISO, normy krajowe lub inne miedzynarodowe normy
zapewniajgce uzyskanie danych o rownowaznej jakosci naukowe;.

XI.2.5. Pomiary emisji zanieczyszczen nalezy wykonywaé¢ metodykami
referencyjnymi, w tym przynajmniej raz w okresie letnim.

XIIl.2.6. Zarzagdzajgcy instalacjg dysponowat bedzie wynikami badan i przekazywat
wyniki badan do Marszatka Wojewoddztwa Podkarpackiego w terminie 30 dni od ich
wykonania.

XIll.3. Monitoring emisji halasu z instalacji do mechaniczno - biologicznego
przetwarzania odpadow (BAT 17):

XII.3.1. Pomiary hatasu okreslajgce oddziatywanie akustyczne instalacji objetej
pozwoleniem zintegrowanym na tereny zabudowy zagrodowej, zlokalizowane
w odlegtosci ok. 310,0 m w kierunku potnocno - zachodnim od instalacji,
prowadzone bedg w punkcie referencyjnym o wspétrzednych geograficznych:

— N 49°96'84,13",

— E 23°04'55,59".

XIII.3.2. Pomiary hatasu w $rodowisku przeprowadzane bedg po kazdej zmianie
procedury pracy instalacji lub wymianie urzgdzen wymienionych w tabeli nr 20 i 21,
o ile takie wystgpig, w przeciwnym razie raz na dwa lata.

XIII.3.3. Zarzadzajacy instalacjg dysponowat bedzie wynikami badan i przekazywat
wyniki badan do Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego w terminie 30 dni od ich
wykonania.

Xlll.4. Ewidencja odpadow:

Xlll.4.1. Caly strumieh wszystkich odpadow przyjmowanych do instalacji bedzie
podlegat Scistej ewidencji. Prowadzony system umozliwiat bedzie kontrole
i rejestracje iloSci i sposobu gospodarowania kazdym rodzajem odpadu
przyjmowanym na teren instalacji oraz ogolne zbilansowanie odpaddw.

Xlll.4.2. Rejestrowane i przechowywane bedg dane dotyczgce rodzaju i ilosci
odpaddw przetwarzanych oraz wytwarzanych. Ewidencja przyjmowanych odpadow
prowadzona bedzie w sposéb pozwalajgcy jednoznacznie okresli¢, gdzie zostaty
skierowane przyjete ,na bramie” odpady. Analogiczna sytuacja dotyczyC bedzie
odpadéw i surowcdw opuszczajgcych instalacje.
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XIll.4.3. Informacja o wszystkich dostarczanych odpadach oraz odpadach
opuszczajgcych teren instalacji, bedzie przechowywana w postaci dokumentéw
stuzgcych w obrocie odpadami, w miejscu funkcjonowania instalacji MBP #j.
w m. Mtyny, gm. Radymno.

Xlll.4.4. Dla odpadéw wytwarzanych o kodzie ex 19 12 12 /Inne odpady
(w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obrébki odpadéw inne
niz wymienione w 19 12 11/ dla frakcji nadsitowej i podsitowej prowadzona bedzie
oddzielna ewidencja.

XI11.4.5. Dla wytwarzanego odpadu o kodzie 19 05 99 /Inne nie wymienione odpady-
stabilizat/ prowadzona bedzie oddzielna ewidencja.

XIII.5. Monitoring wplywu instalacji na wody podziemne:

XI11.5.1. Pobér préb nalezy prowadzi¢ w 3 punktach pomiarowych zlokalizowanych
w obrebie dwoéch poziomdéw wodonosnych: piezometr P-1 (na naptywie) oraz
piezometry P-2, P-3 (na odptywie).

e P-l - 0 wspotrzednych X-5537087,43, Y-8431932,60, rzedna obudowy (kryzy)
218,69 m n.p.m.,

e P-2 - 0 wspéitrzednych X-5536774,73, Y-8431954,36, rzedna obudowy (kryzy)
212,18 m n.p.m.,

e P-3 - 0 wspotrzednych X-5536697,54, Y-8431954,25, rzedna obudowy (kryzy)
211,40 m n.p.m., do gtebokosci ok. 20,0 m kazdy, tgcznie 60,00 mb wiercen.
XIlI.5.2. Zakres badan wskaznikéw jakosci wody podziemnej, wykonywanych
z czestotliwoscig co najmniej co 3 miesigce, we wskaznikach:

— odczyn pH.
— zawiesiny ogolne
— Przewodnos¢ elektryczna wtasciwa (PEW)

— azot ogdlny

— fosfor ogdiny

— chrom (VI), cynk, kadm, miedz, nikiel, otow, rtec,

— 0golny wegiel organiczny (OWO)

— weglowodory ropopochodne oleje (C12 — C35),

—  Suma WWA

— BTEX (suma), Benzyny suma (C6 — C12).

XI1.5.3. Prowadzacy dokona kontrolnego badania jakosci wody podziemnej na
kazde zgdanie organu ochrony srodowiska.

XIll.5.4. Badanie jakosci wdéd podziemnych nalezy wykonywaé zgodnie
z obowigzujgcag metodykg referencyjng w tym zakresie.

XI1.5.5. Prowadzony bedzie pomiar poziomu zwierciadta wéd podziemnych.
XI1.5.6. Zarzadzajgcy instalacjg dysponowat bedzie wynikami badan i przekazywat
wyniki badan do Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego w terminie 30 dni od ich
wykonania.

XIV. Sposéb i termin przekazywania organowi wiasciwemu do wydania
pozwolenia oraz wojewodzkiemu _inspektorowi ochrony s$rodowiska
informacji pozwalajacej na przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami
okreslonymi w pozwoleniu:

XIV.1. Prowadzacy instalacje przekazywacC bedzie wyniki analiz jakosci sciekéw
technologicznych, pomiaréw hatasu, emisji gazéw i pytbw do powietrza,
nie pézniej niz 30 dni od daty ich wykonania.
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a)

b)

c)
d)

e)

f)

XIV.2. Zarzadzajacy instalacja MBP bedzie przekazywal ,Raport roczny
z wynikéw monitoringu instalacji MBP za rok ...” w terminie do konca
I. kwartatu roku nastepnego.

Raport z monitoringu powinien zawiera¢ co najmniej:

zbiorcze zestawienie wszystkich wynikow badan jakosci sciekdw technologicznych,
badan jakosci wod podziemnych, pomiaréw hatasu, emisji gazéw i pytdbw do
powietrza,

prezentacje wynikow zgodng z wymogami stawianymi aktualnie obowigzujgcym
przepisem prawa wraz z ich oméwieniem,

ocene stanu jakosciowego wod podziemnych w porownaniu do ustalonego stanu
pierwotnego tta hydrogeochemicznego,

ocene trendu przemian chemizmu wod (w tym graficznie ze wskazaniem poziomu
wskaznika na tle hydrogeochemicznym, wartosci dopuszczalnej wskaznika),
omowienie wynikdw pomiardow olfaktometrycznych odorow.

whnioski i zalecenia.

XIV.2.1. W raporcie nalezy réwniez przedstawia¢ zestawienie roczne za rok
poprzedni:

rodzajéw i ilosci odpadow przetworzonych w instalacji w procesie mechanicznego
przetwarzania (proces R12), w tym dla zmieszanych odpadéw komunalnych
0 kodzie 20 03 01 oraz innych rodzajow odpaddéw skierowanych do procesu
mechanicznego przetwarzania odpadow,

rodzajow i ilosci odpaddw wytworzonych w wyniku prowadzenia procesu
mechanicznego przetwarzania zmieszanych odpadow komunalnych i innych
odpadow,

rodzajow i ilosci odpaddéw przetworzonych w instalacji w procesie biologicznego
przetwarzania frakcji podsitowej 0- 80 mm o kodzie ex 19 12 12 (proces D8),
rodzajow i ilosci odpaddw wytworzonych w wyniku prowadzenia procesu
biologicznego przetwarzania D8 oraz sposdb gospodarowania nimi,

rodzajow i ilosci odpadow przetworzonych w instalacji w procesie R3 (biologiczne
przetwarzanie odpadow zielonych selektywnie zebranych i innych bioodpadoéw),
rodzajow i ilosci odpaddw wytworzonych w wyniku prowadzenia procesu
biologicznego przetwarzania odpadow w procesie R3 oraz sposéb gospodarowania
nimi,

rodzajow i ilosci odpadéw wytworzonych w toku eksploatacji instalacji MBP oraz
Sposob gospodarowania nimi,

ilos¢ wywiezionych $ciekdbw technologicznych, wyniki badan sciekow
technologicznych,

zestawienie zuzycia wody i energii elektrycznej oraz surowcéw i paliw.

XIV.2.2. W raporcie nalezy podsumowaé wyniki monitoringu
technologicznego instalacji MBP:

przedstawi¢ badania ilosci wysortowanych odpaddéw przeprowadzane 2 razy
w roku, o ktérych mowa w p. XII.6.2. decyzji,

wyniki badan przetwarzanych odpadow (frakcji podsitowej 0 — 80 mm) i stabilizatu,
bilanse przetworzonych i wytworzonych odpadéw w uktadzie miesiecznym
i rocznym.
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XV. Wymagania zapewniajace ochrone gleby, ziemi i wod gruntowych,
w tym srodki majace na celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wéd
gruntowych oraz sposoéb ich systematycznego nadzorowania:

XV.1. Przyjecie i wytadunek odpaddéw odbywac sie bedzie wytgcznie w miejscach
do tego wyznaczonych, pod nadzorem pracownika przeszkolonego w zakresie
obowigzujgcych w zaktadzie procedur i w miejscach okreslonych w decyzji, zgodnie
Z procedurg opisang w pkt. 1.4. decyzji. Po roztadunku odpaddéw nastepowac bedzie
oczyszczenie pojazdu (w tym kot) i zamkniecie skrzyni tadunkowe;j.

XV.2. Powierzchnie komunikacyjne przy obiektach i placach do magazynowania
odpaddw bedg utwardzone, o nawierzchni nieprzepuszczalnej dla wéd opadowych.
Powierzchnie te utrzymywane bedg w dobrym stanie technicznym, czystosci
i porzadku. Prowadzone bedg kontrole stanu technicznego placu stabilizacji
odpadow o ktérych mowa w pkt. X.3. decyzji oraz biezgce jego naprawy.

XV.3. Nie bedzie przekraczana pojemnos¢ magazynowa miejsc magazynowania
odpadow, a sposOb magazynowania nie moze powodowac zanieczyszczenia
Srodowiska oraz ucigzliwosci zapachowych.

XV.4. Miejsca magazynowania odpadow niebezpiecznych bedg posiadaé
utwardzong nawierzchnig, oswietlenie, urzgdzenia i materiaty gasnicze oraz zapas
sorbentéw do likwidacji ewentualnych wyciekdw. Odpady niebezpieczne
magazynowane bedg w pojemnikach dostosowanych do rodzaju i wtasciwosci
odpadow, w magazynie zamykanym.

XV.5. Wszystkie urzgdzenia zwigzane z oczyszczaniem i odprowadzaniem sciekow
bedg utrzymywane we wiasciwym stanie technicznym i prawidtowo eksploatowane
w oparciu o stosowne instrukcje. Urzgdzenia poddawane bedg biezgcej kontroli
pracownikow.

XV.6. Raz w roku wykonywana bedzie ocena droznosci systemu zbierania $ciekéw
technologicznych z placu stabilizacji oraz ocena szczelnosci zbiornikow do jego
gromadzenia, celem niedopuszczenia do zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod
gruntowych na terenie instalacji. Wyniki prowadzonych kontroli przekazywane bedg
w terminie 30 dni od ich wykonania.

XV.7. Gospodarowanie odpadami prowadzone bedzie w sposéb zabezpieczajgcy
Srodowisko przed zanieczyszczeniem, ustalony w niniejszej decyzji.

XV.8. Usuwane odpady bedg zabezpieczone przed rozproszeniem w trakcie
transportu i czynnosci przetadunkowych.

XV.9. Prowadzony bedzie staty nadzor technologiczny nad pracg instalacji MBP
oraz stanem technicznym wszystkich urzgdzen wchodzgcych w sktad instalacji
przez pracownikdw znajdujgcych sie na danym stanowisku pracy, celem
zapewnienia wtadciwej ochrony gleb, wod gruntowych i ziemi.

XV.10. Prowadzony bedzie monitoring wpltywu instalacji na srodowisko
w sposob ustalony w punkcie Xlll. pozwolenia oraz monitoring technologiczny
ustalony w punkcie XllI. pozwolenia.

XVI. Sposoby postepowania w przypadku zakonczenia eksploatacji instalaciji:

XVI1. W przypadku zakonczenia dziatalnosci instalacji do mechaniczno-
biologicznego przetwarzania odpaddéw w Mitynach nalezy oprézni¢ i wyczyscié
wszystkie urzgdzenia technologiczne. Urzgdzenia instalacji MBP moga zostac
przekazane do wykorzystania pod inng dziatalno$¢, lub zdemontowane, zgodnie
z wymogami wynikajgcymi z przepiséw budowlanych.
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XVI.2. Obiekty kubaturowe i place zostang przeznaczone na prowadzenie innej
dziatalnosci badz poddane rozbiérce zgodnie z wymogami wynikajgcymi
z przepisow budowlanych a teren przywrécony do stanu pierwotnego.

XVII. Ustalam dodatkowe wymagania:

XVII.1. Uwzgledniajgc wymogi BAT 1 Konkluzji w terminie do dn. 17 sierpnia
2022 r. nalezy wdrozy¢ System Zarzadzania Srodowiskowego, uwzgledniajgcy
m.in.:

— ,Program monitorowania i pomiarow”;

— ,Plan zarzadzania strumieniem odpadow” (BAT 2);

— ,Plan zarzadzania w warunkach innych niz normalne warunki eksploatacji”,
spetniajgcy wymogi BAT 18, oparty na ocenie ryzyka;

— ,Plan zarzadzania odorami’, zawierajgcy protokdt zawierajgcy dziatania
i harmonogram, protokdt monitorowania odorow okreslony w BAT 10, protokot
reagowania na stwierdzone przypadki wystgpienia odoréw, np. skargi, program
zapobiegania wystepowaniu odorow;

— ,Plan zarzgdzania hatasem” spetniajgcy wymogi BAT 17, obejmujgcy m.in. protokot
zawierajgcy odpowiednie dziatania i harmonogramy, protok6ét monitorowania
hatasu, protokoét reagowania na stwierdzone przypadki wystgpienia hatasu; protokot
zapobiegania emisjom hatasu, okreslenie udziatu poszczegdlnych zrodet oraz
wprowadzanie $rodkéw w zakresie zapobiegania emisjom hatasu i/lub ich
ograniczania; przeglad historycznych przypadkéw wystgpienia hatasu i srodkow
zaradczych;

- ,Plan zarzgdzania pozostatosciami”;

— procedury wskazane w BAT 9 Konkluzji, ktére powinny stanowi¢ czes¢ systemu
zarzgdzania srodowiskowego™.

XVII.2. Wszystkie badania monitoringowe bedg wykonywane zgodnie z aktualnymi
metodykami i normami, a wyniki tych badan bedag rejestrowane w ksigzce
eksploatacji instalacji i przechowywane.

XVI1.3. Prowadzgcy bedzie okazywat wyniki monitoringu do wgladu na kazde
Zzgdanie organu ochrony Srodowiska.

XVIl.4. Zobowigzuje operatora instalacji do posiadania instrukcji obstugi
(eksploatacji) instalacji biologicznego przetwarzania odpadow.

XVIL5. Zobowigzuje operatora instalacji do posiadania instrukcji obstugi
(eksploatacji) biofiltra.

XVIl.6. Zobowigzuje operatora instalacji do posiadania instrukcji eksploatacji
opisujgcej techniki kontroli przy zatadunku i wytadunku odpadéw, z uwzglednieniem
procedur na wypadek stwierdzenia w strumieniu dostarczonych odpadéw, odpadow
noszgcych charakter odpadoéw niebezpiecznych.

XVII.7. Zobowigzuje operatora instalacji do posiadania opracowanego

harmonogramu  konserwacji  wykorzystywanych  maszyn i  urzadzen
uwzgledniajgcego terminy kontroli stanu technicznego, przeglagdéw, napraw
i remontow.

XVII.8. Wszystkie miejsca magazynowania odpaddéw na terenie zaktadu oraz w hali
technologicznej zostang oznakowane tablicg z kodem lub nazwg odpadu w terminie
4 miesiecy od dnia, gdy niniejsza decyzja stanie sie ostateczna.

XVII.9. Punkt uchylony.

XVII.10. Punkt uchylony.

XVII.11. Punkt uchylony.
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XVII.12. Zobowigzuje prowadzgcego instalacje do zapewnienia podcisnienia w hali
sortowniczej poprzez wykonanie wentylacji mechanicznej hali przetwarzania
odpadow z ujmowaniem i odprowadzaniem zanieczyszczonego powietrza poprzez
filtr tkaninowy o skuteczno$ci odpylania ok. 80% na biofiltry typu zamknietego
B1 i B2 o skutecznosci redukcji zanieczyszczen na poziomie ok. 90 % oraz
wyposazenie wszystkich otworéw drzwiowych hali do mechaniczno - recznego
przetwarzania odpaddéw w szczelne automatycznie zamykajgce sie drzwi,
w jej potnocnej, potudniowej i wschodniej scianie - w terminie od dnia 18 sierpnia
2022 r.

XVII.13. Zobowigzuje prowadzgcego instalacje do prowadzenia wizyjnego systemu
kontroli catego terenu instalacji MBP, tj. placow technologicznych, placow
magazynowych, hali technologicznej oraz drogi taczacej instalacie MBP ze
sktadowiskiem odpadow w m. Mtyny - w terminie od dnia 1 stycznia 2019 .
XVII.14. Zobowigzuje prowadzgcego instalacje do prowadzenia procesu
biostabilizacji frakcji podsitowej (0—80 mm) wydzielanej ze zmieszanych odpadow
komunalnych  wylgcznie w zamknietych bioreaktorach z  ujmowaniem
i odprowadzeniem zanieczyszczonego powietrza poprzez biofiltr, do czasu
osiggniecia odpowiednich parametrow dla stabilizatu przez okres 21 — 28 dni
(proces prowadzony bedzie jednoetapowo, proces D8) - w terminie od dnia
1 czerwca 2019 .

XVII.15. Zobowigzuje prowadzacego instalacje do prowadzenia procesu
biologicznego przetwarzania odpadow zielonych i biodegradowalnych (proces R3)
wytgcznie  w zamknietym bioreaktorze z ujmowaniem i odprowadzeniem
zanieczyszczonego powietrza poprzez biofiltr (proces prowadzony bedzie
jednoetapowo) - w terminie od dnia 1 czerwca 2019 r.

XVI1.16. Zobowigzuje prowadzgcego instalacje do zlecenia wykonania pasa zieleni,
tj. nasadzen roslinnosci (odpowiednich gatunkéw drzew i krzewdw) od strony
zachodniej i pétnocnej (na linii najblizszych zabudowan) - w terminie do dnia
30 wrzesnia 2019 r.

XVII.17. Zobowigzuje prowadzgcego instalacje do przeprowadzenia remontu
nawierzchni placow technologiczno — magazynowych w terminie do dnia
31 grudnia 2022 r.

XVII.18. Zobowigzuje prowadzacego instalacie do wykonania bokséw
magazynowych np. typu legoblok na placach nr 1 i nr 2 - w terminie do dnia
31 maj 2020 r.

XVIIl. Zabezpieczenie roszczen.

XVII.1. W stosunku do posiadacza odpadow tj. Przedsiebiorstwa Ustug
Komunalnych ,EMPOL” Sp. z 0.0., 34-451 Tylmanowa, 0s. Rzeka 133, Regon
492841416, NIP 735-249-71-96, ustanowiono zabezpieczenie roszczen
umozliwiajgce pokrycie kosztow wykonania zastepczego:

1) decyzji nakazujgcej posiadaczowi odpaddéw usuniecie odpadéw z miejsca
nieprzeznaczonego do ich sktadowania lub magazynowania, zgodnie z art. 26 ust.
2 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach,

2) obowigzku wynikajgcego z art. 47 ust. 5 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r.
o odpadach, w tym usuniecia odpadow i ich zagospodarowania, tgcznie z odpadami
stanowigcymi pozostatosci z akcji gasniczej lub usuniecia negatywnych skutkéw
w Srodowisku lub szkdéd w srodowisku w rozumieniu ustawy z dnia 13 kwietnia
2007 r. o zapobieganiu szkodom w sSrodowisku i ich naprawie w ramach
prowadzonej dziatalnosci w zakresie przetwarzania odpadow, na podstawie
posiadanego pozwolenia zintegrowanego — w formie i wysokosci okreslonej
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w postanowieniu Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego, o ktérym mowa
w art. 48a ust. 7 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach.”

Il. Zataczniki nr 1, nr 2, nr 3, nr 4, nr 6 do pozwolenia otrzymujg nowe brzmienie.

lll. Dodaje zatgcznik nr 10 do pozwolenia.

V. Pozostate warunki decyzji pozostaja bez zmian.

Uzasadnienie:

Whnioskiem z dnia 4 lutego 2022 r. (data wptywu: 14 lutego 2022 r.) wraz
Z uzupetnieniami z dn. 4 maja 2022 r., z dn. 23 maja 2022 r., z dn. 5 lipca 2022 r.
Przedsiebiorstwo Ustug Komunalnych EMPOL Sp. z 0.0., 0s. Rzeka 133, 34-451
Tylmanowa, regon: 492841416, NIP 735-24-97-196, reprezentowane przez
Petnomocnika, wystgpito o zmiane pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzjg
Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego z dnia 12 stycznia 2016 r. znak:
0S-1.7222.53.1.2015.RD (ze zm.), na prowadzenie:
1. Instalacji do mechaniczno — biologicznego przetwarzania zmieszanych odpadow
komunalnych tzw. MBP, ktérg tworza:
— wezet do mechanicznego przetwarzania odpadéw o wydajnosci 104 000 Mg/rok,
— wezet do biologicznego przetwarzania odpadow w procesie stabilizacji tlenowej

frakcji podsitowej o wydajnosci 64 400 Mg/rok; oraz

2. Instalacji do biologicznego przetwarzania odpaddéw zielonych selektywnie
zebranych, w ilosci 3 300 Mg/rok,
zlokalizowanych w m. Mtyny, gmina Radymno.
Informacja o przedmiotowym wniosku umieszczona zostata w publicznie dostepnym
wykazie danych dokumentach zawierajgcych informacje o srodowisku i jego ochronie
pod numerem 64/2022.

Rozpatrujgc wniosek ustalitem, co nastepuje:

Przedmiotem wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego sg nastepujgce
instalacje, kwalifikowane zgodnie z pkt. 5 pkt. 3 lit b zatgcznika do rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajéw instalacji moggcych
powodowaC znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementow przyrodniczych
albo $rodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 r. poz. 1169), 1. jako instalacja do odzysku
lub kombinacji odzysku i unieszkodliwiania o zdolnosci przetwarzania ponad 75 ton na
dobe, z wykorzystaniem obrobki biologicznej odpadéw oraz obrébki wstepnej odpadow
przeznaczonych do termicznego przeksztatcania):

1. Instalacja do mechaniczno — biologicznego przetwarzania odpaddéw tj. MBP,
do ktorej kierowane jest 130 000 Mg odpaddw rocznie, w tym instalacja do produkcji
paliwa alternatywnego tj. instalacja do odzysku Iub kombinacji odzysku
i unieszkodliwiania o zdolnosci przetwarzania ponad 75 ton na dobe,
z wykorzystaniem:

— obrébki biologicznej odpaddw oraz

— obrébki wstepnej odpaddéw przeznaczonych do termicznego przeksztatcania.

2. Instalacja do kompostowania odpadow zielonych i innych odpadow
biodegradowalnych zbieranych selektywnie o zdolnosci przetwarzania odpadow
w ilosci 10 000 Mg/rok, tj. instalacja do odzysku odpadow, z wykorzystaniem:

— obrébki biologicznej odpadow.

0S-1.7222.8.1.2022.RD Strona 76 z 110



Uwzgledniajgc zapis ww. rozporzadzenia ,Parametry tego samego rodzaju,
charakteryzujgce skale dziatalnosci prowadzonej w instalacji, odnoszgce sie do
instalacji tego samego rodzaju, potozonych na terenie jednego zaktadu, sumuje sig”,
nalezy stwierdzi¢, ze instalacje zaliczane do tego samego rodzaju okreslonego
w pkt. 5 pkt. 3 lit b zatgcznika, eksploatowane na terenie jednego zaktadu, wymagajg
pozwolenia zintegrowanego, jezeli suma ich zdolnosci przetwarzania przekracza
75 ton na dobe.

Jak wynika z powyzszego, na terenie zaktadu znajdujg sie instalacje tego samego
rodzaju, tj. do odzysku lub kombinacji odzysku i unieszkodliwiania o tgcznej zdolnoSci
przetwarzania ponad 75 ton na dobe, z wykorzystaniem obrébki biologicznej odpadéw
oraz obrobki wstepnej odpaddw przeznaczonych do termicznego przeksztatcania.
Tym samym na podstawie art. 201 ust. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska
eksploatacja tych instalacji wymaga pozwolenia zintegrowanego.

Eksploatowana instalacja MBP, na podstawie §2 ust. 1 pkt 47 rozporzadzenia
Rady Ministrow z dnia 10 wrzed$nia 2019 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych
znaczgco oddziatywac na srodowisko (Dz. U. z 2019 r. poz. 1839), zaliczana jest do
przedsiewzie¢ mogacych zawsze znaczgco oddziatywaé na srodowisko, tj. instalaciji
do przetwarzania odpadoéw w rozumieniu art. 3 ust. 1 pkt 21 ustawy o odpadach (...),
mogacych przyjmowac¢ odpady w ilosci nie mniejszej niz 10 t na dobe (...).
Instalacja jest wpisana przez Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego na
,Liscie funkcjonujgcych oraz planowanych do budowy, rozbudowy lub modernizacji na
terenie wojewddztwa podkarpackiego instalacji komunalnych, o ktérych mowa
w art. 38b ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach” jako ,Instalacja do
mechaniczno-biologicznego  przetwarzania  niesegregowanych  (zmieszanych)
odpadow  komunalnych  Sortownia odpadéw  komunalnych  zmieszanych,
kompostownia frakcji podsitowej Miyny 111a, 37-552 Miyny”.

Tym samym, zgodnie z art. 183 w zwigzku z art. 378 ust. 2a pkt. 1 i 3 ustawy
Prawo ochrony srodowiska wtasciwym w sprawie jest marszatek wojewodztwa.

Instalacja objeta niniejszym wnioskiem zlokalizowana jest w wojewddztwie
podkarpackim, powiat jarostawski, gmina Radymno, miejscowos¢ Miyny. Instalacja
Zlokalizowana jest na terenie dziatki o powierzchni 10,4417 ha o numerze
ewidencyjnych: 196/11, obreb Mtyny. Powierzchnia dziatki ewidencyjnej 196/11 obreb
0009 Miyny wynosi 10,4417 ha. Instalacje objete pozwoleniem zintegrowanym
zlokalizowane sg na obszarze o powierzchni ok. 4,0 ha. Najblizsze budynki mieszkalne
oddalone sg o okoto 300 m na poétnocny - zachdd od terenu instalacji.

Po przeprowadzeniu analizy spetnienia wymogoéw formalno — prawnych,
pismem z dnia 28 lutego 2022 r. znak: OS-1.7222.8.1.2022.RD, zawiadomitem strony
0 wszczeciu postepowania administracyjnego w sprawie zmiany pozwolenia
zintegrowanego dla ww. instalacji oraz o umieszczeniu przedmiotowego wniosku
w publicznie dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajgcych informacje
o Srodowisku i jego ochronie pod numerem 64/2022.

Jak ustalono, przedmiotem postepowania jest zwiekszenie wydajnosci
wezidow eksploatowanej instalacji do mechaniczno - biologicznego
przetwarzania odpadow (MBP) oraz instalacji do kompostowania odpadéw
zielonych i innych odpadéw biodegradowalnych zbieranych selektywnie.
Po analizie wniosku uznano, ze wnioskowane zmiany wprowadzone w instalacji
nalezy uznac za istothg zmiane w rozumieniu art. 3 pkt. 7 i art. 214 ust. 3 ustawy
z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska.
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Zgodnie z art. 209 ustawy Prawo ochrony srodowiska wersja elektroniczna
wniosku zostata przestana Ministrowi Klimatu i Srodowiska drogg elektroniczng
(e-Puap) przy pismie z dnia 28 lutego 2022 r. znak: 0OS-1.7222.8.1.2022.RD,
wraz z informacjg o wysokosci uiszczonej przez Wnioskodawce opfaty rejestracyjne;j,
celem rejestraciji.

Zarzgdzajgcy instalacjg nie ztozyt wniosku o wytgczenie z udostepniania danych
zawartych w dokumentacji, w trybie art. 16 ustawy z dn. 3 pazdziernika 2008 r.
o udostepnianiu informacji o $rodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenhstwa
w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko (Dz. U. z 2022
poz. 1029 t.j.).

Analizujgc przedtozony wniosek oraz zatgczone dokumenty stwierdzitem,
ze wniosek nie przedstawia w sposéb jednoznaczny wnioskowanych zmian
w sposobie prowadzenia instalacji MBP. Opracowany wniosek nie spetniat wymogoéw
art. 184 i art. 208, w zwigzku z art. 192 ustawy Prawo ochrony srodowiska i art. 42 ust.
2 ustawy o odpadach. W przypadku prowadzenia produkcji paliw alternatywnych
w instalacji MBP nalezato przedstawi¢ analize porownawczg zgodnosci instalacji do
mechanicznego przetwarzania odpaddw kalorycznych, z wymaganiami decyzji
wykonawczej Komisji Europejskiej (UE) 2018/1147 z dnia 10 sierpnia 2018 r.
ustanawiajgce;j konkluzje dotyczgce najlepszych dostepnych technik (BAT)
w odniesieniu do przetwarzania odpaddw zgodnie z dyrektywg Parlamentu
Europejskiego i Rady 2010/75/UE, opublikowanej w Dzienniku Urzedowym Unii
Europejskiej. Analiza winna jednoznacznie wskazywac¢ konkretne najlepsze dostepne
techniki, ktore zostang zastosowane w instalaciji.

Uwzgledniajgc powyzsze, postanowieniem z dnia 28 marca 2022 r. znak:
0S-1.7222.8.1.2022.RD wezwatem Whnioskodawce do przeditozenie uzupetnien
wniosku. Uzupetnienia przedtozono w dniu 4 maja 2022 r.

W okresie prowadzonego postepowania, decyzjg Waojta Gminy Radymno z dnia
20 kwietnia 2022 r. znak: R0-6220.7.27.2021 Wnioskodawca uzyskat decyzje
o srodowiskowych uwarunkowaniach realizacji przedsiewziecia pn: ,Zwiekszenie
mocy nominalnej Zaktadu Zagospodarowania Odpadéw Przedsiebiorstwa Ustug
Komunalnych EMPOL Sp. z o0.0., w m. Mtyny” na dziatce o numerze ewid. 196/11,
gm. Radymno”.

Po analizie przedtozonych przez Zaktad uzupetnien uznano, ze wniosek spetnia

wymogi art. 184 i art. 208 ustawy Prawo ochrony srodowiska.
Zwiekszenie mocy catkowitej istniejgcej instalacji do mechaniczno — biologicznego
przetwarzania zmieszanych odpadéw komunalnych (MBP) w m. Miyny mozliwe jest
wytgcznie w zgodnosci z zapisami Zatgcznika nr 1 do Planu Gospodarki Odpadami dla
Wojewodztwa Podkarpackiego na lata 2020 — 2026, z perspektywg do 2023 r.

Zgodnie z wymogiem art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy o odpadach, dziatajgc na
podstawie art. 183c. ust. 1 i 2 ustawy Prawo ochrony sSrodowiska, pismem
z dnia 6 maja 2022 r. znak: O0S.1.7222.6.1.2022.RD wystgpitem do Komendanta
Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej w Jarostawiu o przeprowadzenie kontroli
instalacji w zakresie spetnienia wymagan okreslonych w przepisach dotyczgcych
ochrony przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodnosci z warunkami ochrony
przeciwpozarowej, o ktérych mowa w ,Operacie przeciwpozarowym, Mtyny maj
2019 r.” opracowanym przez Rzeczoznawce ds. zabezpieczen Przeciwpozarowych
oraz postanowieniem Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej
w Jarostawiu z dnia 27 sierpnia 2019 r. znak: PRZ.5560.18.2019. uzgadniajgce
warunki operatu p.poz. Pismem z dnia 24 maja 2022 r. znak: PRZ.5268.3.2022,
po przeprowadzeniu kontroli instalacji w dniach 19 — 24 maja 2022 r., Komendant
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Powiatowy Panstwowej Strazy Pozarnej w Jarostawiu stwierdzit spetnienie wymagan
okreslonych w przepisach dotyczgcych ochrony przeciwpozarowej oraz zgodnosc¢
z warunkami ochrony przeciwpozarowej, o ktérych mowa w operacie
przeciwpozarowym.

Na podstawie art. 41a ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach, pismem
z dnia 6 maja 2022 r. znak: 0S.1.7222.6.1.2022.RD, wystgpitem do Podkarpackiego
Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska w Rzeszowie o przeprowadzenie
kontroli instalacji w m. Miyny - z udziatem przedstawiciela Marszatka Wojewddztwa
Podkarpackiego w przedmiocie spetnienia wymagan okreslonych w przepisach
ochrony $rodowiska. W dniu 8 czerwca 2022 r. przeprowadzono kontrole instalacji.
Zgodnie z art. 41a ust. 3 ustawy o odpadach postanowieniem z dnia 10 czerwca
2022 r. znak: DPWI.7060.9.2022.EGO, Podkarpacki Wojewddzki Inspektor Ochrony
Srodowiska stwierdzit, ze przedmiotowa instalacja MBP eksploatowana przez
PUK EMPOL Sp. z 0.0., z/s Tylmanowa spetnia wymagania okreslone w przepisach
ochrony Srodowiska.

Zgodnie z wymogiem art. 218 ust. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska,
ogtoszeniem z dnia 5 lipca 2022 r. znak: OS.1.7222.8.1.2022.RD podatem do
publicznej wiadomosci informacje o wszczeciu przedmiotowego postepowania oraz
poinformowatem o prawie wnoszenia uwag i wnioskow do przedtozonej w sprawie
dokumentacji. Ogtoszenie byto dostepne przez 30 dni, tj. od 7 lipca 2022 r. do
5 sierpnia 2022 r. na tablicy ogtoszen Spoétki w poblizu instalacji objetej wnioskiem,
na tablicy ogtoszen Urzedu Gminy Radymno oraz na stronie internetowej i tablicy
ogtoszen Urzedu Marszatkowskiego Wojewoddztwa Podkarpackiego w Rzeszowie.
W okresie udostepniania wniosku nie wniesiono zadnych uwag i wnioskéw.

W toku prowadzonego postepowania, uwzgledniajgc zapisy art. 41 ust. 6a.
ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach zwrécono sie pismem z dnia 5 lipca
2022 r. znak: 0S.1.7222.8.1.2022.RD do Wojta Gminy Radymno, jako organu
wiasciwego ze wzgledu na miejsce prowadzenia dziatalnosci w zakresie przetwarzania
odpaddéw o wydanie opinii. Pismem z dnia 20 lipca 2022 r. znak: RO-6220.23.2022
Wojta Gminy Radymno przedstawit opinie pozytywna.

Uwzgledniajac wniosek, punkty od | do Xll. pozwolenia otrzymaly nowe
brzmienie.

W punktach 1.1.1. i 1.1.2. wprowadzitem stosowne zapisy dotyczgce wydajnosci
instalacji MBP w Mtynach.
Gtownym celem pracy instalacji MBP bedzie przetwarzanie zmieszanych odpaddéw
komunalnych o kodzie 20 03 01 w procesie mechaniczno — biologicznego ich
przetwarzania, w celu ich przygotowania do proceséw odzysku, w tym recyklingu,
odzysku energii, termicznego przeksztatcania lub skfadowania, prowadzonym
w dwoch weztach:
— w | etapie w wezle mechanicznego przetwarzania odpadow,
— w ll. etapie w wezle biologicznego przetwarzania odpadow.
Jak wustalono w decyzji o srodowiskowych uwarunkowaniach, wydajnosc¢
eksploatowanej instalacji wyniesie:
1. Instalacja do mechaniczno - biologicznego przetwarzania zmieszanych odpadow
komunalnych tzw. MBP, ktérg tworzy¢ beda:

a) wezet do mechanicznego przetwarzania zmieszanych odpaddéw komunalnych
i innych odpaddw, o wydajnosci catkowitej 130 000 Mg/rok, w tym wariantowo:

— przetwarzanie zmieszanych odpadéw komunalnych o kodzie 20 03 01 -
130 000 Mg/rok,
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— przetwarzanie (doczyszczanie) selektywnie zebranych frakcji odpadéw
komunalnych — 100 000 Mg/rok,

— obrébka wstepna odpadow przeznaczonych do termicznego przeksztatcania,
tj. mechaniczne przetwarzanie odpadéw kalorycznych — 100 000 Mg/rok.

b) wezet do biologicznego przetwarzania odpaddéw o wydajnosci catkowitej

85 000 Mg/rok, w tym wariantowo:

— proces biostabilizacji — 64 400 Mg/rok,

— proces biosuszenia — 85 000 Mg/rok.

2. Instalacja do przetwarzania odpaddéw zielonych i odpadow biodegradowalnych
selektywnie zebranych — 10 000 Mg/rok (zgodnie z WPGO 3 000 Mg stanowi czesé
mocy przerobowych istniejgcej instalacji mechaniczno-biologicznego przetwarzania
odpaddéw komunalnych),

zlokalizowanych w m. Miyny, gmina Radymno,

Jak wynika z decyzji sSrodowiskowej, wnioskowane progi wydajnosci instalacji
zostang osiggniete w oparciu o juz wybudowang i istniejgcg infrastrukture budowlano
— technologiczng zaktadu w Mtynach.

Wydajnos¢ wezia do mechanicznego przetwarzania odpadéw wzrosnie ze
104 000 Mg/rok na 130 000 Mg/rok (= 508,0 Mg/dobe uwzgledniajac czas pracy -
przyjmowania odpadow do instalacji - 256 dni / rok).

Wydajnosé¢ wezta do biologicznego przetwarzania odpadéw w procesie
stabilizacji tlenowej frakcji podsitowej wzrosnie z 64 400 Mg/rok do 85 000
[Mg/rok].

Stosowne zmiany odnosnie wydajnosci instalacji i ilosci przetwarzanych
odpaddéw kierowanych do wezta mechaniczno — recznego przetwarzania odpadow,
wprowadzono réwniez w punkcie 11.1.2. decyzji (tabela nr 3) oraz w konsekwencji
w punkcie 11.1.4. (tabela nr 4), gdzie okreslono rodzaje i ilosci odpadéw wytwarzanych
w weZle.

Prowadzacy instalacje wnioskowat o ustalenie w pozwoleniu warunkéw
prowadzenia procesu produkcji paliwa alternatywnego (proces R12).

Proces mechaniczno — biologicznego przetwarzania odpadow korczy¢ sie bedzie
wytwarzaniem  komponentu do produkcji paliwa alternatywnego RDF
z wykorzystaniem urzgdzen linii sortowniczej, opisany w punkcie 1.5.3. decyz;ji.
Warunki prowadzenia procesu przetwarzania odpadoéw celem produkcji paliwa
alternatywnego lub komponentu do produkcji paliwa alternatywnego ustalono
w punkcie 11.3. decyzji. Rodzaj i mase odpadéw kierowanych do procesu
mechanicznego przetwarzania odpaddéw kalorycznych ustalono w punkcie 11.3.2.
pozwolenia (tabela nr 7).

Zgodnie z DUS tgczna ilo$¢ wszystkich odpadéw kierowanych na linie sortowniczg nie
moze przekroczy¢ 130 000 Mg/rok, w tym mechaniczne przetwarzanie odpadéw
kalorycznych maksymalnie w ilosci 100 000 Mg/rok. Uwzgledniajgc wniosek,
w pozwoleniu ustalono maksymalng ilos¢ przetwarzanych odpadow kalorycznych na
poziomie 60 000 Mg/rok. W tabeli nr 9 pozwolenia ustalono rodzaje i mase odpadoéw
wytwarzanych w wyniku procesu produkcji paliwa alternatywnego (RDF) oraz sposob
i miejsce magazynowania odpaddw.

Wytworzony komponent do produkcji paliwa alternatywnego przekazywany bedzie
niezwtocznie, tj. zgodnie z harmonogramem dostaw odbiorcom odpadu.
Dopuszczono réwniez prowadzenie procesu suszenia w bioreaktorach frakciji
nadsitowe] wysokokalorycznej o kodzie ex 19 12 12 (pow. 80 mm) wysiane] ze
zmieszanych odpadow komunalnych, celem obnizenia wilgotnosci odpadow do
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poziomu ponizej 25% i podniesienia ich kalorycznosci. W wyniku suszenia
kod odpadow nie ulega zmianie.

W punkcie 1.3.1. pozwolenia wprowadzono zmiany dotyczgce parametréw

wezta do mechaniczno —recznego przetwarzania odpadow.
W hali sortowniczej o powierzchni 3899 m?w |. nawie hali zwiekszono powierzchnie
sektoréow magazynowych nr 5 i 6 do magazynowania odpadow surowcowych oraz
powierzchnie strefy komunikacji wewnetrznej o powierzchni 802 m?2. Ustalona
w decyzji dopuszczalna tgczna ilos¢ (174 Mg) odpadow palnych magazynowanych
jednoczesnie na terenie hali sortowniczej, nie zmieni sie.

Zgodnie z warunkiem punktu 1.3.1.1.4. pozwolenia od dnia 18 sierpnia 2022 r.
emisja zanieczyszczen gazow i pytdbw do powietrza z hali sortowniczej prowadzona
bedzie poprzez instalacje wentylacji mechanicznej wyposazonej w filtry tkaninowe
o skutecznosci odpylania ok. 80% na biofiltry B1 i B2, o skutecznosci redukciji
zanieczyszczen na poziomie min. 90 %, celem podczyszczenia i kolejno emitorami
EB1 i EB2 do powietrza atmosferycznego.

W punkcie 1.3.2.3. dokonano zmian w podziale placéw technologiczno —

magazynowych na terenie instalacji MBP. Na placu technologicznym o powierzchni
catkowitej ~ 13 366 m? czesé placu o powierzchni ~ 636 m? wykorzystywana bedzie
jako plac do procesu przesiewania stabilizatu o kodzie 19 05 99 i kompostu o kodzie
19 05 03. Na placu wyznaczono rowniez plac magazynowy nr 1 o powierzchni
3 000 m? oraz plac magazynowy nr 2 o powierzchni 2 943 m?2,
Na placu magazynowym nr 1 i nr 2 dopuszczono magazynowanie odpadéw frakciji
nadsitowej (ex 19 12 12 pow. 80 mm) w formie sprasowanych balotéw o Sredniej
objetosci 1,12 m3 i wadze ok. 0,75 Mg — 1 Mg; maksymalna wysoko$¢ magazynowania
3 m. Dopuszcza sie magazynowanie odpadow frakcji nadsitowej w postaci pryzmy
przykrytej w catosci plandekg. Maksymalna tgczna ilos¢ odpadow frakcji nadsitowej
dopuszczonej do magazynowania jednoczesnie wynosi maksymalnie 100 Mg.

W punkcie 1.3.2.3.2. pozwolenia na placu magazynowania odpaddéw
surowcowych i wielkogabarytowych o powierzchni 1600 m? wydzielono czes¢
0 pow. 716 m? przeznaczong do magazynowania odpaddéw w ramach zbierania
(teren wydzielony z IPPC).

Stosowne zmiany odnosnie sposobow i miejsc magazynowania odpadow
wprowadzono w punkcie 11.1.3. (tabela nr 4) decyzji.

W konsekwencji wprowadzono réwniez zmiany w punkcie 1.3.2.6. decyzji
w tabelach nr 2a, 2b, 2c, 2d, w ktérym ustalono catkowitg pojemnos¢ miejsc
magazynowania odpadow na terenie instalacji MBP. Catkowita pojemnosc¢
magazynowa (wyrazona w Mg) dla odpaddéw wytwarzanych i przetwarzanych instalaciji
MBP, obiektu budowlanego Ilub jego czesci lub innego miejsca magazynowania
odpadow w instalacji MBP w Miynach wynosi 25 060,84 Mg.

Rzeczywiste, dopuszczalne ilosci magazynowanych odpaddéw zostaly ustalone
w zat. nr 6 do niniejszej decyzji, z uwzglednieniem wymogow operatu p.poz.,
koniecznosci zapobiegania emisji odorow z instalacji MBP.

Whnioskowane zmiany okolicznosci faktycznych w zakresie zmiany wydajnosci
instalacji oraz ilosci przetwarzanych i magazynowanych odpaddw majg wptyw
na wysokos¢  zabezpieczenia roszczen, ustalonego postanowieniem
Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego z dnia 2 listopada 2020 r. znak:
0S-1.7222.6.2.2019.RD, zmienionym postanowieniem z dnia 17 listopada 2021 r.
znak: 0S-1.7222.11.8.2021.RD. Uwzgledniajgc powyzsze, postanowieniem
Marszatka Wojewoddztwa Podkarpackiego z dnia 27 lipca 2022 r. znak:
0S.1.7222.8.1.2022.RD zmieniono wysokos¢ zabezpieczenia roszczen.
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Wysokos¢  wyliczonego  zabezpieczenia  roszczen,  wyliczona  zgodnie
z rozporzgdzeniem Ministra Srodowiska z dnia 7 lutego 2019r. w sprawie wysoko$ci
stawek zabezpieczenia roszczen (Dz.U. z 2019 r. poz. 256) w formie gwaranciji
bankowej wynosic¢ bedzie 1 730 661,76 zt (jeden milion siedemset trzydziesci tysiecy
szescset szescdziesigt jeden ztotych siedemdziesigt szes¢ groszy).

Uwzgledniajgc zapisy decyzji o srodowiskowych uwarunkowaniach, w punkcie
1.5.2.1. ustalono technologie intensywnego przetwarzania biologicznego odpadow
frakcji podsitowej ex 19 12 12 (frakcja 0-80 mm) w bioreaktorach.

W punkcie IIl.2. (tabela nr 11) decyzji ustalono rodzaje i mase odpadow
przeznaczonych do biostabilizacji tlenowej (proces D8). tgczna ilos¢ odpadow
kierowanych do biostabilizacji wyniesie 64 400 Mg/rok.

W procesie jednostopniowej biostabilizacji w bioreaktorach czas prowadzenia procesu
w bioreaktorze wyznaczac bedzie uzyskanie parametrow dla stabilizatu okreslonych
w pkt. 1.5.2.1.7. decyzji, przy czym proces kompostowania intensywnego prowadzony
bedzie przez co najmniej 21 dni od petnego zatadowania bioreaktora. W bioreaktorach
prowadzone bedg badania odpadow pod katem spetnienia wymogoéw dla stabilizatu.
Proces biostabilizacji frakcji podsitowej w bioreaktorach moze zosta¢ skrécony do
14 dni pod warunkiem osiggniecia ww. parametréw oraz wdrozenia ,Procedury oceny
stanu przetwarzanego biologicznie w bioreaktorach stabilizatu” oméwionej w punkcie
[11.4.12. decyzji lub wydtuzony w razie takiej potrzeby.

Maksymalna ilos¢ odpaddw powstajgcych w wyniku biostabilizacji odpadow w procesie
D8 ustalona w punkcie III.5. decyzji (tabela nr 12) wyniesie maksymalnie
54 700 Mg/rok.

Uwzgledniajgc warunki decyzji o srodowiskowych uwarunkowaniach,

w punkcie IV.1. (tabela nr 14) zwiekszono dopuszczong ilo$¢ odpadow zielonych
selektywnie zebranych i innych odpadéw biodegradowalnych, kierowang do procesu
kompostowania (proces R3) z 3 300 Mg/rok na 10 000 Mg/rok.
W punkcie 1.5.5. pozwolenia dopuszczono wytwarzanie w wyniku procesu
biologicznego przetwarzania odpadow zielonych selektywnie zebranych i innych
odpadow biodegradowalnych produktu nie bedgcego odpadem, ktéry po uzyskaniu
stosownego certyfikatu wydanego przez upowazniong jednostke moze zostac
stosowany jako kompost, polepszacz glebowy lub Srodek wspomagajgcy uprawe
roslin.

W punkcie VII.A decyzji ustalono warunki magazynowania odpadow o kodzie
ex 19 12 12 (frakcji nadsitowej) na placu nr 1 i nr 2 w warunkach odbiegajgcych od
normalnych w ilosci maksymalnej tgcznej 200 Mg, pod warunkami wskazanymi
w pozwoleniu.

Zgodnie z art. 202 ust. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska w pozwoleniu
zintegrowanym okreslono wielkos¢ dopuszczalnej emisji gazow i pytdw do powietrza
w warunkach normalnego funkcjonowania instalaciji.

W punkcie 1.1.2. oraz punkcie 1.3.1.1.4. pozwolenia zintegrowanego zmienitem zapisy
dotyczgce konstrukcji hali sortowniczej, wyposazenia hali i sposobu odprowadzania
zanieczyszczeh do powietrza. W celu zagwarantowania optymalnej skutecznosci
redukcji substancji odorotwdrczych emitowanych z instalacji MBP, prowadzacy
instalacjie zamknagt istniejgce  biofiltry typu otwartego oraz wyposazyt
je w emitory. Kominy biofiltrow wyposazono w kréo¢ce pomiarowe umozliwiajgce
wykonanie pomiaréw emisji zgodnie z obowigzujgcymi w tym zakresie normami.

Zgodnie z punktem VII.2.3.1.1. pozwolenia od dnia 18 sierpnia 2022 .
w celu ograniczenia emisji do powietrza pytéw oraz metali zawartych w pyle, PCDD/F
i dioksynopodobnych PCB, z procesu mechanicznego przetwarzania odpadow,
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w tym przetwarzania odpadow kalorycznych gazy odlotowe z hali sortowniczej
uimowane bedg i odprowadzane poprzez system wentylacji mechanicznej
wyposazony w filtr tkaninowy o skutecznosci odpylania ok. 80% i kierowane na biofiltry
typu zamknietego B1 i B2 o skutecznosci redukcji zanieczyszczen na poziomie
ok. 90 % i wprowadzone do powietrza atmosferycznego emitorami EB1 oraz EB2.
Zgodnie z punktem VII.2.3.2. pozwolenia, w celu ograniczenia emisji
zorganizowanych pytu, zwigzkéw organicznych oraz zwigzkoéw zapachowych, w tym
H2S i NHs, do powietrza, z wezta do biologicznego przetwarzania odpadow (proces
stabilizacji tlenowej i kompostowania) gazy odlotowe ujmowane bedg i odprowadzane
na biofiltry typu zamknietego B1 i B2 o skutecznosci redukcji zanieczyszczen na
poziomie ok. 90 % wyposazone w dwa emitory ozn. EB1 i EB2 (filtr biologiczny
BAT 34 b).

W niniejszej decyzji okreslono warto$ci dopuszczalne emisji do powietrza
z biofiltra oraz z hali sortowniczej, z uwzglednieniem poziomoéw BAT-AELSs dla procesu
biologicznego przetwarzania odpaddw, mechaniczno-biologicznego przetwarzania
odpadow oraz dla procesu mechanicznego przetwarzania odpaddéw kalorycznych,
w odniesieniu do zorganizowanych emisji NHs, odorow, pytu i catkowitego LZO do
powietrza z biologicznego przetwarzania odpadow) BAT 8 i BAT 34 Konkluzji.
W punkcie VII.2.4. pozwolenia ustalono poziomy dopuszczalnej emisji substancji
zanieczyszczajgcych wprowadzanych do powietrza.
W tabeli nr 17 obowigzujgcej od 18 sierpnia 2022 r. ustalono, zgodnie
z wymogami konkluzji BAT w odniesieniu do przetwarzania odpadoéw, wnioskowane
dopuszczalne poziomy emisji pytu i catkowitego LZO z emitorow EB1, EB2
(. z procesu mechanicznego przetwarzania odpadéw (hala sortowni) oraz
dopuszczalne poziomy emisji pytu, amoniaku, odoréw i catkowitego LZO (tj. z procesu
biologicznego przetwarzania odpaddéw — proces biologicznego przetwarzania
w bioreaktorach).
W tabeli nr 18.1. obowigzujgcej od 18 sierpnia 2022 r. w emisji rocznej ujeto emisje
wszystkich zanieczyszczen wskazanych w konkluzjach BAT jako BAT- AELs
wprowadzanych do powietrza z emitorow EB1, EB2.
W punkcie VIII.2. pozwolenia zintegrowanego ustalono warunki wprowadzania gazéw
i pytdw do powietrza z procesu mechaniczno - biologicznego przetwarzania odpadoéw,
w tym w szczegolnosci charakterystyke emitorobw oraz zastosowanych
w instalacji urzgdzen ochrony powietrza.
W punkcie VIII.2.2. wskazano stosowane srodki techniczne ograniczajgce emisje do
powietrza z procesow przetwarzania tlenowego w bioreaktorach i procesu
mechanicznego przetwarzania odpadéw, w tym przetwarzania odpadéw kalorycznych.
W zwigzku ze zmiang sposobu odprowadzania zanieczyszczen z hali sortowniczej,
w niniejszej decyzji dokonano korekty zakresu i czestotliwosci monitoringu emisji do
powietrza zgodnie z zapisami Konkluzji BAT.
Zakres monitoringu emisji do powietrza prowadzony na terenie instalacji zostat
dostosowany do wymagan konkluzji BAT w zakresie emisji z procesu mechaniczno-
biologicznego przetwarzania odpadow oraz z przetwarzania odpadow kalorycznych.
tj. z hali sortowni odpadow i z biofiltra.
Zakres i czestotliwos¢ monitoringu emisji od dnia 18 sierpnia 2022 r. ustalono w tabeli
nr 26 decyzji. Stanowiska do pomiaru wielkosci emisji z instalacji usytuowane beda
na emitorach EB1 i EB2 (biofiltry typu zamknietego).
We wniosku wykazano, iz w zakresie poziomow emisji do powietrza (BAT-AELS)
instalacja bedzie spetnia¢ wszystkie wymogi Decyzji Komisji (UE) 2018/1147 z dnia

0S-1.7222.8.1.2022.RD Strona 83 z 110



10 sierpnia 2018r. ustanawiajgcej konkluzje dotyczgce najlepszych dostepnych
technik (BAT) w odniesieniu do przetwarzania odpadow.

Dokonano analizy wptywu zmian w instalacji pod katem wymagan ww. Konkluzji BAT,
w tym w szczegolnosci przeanalizowano zakres i sposob monitorowania wielkosci
emisji zanieczyszczen wprowadzanych do powietrza. Wykazano réwniez, Ze emisja
pytow i gazow wprowadzanych do powietrza ze wszystkich zrodet i emitorow Zaktadu
nie spowoduje przekroczen dopuszczalnych norm jako$ci powietrza poza granicami
terenu, do ktérego prowadzacy instalacje posiada tytut prawny. W szczegolnosci, ze
emisja z emitoréw instalacji nie spowoduje przekroczeh dopuszczalnych pozioméw
substancji w powietrzu, okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia
24 sierpnia 2012 r. w sprawie poziomow niektérych substancji w powietrzu
(Dz.U. 2012 poz. 1031) oraz w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia
2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu
(Dz.U. 2010 nr 16 poz. 87).

W punkcie VII.4. decyzji zezwolitem na zwiekszenie iloSci sciekow
dopuszczalnej do wprowadzania do obcych urzgdzen kanalizacyjnych. Stezenia
zanieczyszczen w Sciekach przemystowych wprowadzanych do urzgdzen
kanalizacyjnych ustalono w tabeli nr 19. Poziomy emisji substancji sg okreslone
rowniez w pozwoleniu wodnoprawnym oraz zgody oczyszczalni. Pozwolenie
zintegrowane nie zwalnia prowadzgcego instalacji z prowadzenia pomiaréw jakosci
Sciekdw wynikajgcych z innych decyzji.

W punkcie IX. pozwolenia zezwolitem na zwiekszenie zuzycia wody wodociggowe;j
i energii elektryczne na potrzeby instalacji.

W punkcie XVII.17. decyzji zobowigzatem prowadzgcego instalacje do
przeprowadzenia remontu nawierzchni placéw technologiczno — magazynowych
w terminie do dnia 31 grudnia 2022 r.

W zwigzku ze zwiekszeniem ilosci odpadow kierowanych do przetwarzania oraz
ilosci odpadow wytwarzanych, zatgczniki nr 1, nr 2, nr 3, nr 4, nr 6 do pozwolenia
otrzymaty nowe brzmienie.

Instalacja do mechaniczno — biologicznego przetwarzania odpadéw
komunalnych (MBP) oraz instalacja do mechanicznego przetwarzania odpadow
kalorycznych, zlokalizowane w Zaktadzie Zagospodarowania Odpadéw w Miynach od
dnia 18 sierpnia 2022 r. spetnia¢ bedg wszystkie wymagania decyzji wykonawczej
Komisji Europejskiej (UE) 2018/1147 z dnia 10 sierpnia 2018 r. ustanawiajgce;j
konkluzje dotyczgce najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do
przetwarzania odpadéw zgodnie z dyrektywg Parlamentu Europejskiego i Rady
2010/75/UE, opublikowanej w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej.

Rozwigzania wedtug konkluzji BAT | Spetnienie wymogéw BAT w instalacji

1. OGOLNE KONKLUZJE DOTYCZACE BAT

1.1. 0GOLNA EFEKTYWNOSC SRODOWISKOWA

BAT 1.
Aby poprawié¢ og6Ing efektywnosé Srodowiskowa, w ramach BAT nalezy zapewnia¢ wdrazanie i przestrzeganie systemu

zarzadzania Srodowiskowego zawierajgcego sobie wszystkie nastepujace cechy:
Rozwigzania wedtug konkluzji BAT Spetnienie wymogoéw BAT w instalacji
Bat. 1.1. Zaangazowanie kierownictwa, w tym kadry kierowniczej | Dziatania poprawiajgce ogblng efektywnosé
1. wyzszego szczebla. Srodowiskowqg: Zarzad Spoétki prowadzi
Bat. 1.2. OkreSlenie przez kierownictwo polityki ochrony | biezacy nadzor nad procesami
2. Srodowiska, ktéra obejmuje ciagte doskonalenie efektywnosci | technologicznymi, jak roéwniez wynikami
Srodowiskowej instalacji badan, dokonuje ocen i sprawozdan.
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Bat. 1.3. Planowanie i ustalanie niezbednych procedur, celow
i zadan w powigzaniu z planami finansowymi i inwestycjami

Bat. 1.4. Wdrozenie procedur ze szczegdlnym uwzglednieniem

- struktury i odpowiedzialnosci

- rekrutacji, szkolen, Swiadomosci i kompetenciji

- komunikacji

- zaangazowania pracownikéow

- dokumentacji

- wydajnej kontroli procesu

- programow obstugi technicznej

- gotowoSci na sytuacje awaryjne i reagowanie na nie

- zapewnienia zgodnoSci z przepisami dotyczacymi
Srodowiska

Bat. 1.5. Sprawdzanie efektywnosci i podejmowanie dziatan

korygujacych, ze szczegblnym uwzglednieniem:

- monitorowania i pomiaréw

- dziatan naprawczych i zapobiegawczych

- prowadzenia rejestrow

- niezaleznego (jezeli jest to mozliwe) audytu wewnetrznego
lub zewnetrznego w celu okreSlenia czy system zarzadzania
Srodowiskowego jest zgodny z zaplanowanymi ustaleniami
oraz czy jest wtasciwie wdrozony
i utrzymywany

W instalacji opracowano procedury zwigzane
ruchem technologicznym, jak réwniez
sposobem monitoringu prowadzonych
dziatan na kazdym szczeblu, tj; technologii,
przebiegu strumieni odpadéw, monitoringu
Srodowiska oraz monitoringu zuzywanych
nosnikéw energii i materiatow.

Zaktad posiada schemat struktury
organizacyjnej wraz z Zakresem
odpowiedzialnoSci stanowiskowej.
Zatrudnieni w instalacji MBP pracownicy
posiadajg stosowne szkolenia i uprawnienia,
zezwalajgce im na Swiadczenie pracy na
poszczegblnych stanowiskach. Instalacja
MBP posiada program konserwacji
stosowanych maszyn i urzadzen,
uwzgledniajacy terminy przeglagdoéw, napraw
i remontoéw. Procesy przetwarzania odpadow
prowadzone sg zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami prawa.

Dla instalacji MBP na biezaco wyznaczane sg
cele i zadania zwigzane z podejmowaniem
dziatann inwestycyjnych majacych na celu
zapewnienie eksploatacji instalacji
w nhajlepszym standardzie. Planowane sa
biezace konserwacje oraz wieksze
modernizacje z uwzglednieniem ustalenia
niezbednych procedur oraz finansowania.
Praca instalacji jest objeta monitoringiem
Srodowiskowym oraz monitoringiem
technologicznym.  Zakres, czestotliwosé
i sposob prowadzenia monitoringu
prowadzonych proceséw technologicznych
instalacji MBP okresSla punkt XIl. posiadanego
przez operatora instalacji pozwolenia
zintegrowanego. Zakres i sposéb
monitorowania Srodowiska okresla punkt XIlII.
posiadanego przez operatora instalacji
pozwolenia zintegrowanego. Przedstawiane
wyniki ~ monitoringowe  poddawane sa
analizie, majgcej na celu wprowadzenie
dziatah zapobiegawczych. Wszelkie dane
Srodowiskowe podlegajg archiwizacji.
Instalacja MBP prowadzona jest pod statym
nadzorem technologa w celu zapewnienia
statej kontroli parametrow prowadzenia
procesu i jego zgodnoSci z wymaganiami
formalnymi. Prowadzone sg rejestry, majace
na celu zobrazowanie sposobu prowadzenia
procesu, jak i zapewniajgce mozliwosé
szczegbtowej analizy.

Bat. 1.6. System zarzadzania Srodowiskowego

Przeglad systemu zarzadzania Srodowiskowego przeprowadzony
przez kadre kierowniczg wyzszego szczebla pod katem statej
przydatnosci systemu, jego prawidtowosci i skutecznosci.

Kadra kierownicza wyzszego szczebla
planuje i wustala niezbedne procedury,
nadzoruje wyniki pracy instalacji ze
szczegblnym uwzglednieniem: monitoringu i
pomiaréw oraz podejmuje dziatania zaradcze
i prewencyjne. Koniecznej jest wdrozenie
systemu zarzadzania Srodowiskowego, do
czego zobowigzatem Spotke w punkcie XVII.1.
pozwolenia.
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Bat. 1.7. Sledzenie rozwoju czystszych technologii

Kadra kierownicza instalacji MBP na biezaco
Sledzi i w miare mozliwosci wdraza postep
techniczny w dziedzinie gospodarowania
odpadami. Procesy przetwarzania odpadéw
prowadzone sg w zgodzie z obowigzujgcymi
przepisami prawa.

Bat. 1.8. Likwidacja instalacji

Uwzglednienie - na etapie projektowania nowego zespotu
urzadzen i przez caty okres jego eksploatacji - skutkéw dla
Srodowiska wynikajacych z likwidacji zespotu urzgdzen na etapie
projektowania nowej instalacji

Na etapie projektowania zespotu urzadzen
i przez caty okres jego eksploatacji
uwzgledniane sa skutki dla Srodowiska
wynikajgce z ewentualnej likwidacji zespotu
urzadzeh oraz podejmowane sg decyzje
i dziatania majace na cele minimalizacje
negatywnego oddziatywania na srodowisko.

Bat. 1.9.
poréwnawczej

Regularne stosowanie sektorowej analizy

Prowadzacy instalacje regularnie prowadzi
analizy porébwnawcze stuzgce identyfikacji
oraz ocenie gléwnych czynnikéw
wpltywajgcych na potrzebe i zasadnosé
prowadzenia dziatalnosci w danym sektorze
a takze spetnianie wymagan regionu
gospodarki odpadami. Ponadto,
na podstawie art. 216 ust. 1 pkt. 1) ustawy
Prawo ochrony Srodowiska Marszatek
Wojewodztwa Podkarpackiego przeprowadza
co 5 lat analize warunkéw obowigzujacego
pozwolenia zintegrowanego udzielonego
Spoice.

10.

Bat. 1.10. Zarzadzanie strumieniem odpadéw (> BAT 2)

Dla potrzeb sprawozdawczych, prowadzi sie
bilanse przetworzonych odpadéw w uktadzie
miesiecznym, kwartalnym, poétrocznym
i rocznym. W procedurze przyjecia odpadow
na teren instalacji upowazniony pracownik
podejmuje decyzje o skierowaniu strumienia
dostarczonych odpadéw w odpowiednie
miejsce wytadunku.

11.

Bat. 1.11. Wykaz strumieni Sciekéw i gazéw odlotowych
(=BAT 3)

Wykaz strumieni Sciekéw przedstawiono
w BAT 3.2. Wykaz strumieni gazéw
odlotowych przedstawiono w BAT 3.3.

W niniejszej decyzji zaktualizowano wykaz
strumieni Sciekbw w punkcie VII.5.1.
pozwolenia i gazéw odlotowych z instalacji
w punkcie VII.2.3. pozwolenia.

12.

Bat. 1.12. Plan zarzadzania pozostatosciami

Plan zarzadzania pozostatoSciami stanowi czeSé systemu

zarzadzania Srodowiskowego i zawiera zbiér Srodkéw majgcych

na celu:

=  zminimalizowanie powstawania pozostatoSci
w wyniku przetwarzania odpadow,

=  optymalizacje ponownego uzycia, regeneracji, recyklingu
lub odzyskiwania energii z pozostatosci

=  zapewnienie wlasciwego unieszkodliwiania pozostatosci
nienadajgcych sie do recyklingu i odzysku.

Analizowana instalacja posiada okreSlone
przepustowosci (moce przerobowe)
w odniesieniu do catej instalacji jak odrebnie
dla czesci mechanicznej i czeSci biologiczne;.
Instalacja posiada réwniez  okreSlone
poziomy odpaddéw wytwarzanych w wyniku
przetwarzania. W instalacji odzyskiwane sg
frakcje surowcowe - frakcje te przekazywane
sg do odzysku.

Frakcja biodegradowalna poddawana jest
unieszkodliwianiu, przy czym uzyskany odpad
moze zostaé poddawany  dodatkowo
procesowi odzysku (przesiewanie na sicie)
celem nadania mu cech i wtaSciwosci
umozliwiajacych wykorzystanie jako
materiatu w procesie rekultywacji
sktadowiska odpadoéw. Pozostatoscig
z przetwarzania odpadéw jest tzw. balast -
odpady nie dajgce sie odzyskaé surowcowo
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ani energetycznie a takze tzw. stabilizat tj.
zmineralizowana w procesie biologicznej
stabilizacji frakcja biodegradowalna
wydzielona na czeSci  mechanicznej.
PozostatoSci sa unieszkodliwianie poprzez
sktadowanie na skfadowisku odpadow -
na instalacji zlokalizowanej w bezposrednim
sgsiedztwie analizowanej instalacji MBP.

W  punkcie XVIL1. niniejszej decyzji
zobowigzano prowadzgcego instalacje do
opracowania systemu zarzadzania
Srodowiskowego  uwzgledniajacego plan
zarzadzania pozostatoSciami.

13.

Bat. 1.13. Plan zarzgdzania w przypadku awarii

Analizowana instalacja posiada opracowany
i wdrozony plan awaryjny instalacji MBP. Plan
ten stanowi zatacznik nr 5 do posiadanego
przez operatora instalacji pozwolenia
zintegrowanego. Ww. plan okresSla m. in.
sposob reagowania na awarie i ograniczenia
skutkdbw awarii oraz wymog informowania
0 jej wystgpieniu.

W zaktadzie znajduje sie dziennik pracy
instalacji, w ktérym wpisuje sie zdarzenia
odbiegajace od normalnych, takie jak awarie,
zdarzenia losowe, itp. W 2019 r. opracowany
zostat operat przeciwpozarowy obejmujgcy
instalacje MBP w m. Miyny.

14.

Bat. 1.14. Plan zarzgdzania odorami (= BAT 12)

W celu zapobiegania wystepowaniu emisji odoréw lub, jezeli jest

to niemozliwe, ich ograniczenia, w ramach BAT nalezy

opracowaé i wdrozyé plan zarzadzania odorami, stanowigcy

czeSé systemu zarzadzania Srodowiskowego (> BAT 1)

i obejmujacy wszystkie ponizsze elementy oraz dokonywaé jego

regularnych przegladéw:

- protokét zawierajgcy dziatania i harmonogram,

- protok6t monitorowania odoréw okreslony w BAT 10,

- protokot reagowania na stwierdzone przypadki wystapienia
odoréw, np. skargi,

- program zapobiegania wystepowaniu odoréw i ich
ograniczania, majgcy na celu okreslenie ich zrodet;
okresSlenie udziatu poszczegblinych zrodet oraz wdrozenie
Srodkéw zapobiegawczych lub ograniczajacych

Zastosowanie ogranicza sie do przypadkow, w ktorych oczekuje

sie, ze w obiektach wrazliwych odczuwana bedzie lub zostanie

uzasadniona dokuczliwo$¢ odorow.

Emisje odoréw mozna monitorowaé zgodnie z:

- normami EN (np. olfaktometria dynamiczna zgodnie
znorma EN 13725 w celu okreslenia stezenia odoru lub
normg EN 16841-1 lub -2 w celu okreSlenia ekspozycji na
odor),

- normami ISO, normami krajowymi lub innymi
miedzynarodowymi normami zapewniajgcymi uzyskanie
danych o réwnowaznej jakoSci naukowej w przypadku
stosowania alternatywnych metod, w przypadku ktérych
niedostepne sg normy EN (np. oszacowanie wptywu
odorow).

Czestotliwo$é monitorowania okresSla sie w planie zarzadzania

odorami (= BAT 12).

W  przypadku analizowanej instalacji,
stwierdzono zaistnienie skarg na
dokuczliwosé odoréw w obiektach
wrazliwych. Zrédto emisji odoréw z instalacji
MBP stanowi proces przetwarzania
zmieszanych odpadéw komunalnych oraz
biologicznego (tlenowego) przetwarzania
wydzielonej z opadéw komunalnych frakcji
ulegajgcej biodegradacji oraz proces
biologicznego przetwarzania odpadow
zielonych i odpadéw biodegradowalnych
selektywnie zebranych.

Prowadzacy instalacje opracowat Plan
zarzadzania odorami.

W punkcie XVII.1. pozwolenia zobowigzatem
prowadzacego instalacje do wdrozenia
opracowanego planu w terminie do dn. 17
sierpnia 2022 r. systemu zarzadzania
Srodowiskowego, uwzgledniajagcego m.in.
plan zarzadzania odorami spetniajgcego
wymogi BAT 10 12.

Zgodnie z warunkami obowigzujgcego
pozwolenia operator  instalacji MBP
przeprowadza badania oflaktometryczne,
sprawdzajgce skutecznos$é dziatania
biofiltrow na emitorach (EB1 i EB2),
z czestotliwoscia raz na dwa lata.

Jak ustalono w punkcie XIll.2. pozwolenia od
dnia 18 sierpnia 2022 r. badania te
prowadzone beda z Dbiofiltréw typu
zamknietego wyposazonych w  krécce
pomiarowe (ozn. EB1 i EB2) z czestotliwo$cig
raz na pét roku.
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W punkcie XVII.1. pozwolenia zobowigzatem
prowadzacego instalacje do opracowania
i wdrozenia systemu zarzadzania

15. | Bat. 1.15. Plan zarzadzania hatasem i wibracjami (= BAT 17) ) - L
Srodowiskowego obejmujgcego plan
zarzadzania hatasem i wibracjami w terminie
do dn. 17 sierpnia 2022 r. (> BAT 17).

BAT 2.

W celu poprawy ogélnej efektywnosci Srodowiskowej zespotu urzadzen w ramach BAT nalezy stosowaé wszystkie
ponizsze techniki.

Rozwigzania wedtug konkluzji BAT

Spetnienie wymogoéw BAT w instalacji

Bat 2.a) Opracowanie i wdrozenie procedur charakterystyki
odpadéw i procedur poprzedzajgcych ich odbiér

16.
17. | Bat 2.b) Opracowanie i wdrozenie procedur odbioru

Bat 2.c) Opracowanie i wdrozenie systemu Sledzenia oraz
18. wykazu odpadow

Bat 2.d) Opracowanie i wdrozenie systemu zarzgdzania
19 jakoscig odpadow z przetworzenia

Bat 2.e) Zapewnienie segregacji odpadow
20.

Bat 2.f) Zapewnienie zgodnosci odpadow przed zmieszaniem
21 lub sporzadzeniem mieszanki odpadow
22. | Bat 2.g) Sortowanie dostarczanych odpadéw statych

Weryfikacja dostarczanych do instalacji
odpadéw prowadzona jest dwuetapowo:
I - na wadze samochodowej, poprzez
weryfikacje dostawcy oraz deklarowanego
sktadu i iloSci odpadéw,
Il - po wytadunku odpadéw w miejscu ich
przyjecia do instalacji.
Przyjecie odpaddéw na teren instalacji odbywa
sie pod nadzorem pracownika
przeszkolonego w zakresie obowigzujgcych
procedur zakfadowych i przepiséw prawa.
Prowadzona jest kontrola odpadéw pod
katem jakosciowym (rodzaj asortymentu).
Pracownik odmawia przyjecia odpadow
niezgodnych z dokumentami wymaganymi
przy obrocie odpadami lub z posiadanym
pozwoleniem zintegrowanym.
Do przetwarzania na instalacji MBP
przyimowane sa tylko odpady wskazane
w posiadanym pozwoleniu zintegrowanym.
Gromadzone sg informacje o odpadach
dostarczonych do przetworzenia.
Ponadto, wdrozone procedury przewidujg
mozliwosé pobierania prébek
i charakterystyke odpadéw w celu uzyskania
wystarczajgcej wiedzy na temat sktadu
odpadéw. Procedury poprzedzajace odbiér
odpadéw uwzgledniajg réwniez ryzyko
pojawienia sie w strumieniu odpaddéw do
przetworzenia odpadéw niebezpiecznych.
Procedura odbioru ma na celu potwierdzenie
charakterystyki odpadéw okreSlonej na
etapie poprzedzajacym odbiér. Procedura ta
umozliwia okreSlenie elementéw, ktore
nalezy zweryfikowaé przy przybyciu odpadéw
do zakfadu, a takze kryteria odbioru i/lub
odmowy odbioru odpadow.
Instalacja MBP ma na celu rozdzielenie
strumienia zmieszanych odpadéw celem
wydzielenia odpadéw tych samych grup.
Przetwarzanie realizowane jest
w mechaniczno - recznej sortowni odpadow,
1j. na sicie bebnowym i linii sortownicze;j.
W analizowanej instalacji polega ono na:
- oddzielaniu na podstawie wielkoSci
metodg przesiewania na sicie,
- recznym oddzielaniu na podstawie
badania wzrokowego,
- oddzielaniu metali zelaznych, metali
niezelaznych lub wszystkich metali,
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- rozdrabnianiu odpadéw, celem produkcji
paliwa alternatywnego.

W wyniku sortowania wydzielone zostaja:

- surowce wtérne nadajagce sie do
wykorzystania materiatowo lub
energetycznie, kwalifikowane jako odpady
zgrup1912,1501; 16 01; 16 02; 16 06;

- pozostatos¢ po sortowaniu  frakcji
nadsitowej na linii sortowniczej o kodzie
19 12 12 kierowana do produkcji paliwa
alternatywnego lub do sktadowania na
sktadowisku odpaddéw (po spetnieniu
wymogow prawnych);

- frakcja podsitowa ex 19 12 12 (0- 80 mm)
kierowana do biologicznego
przetworzenia.

- Z pozostatoSci z procesu sortowania tj.
frakcji nadsitowej] o wifasciwosciach
kalorycznych (pozbawionej
wysegregowanych surowcéw wtérnych),
produkuje sie tzw. paliwo alternatywne
inne niz niebezpieczne o kodzie 19 12 10.

- Pozostatos¢ z frakcji nadsitowej o kodzie
ex 19 12 12 (frakcja niskoenergetyczna)
kierowana jest zgodnie z hierarchig
postepowania z odpadami do
sktadowania na sktadowisku odpadéw
(po spetnieniu dopuszczenia odpadoéw do
sktadowania).

Celem Sledzenia lokalizacji i iloSci odpaddw,
w zaktadzie funkcjonuje system S§ledzenia
oraz wykaz odpadéw. Wykaz ten zawiera
wszystkie informacje wygenerowane
w wyniku zastosowania procedur
poprzedzajgcych odbiér, magazynowania,
przetwarzania lub przekazywania odpadow
poza zaktad. Dla potrzeb sprawozdawczych,
prowadzi sie bilanse przetworzonych
odpadéw. Bilanse uwzgledniaja mase
odpadéw przyjetych, przetworzonych,
wytworzonych, jak réwniez przekazanych do
odzysku lub unieszkodliwienia.
Sortowanie dostarczanych odpadoéw statych
w instalacji MBP ma na celu zapobieganie
przedostawaniu sie niepozadanego
materiatu do kolejnych procesow
przetwarzania odpadéw. W analizowanej
instalacji polega ono na oddzielaniu na
podstawie wielkoSci metodg przesiewania,
recznym oddzielaniu na podstawie badania
wzrokowego (Bat 2.g Konkluzji).

BAT 3.

W celu tatwiejszego ograniczenia emisji do wody i powietrza w ramach BAT nalezy ustanowié¢ i prowadzi¢ wykaz
strumieni Sciekéw i gazéw odlotowych, jako czesci systemu zarzadzania Srodowiskowego, obejmujacego wszystkie

nastepujace elementy:

Rozwigzania wedtug konkluzji BAT

Spetnienie wymogéw BAT w instalacji

odpadéw, w tym:

Bat.3.1. Informacje dotyczace charakterystyki odpadéw, ktére
23. | majg zostaé przetworzone oraz proceséw przetwarzania

Zarzadzajacy instalacjg opracowat
uproszczone schematy sekwencji proceséw
pokazujgce pochodzenie emisji oraz opisy
technik zintegrowanych z procesem oraz
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a) uproszczone schematy sekwencji proceséw pokazujgce
pochodzenie emisji

b) opisy technik zintegrowanych z procesem oraz metod
oczyszczania Sciekow/ gazéw odlotowych
u zrédta, w tym ich skutecznosci

metod oczyszczania Sciekow/gazow
odlotowych u Zrodta, w tym ich skutecznosci.
Rodzaj odpadéw przetwarzanych w instalacji
jest wpisany w profil prowadzonej
dziatalnosci i okreSlony przepisami prawa
w zakresie gospodarki odpadami,
a charakterystyke odpadéw mozliwych do
przetworzenia w instalacji okreSlajg warunki
pozwolenia zintegrowanego.

Informacja o wszystkich dostarczanych
odpadach, po ich weryfikacji w chwili
przyjecia, jest przechowywana w zaktadzie w
postaci dokumentow stuzacych w obrocie
odpadami. System analizy prébek polega na
ocenie wzrokowej i odniesieniu wynikow
oceny do informacji zawartej w karcie
przekazania odpadoéw.

W  pozwoleniu zintegrowanym  zostaty
okreSlone Zrédta emisji Sciekbw oraz emisji
zanieczyszczeh do powietrza zwigzanych
Z eksploatacjg instalacji.

24.

Bat.3.2. Informacje na temat cech charakterystycznych
Sciekow, takie jak:
a) wartosci Srednie i zmiennosSé przeptywu, pH, temperatury
i konduktywnosci
b) Srednie stezenie i wartosci tadunkéw danych substanciji i
ich zmiennos¢ (np. ChZT/OWO, formy azotu, fosfor, metale,
sole, substancje priorytetowe/ mikrozanieczyszczenia)
c) dane dotyczace bioeliminacji (np. BZT, stosunek BZT do
ChZT, test Zahn-Wellensa, biologiczny potencjat
inhibicyjny (np. inhibicja osadu czynnego)

W  pozwoleniu zintegrowanym pkt. VIIL5.
ustalono strumienie Sciekow z instalacji MBP
i warunki ich odprowadzania:

Wykaz strumieni Sciekow:

- Scieki technologiczne z instalacji
stabilizacji tlenowej (bioreaktory) i z biofiltra
(MBP) odprowadzane do szczelnego,
bezodptywowego, podziemnego zbiornika
o0 pojemnosci V = 252 m3 (Zb. 3)
w sgsiedztwie biofiltra. Odcieki ze zbiornika
25,2 m3 przeptywajg przelewem do
zbiornika o poj. 200 m3. Scieki w miare
potrzeb recyrkulowane beda do zioza
stabilizowanych odpadoéw w bioreaktorach.

« Scieki z placu technologiczno -

magazynowego o powierzchni 13 366 m?2
ujmowane sg odwodnieniem liniowym
i odprowadzane do szczelnej studni
rewizyjnej  umieszczonej na  Srodku
odwodnienia liniowego, ustawionej na
kolektorze  kanalizacji technologicznej,
ktorym sa odprowadzane do 2 szczelnych
przeptywowych podziemnych zbiornikow
retencyjnych a nastepnie przelewem do
szczelnego, wylozonego geomembrang
ziemnego zbiornika otwartego retencyjnego
0 pojemnosci V =200 m3 (Zb. 2).

Brudne wody opadowe =z powierzchni
komunikacyjnych, powierzchni drég, placéw
postojowych, chodnikéw, powierzchni do
mycia pojazdéw i maszyn odprowadzane sg
poprzez 2 tapacze piasku, btota, ttuszczéw
i olejow oraz separator koalescencyjny
zintegrowany z osadnikiem PSK V Koala I
typ 10/2500 celem podczyszczenia do
przeptywowego podpoziomowego zbiornika
retencyjnego z funkcjg ppoz. o kubaturze
227,6 m3.
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* Wody opadowe z dachdéw hal, placow
manewrowych i drég wewnetrznych
kierowane sg poprzez separator
ropopochodnych wraz z osadnikiem
a nastepnie bezposrednio do zbiornika
p-poz. 0 poj. V =227,6 m3 (Zb.1).

Nadmiar Sciekéw pochodzgcych z terenu

instalacji mechaniczno-biologicznego

przetwarzania odpadéw komunalnych (MBP)
bedzie wywozony na oczyszczalnie Sciekow

(wywbz partiami), na podstawie zgody

wiasciciela urzadzen kanalizacyjnych na

przyjecie Sciekow przemystowych,

Zzawierajgcych substancje szczegblnie

szkodliwe dla Srodowiska wodnego

i pozwolenia wodno - prawnego.

lloS§¢ wywozonych Sciekéw jest ustalana na

podstawie pojemnosci beczkowozdw.

Prowadzony jest rejestr iloSci wywozonych

odciekow.

Prowadzony  jest monitoring stezen

zanieczyszczeh w Sciekach wprowadzanych

do urzadzen kanalizacyjnych (wywozonych na
oczyszczalnie. Zdiagnozowane zostaty cechy
charakterystyczne wytwarzanych Sciekoéw

(BAT 3.ii. Konkluzji). Zakres prowadzonego

monitoringu  zostanie dostosowany do

wymogdw Konkluzji BAT 7.

25.

Bat 3.3. Informacje na temat cech charakterystycznych

strumieni gazoéw odlotowych, takie jak:

— wartosci Srednie i zmiennos¢ przeptywu oraz temperatury

— Srednie stezenie i wartosci tadunkéw danych substancji i
ich zmiennos¢ (np. zwigzkéw organicznych, TZO, takich jak
PCB)

— palnosé, gorna i dolna granica palnosci, reaktywnosc¢

— obecnos¢ innych substancji mogacych wptywaé na uktad
oczyszczania gazu odlotowego lub bezpieczenstwo zespotu
urzgdzen (np. tlenu, azotu, pary wodnej, pytu).

Wykaz strumieni emisji do powietrza
zZ procesu mechaniczno - biologicznego
przetwarzania odpadow: oraz z procesu
mechanicznego przetwarzania odpadéw
kalorycznych.
* Emisja z hali sortowniczej - emisja

Z procesu sortowania odpadow:

Do dnia 17 sierpnia 2022 r. z wezta do
mechanicznego i recznego przetwarzania
odpadéw - wszystkich etapéw procesu
mechanicznego i recznego przetwarzania
odpadéw (miejsc roztadunku odpadow,
miejsc magazynowania odpadow
i sortowania) - gazy odlotowe ujmowane
beda i odprowadzane poprzez system
instalacji wentylacji mechanicznej
wyciggowej  dziatajacej na  zasadzie
podcisnienia na biofiltry typu zamknietego
wyposazone w krécce pomiarowe
(2 szt. emitory ozn. EB1 i EB2).
0Od dnia 18 sierpnia 2022 r. gazy odlotowe
ujmowane beda i odprowadzane poprzez
instalacje wentylacji mechanicznej (montaz
3 wentylatorow wywiewnych o wydajnosci ok
90 000 ms3/h) z zainstalowanym filtrem
tkaninowym na  biofiltry B1 i B2
o skutecznosci redukcji zanieczyszczen na
poziomie ok. 90 %, celem podczyszczenia
i kolejno emitorami EB1 oraz EB2
odprowadzane do powietrza
atmosferycznego.
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Emisja z procesu technologicznego
zachodzacego w bioreaktorach
(biostabilizacja tlenowa w procesie MBP
i kompostowanie odpadéw zielonych):

Powietrze procesowe wyciggane jest
z 12 bioreaktorow w spos6b wymuszony
uktadem wentylacyjnym ssgcym
wyciggowym i kierowane jest na biofiltry
stacjonarne B1 i B2 (2 szt.) wypetnione
zrebkami oraz korg oddzielnie dla kazdego
z blokéw bioreaktoréw (1 biofiltr na 6 szt.
bioreaktoréw) wyposazone w dwa emitory
ozn. EB1 i EB2. Biofiltry gwarantujg
oczyszczanie powietrza w min. 90%
skutecznosci redukcji substanciji
odorotwérczych do poziomu ponizej
1000 ou*/m3, przed odprowadzeniem do
atmosfery. Biofiltry zostaty
zhermetyzowane w sposOb umozliwiajacy
prowadzenie pomiaréw wielkoSci emisji
zgodnie z wymogiem BAT 8 Konkluzji.

BAT 4.

Aby ograniczy¢ ryzyko Srodowiskowe zwigzane z magazynowaniem odpadéw, w ramach BAT nalezy stosowaé wszystkie

ponizsze techniki

Rozwigzania wedtug konkluzji BAT

Spetnienie wymogow BAT w instalacji

26 wrazliwych, ciekow wodnych, itp.

Bat 4 a) Zoptymalizowane miejsce magazynowania
- miejsce magazynowania usytuowane jak najdalej od obiektow

- miejsce magazynowania usytuowane tak aby wyeliminowaé
wielokrotne przemieszczanie odpadow
Mozliwo$¢é ogblinego stosowania w nowych instalacjach.

charakterystyke odpadoéw (np.
27.
pojemnosSci magazynowania

odpadow.
Mozliwos¢é ogdlnego stosowania.

BAT 4 b) Odpowiednia pojemno$¢é magazynowania
- wyraznie ustalona i nie przekraczana maksymalna
pojemnos¢é magazynowa odpadow, wzigwszy pod uwage

w odniesieniu do ryzyka pozaru) i zdolnoSci przetwarzania
- ilos¢ przechowywanych odpadow jest regularnie
monitorowana pod katem maksymalnej dopuszczalnej

- wyraznie ustalony maksymalny czas sktadowania

28.

BAT 4 c) Bezpieczna obstuga miejsca magazynowania

29.

BAT 4 d) Wydzielony obszar
i postepowania z opakowanymi odpadami niebezpiecznymi

magazynowania

b. Zoptymalizowane miejsce magazynowania.

Miejsca magazynowania odpadow
kierowanych do przetwarzania
w poszczegblnych procesach oraz odpadow
wytwarzanych bedg jednoznacznie
wyznaczone, o odpowiedniej pojemnosci
magazynowania. Miejsca magazynowania
beda usytuowane mozliwie jak najdalej od
obiektow wrazliwych, ciekéw wodnych itp.
Miejsca magazynowania bedag usytuowane
w  sposOb  zapewniajacy  eliminacje
zbednych postepowan z odpadami na
terenie zaktadu (np. dwukrotne
przemieszczanie odpadéow).

. Odpowiednia pojemnosS¢ magazynowania:

Wyraznie ustalona i nie przekraczana
maksymalna pojemno$¢ magazynowa
odpadéw, uwzgledniajgca charakterystyke

odpadéw, o powierzchni i kubaturze
dostosowanej do mocy przerobowej
instalacji i przyjetej technologii. Ilosé

magazynowanych odpadow bedzie
regularnie  monitorowana pod katem
maksymalnej dopuszczalnej pojemnosci
magazynowania. WyraZnie ustalony
maksymalny czas magazynowania
odpadow. W niniejszej decyzji wyznaczono
pojemnosci magazynowe wszystkich miejsc
magazynowania odpadéw kierowanych do
przetwarzania.

Bezpieczna obstuga miejsca
magazynowania. Sprzet uzywany do
zatadunku, roztadunku i magazynowania
odpadow bedzie wyraznie
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udokumentowany i oznakowany.

d. Wydzielony obszar do magazynowania
i postepowania z opakowanymi odpadami
niebezpiecznymi. Na terenie zakfadu
istnieje  budynek Magazyn odpadéw
niebezpiecznych wydzielonych  ze
strumienia odpadéw kierowanych na
instalacje MBP oraz powstajgcych
w wyniku biezacej eksploatacji Zaktadu.

BAT 5.

Aby ograniczy¢ ryzyko Srodowiskowe zwigzane z postepowaniem i przemieszczaniem odpadow, BAT polega na

opracowaniu i wdrozeniu procedur postepowania i przemieszczania

Rozwigzania wedtug konkluzji BAT

Spetnienie wymogoéw BAT w instalacji

BAT 5. Procedury postepowania i przemieszczania majg na celu
zapewnienie bezpiecznego postepowania z odpadami
i przemieszczania ich w odpowiednie miejsce magazynowania
lub przetwarzania. Obejmujg one nastepujgce elementy:

- postepowaniem z odpadami i przemieszczaniem odpadéw
zajmuje sie kompetentny personel,

- postepowanie z odpadami i przemieszczanie odpadéw sg
nalezycie dokumentowane, zatwierdzane przed wykonaniem
i weryfikowane po wykonaniu,

- stosuje sie Srodki majace na celu zapobieganie, wykrywanie
i ograniczanie wyciekow,

- podczas mieszania lub fgczenia odpaddw (np. odsysanie
pylacych/sproszkowanych odpadéw) stosuje sie
eksploatacyjne i konstrukcyjne srodki ostroznosci.

Procedury postepowania z odpadami i ich przemieszczania
opieraja sie na ryzyku, wzigwszy pod uwage
prawdopodobienstwo awarii i incydentéw oraz ich skutki dla
Srodowiska.

30.

W analizowanej instalacji obowiazuja
procedury postepowania z odpadami i ich
przemieszczania majgce na celu
zapewnienie bezpieczenstwa podczas
postepowania

z odpadami tj. podczas ich odbioru, kontroli,
transportu, magazynowania, przetwarzania
itp. Miejsca magazynowania i przetwarzania
odpadéw majg szczelne podioze. Zaden
proces Zwigzany  z postepowaniem
z odpadami nie odbywa sie na terenie
biologicznie czynnym.

Ciag komunikacyjny od bramy gtéwnej do
miejsc dostarczenia odpadéw jest
uszczelniony.

Pracownicy zobligowani sg réwniez do oceny
standardéw pojazdéw dowozgcych odpady
na teren instalacji, szczegblnie pod katem ich

stanu technicznego i ryzyku wycieku
substancji zawierajgcych zwiazKi
ropopochodne.

1.2. MONITOROWANIE

BAT 6. Scieki do Srodowiska wodnego

Rozwigzania wedtug konkluzji BAT

Bat 6. W przypadku istotnych emisji do wody okreSlonych
w wykazie Sciekbw (> BAT 3), w ramach BAT nalezy
monitorowaé kluczowe parametry procesu (np. przeptyw
Sciekow, pH, temperature, konduktywnosé, BZT) w kluczowych
lokalizacjach (np. w miejscu doptywu do instalacji oczyszczania
wstepnego lub odptywu z tej instalacji, w miejscu doptywu do
instalacji oczyszczania kohcowego, w miejscu, w ktérym emisja
opuszcza instalacje).

31.

Scieki wytwarzane w zwiazku z eksploatacja
instalacji nie stanowig istotnych emisji do
wody. Scieki te sg czesciowo recyrkulowane
do procesow technologicznych.

Strumienie Sciekéw z instalacji sg uimowane
odrebnie w sposéb opisany w BAT 3.2.

Scieki przemystowe sg czeSciowo wywozone
na oczyszczalnie Sciekéw, na podstawie
zgody wiasciciela urzadzen kanalizacyjnych
i pozwolenia wodno - prawnego nha
wprowadzanie $ciekéw do obcych urzadzen
kanalizacyjnych.

llo§¢ wywozonych Sciekéw jest ustalana na
podstawie pojemnosci beczkowozdw.
Prowadzony jest rejestr iloSci wywozonych
odciekow.

Prowadzony jest monitoring jakosci Sciekow
przekazywanych beczkowozem na
oczyszczalnie Sciekéw (w miejscu, w ktérym
emisja opuszcza instalacje - zrzut partiami).
Obecnie prowadzone badania jakosci
odciekéw obejmuja stezenia BZTs, ChZTCr,
zawiesiny ogblnej, azotu amonowego,

0S-1.7222.8.1.2022.RD

Strona 93z 110




Rozwigzania wedtug konkluzji BAT |

Spetnienie wymogéw BAT w instalacji

chlorkéw, substancji ekstrahujgcych sie
eterem naftowym, fosfor ogbélny, Odczyn,
Temperatura. Pobér préb Sciekow
technologicznych do badan prowadzony jest
ze zbiornika odcieku z czestotliwoscig
1 raz na kwartat.

Od dnia 18 sierpnia 2022 r. zakres
monitoringu zanieczyszczei w Sciekach
zostanie dostosowany do wymogéw BAT 7
Konkluzji.

BAT 7. Monitoring emisji do wody

Bat 7. W ramach BAT nalezy monitorowaé¢ emisje do wody co
najmniej z podang ponizej czestotliwoscia i zgodnie z normami
EN. Jezeli normy EN sg niedostepne, w ramach BAT nalezy
stosowa¢ normy ISO, normy krajowe lub inne miedzynarodowe
normy zapewniajgce uzyskanie danych o réwnowaznej jakosci
naukowe;.

— ChZT ) - brak dostepnej normy EN - raz w miesigcu

— Arsen (As), Kadm (Cd), Chrom (Cr), MiedZ (Cu), Nikiel (Ni),
Otéw (Pb), Cynk (Zn) ® & - dostepne rézne normy np. EN I1SO
11885, EN ISO 17294-2, EN ISO 15586 - raz w miesigcu

— PFOA @) - brak dostepnej normy EN - raz na 6 miesiecy

— PFOS 4 - brak dostepnej normy EN - raz na 6 miesiecy

— Azot ogblny © - dostepne rézne normy EN (np. EN ISO 12260,
EN ISO 11905-1) - raz w miesigcu

— Rteé (Hg) @@ - dostepne ré6zne normy EN np. EN ISO 17852,
EN ISO 12846) raz w miesigcu

— OWO ®)©® - dostepne rozne normy EN (np. EN ISO 1484) -
raz w miesigcu,

— Fosfor ogblny © - dostepne rézne normy EN (np. EN ISO

Scieki wytwarzane w zwigzku z eksploatacjg
instalacji nie stanowig istotnych emisji do
wody. Nie wystepuje zrzut bezposredni do
zbiornika wodnego.

Wystepuje zrzut posredni partiami. Scieki sa
czeSciowo wywozone na oczyszczalnie
Sciekdbw na podstawie zgody wiasciciela
urzadzeh kanalizacyjnych i pozwolenia
wodno - prawnego na wprowadzanie Sciekow
do obcych urzadzen kanalizacyjnych.
Zgodnie z punktem XIll.1. pozwolenia
zintegrowanego prowadzony jest monitoring
iloSci i sktadu Sciekéw przemystowych
przekazywanych beczkowozem do
oczyszczalni Sciekéw. Obecnie pobér préb
Sciekdw  technologicznych do  badan
prowadzony jest ze zbiornika odcieku
z czestotliwoscig 1 raz na kwartat.

Zakres i czestotliwoS¢é prowadzonych badan
jakosci Sciekéw nie odpowiada zapisom
konkluzji BAT 7 i BAT 20.

32. 15681-1i-2,ENISO 6878, ENISO-11885) - razw miesigcu, | Od dnia 18 sierpnia 2022r. zakres
— Zawiesina ogdlna ©) - dostepne rézne normy EN (np. EN ISO | monitoringu zanieczyszczen w $§ciekach
872) - raz w miesigcu. zostanie dostosowany do wymogéw BAT 7
(1) Czestotliwo§¢ monitorowania mozna ograniczyé, jezeli | i BAT 20 (Tab. 6.2.) Konkluzji.
poziomy emisji okazujg sie wystarczajgco stabilne. W punkcie Xlll.1. pozwolenia ustalono zakres
(2 W przypadku zrzutu partiami, ktéry ma miejsce rzadziej niz | monitoringu sktadu Sciekow przemystowych
minimalna czestotliwo§é monitorowania, monitorowanie | przekazywanych do oczyszczalni Sciekow
przeprowadza sie raz dla kazdej partii. w od dnia 18 sierpnia 2022 r. zgodnie
3 Monitorowanie ma zastosowanie tylko wtedy, gdy dana | zwymogiem BAT 7 i BAT 20.
substancja zostata zidentyfikowana jako istotha w wykazie Arsen (As)
Sciekow, o ktorym mowa w BAT 3. Kadm (Cd)
4 W przypadku zrzutu posSredniego do zbiornika wodnego Chrom (Cn)
czestotliwoS§¢  monitorowania mozna  ograniczyé, jesli L
w oczyszczalni  SciekOw  nastepuje redukcja  danych Miedz (Cu) co ”?Jmf"e{)ﬁ)g?f) na
. P . miesigc
zanieczyszczen. Otéw (Pb)
® Monitoruje sie¢ OWO albo ChZT. Preferowanym warrantem jest Nikiel (Ni)
OWO, poniewaz jego monitorowanie nie wigze sie ze
’ - B Cynk (Zn)
stosowaniem bardzo toksycznych zwigzkow.
(6) Monitorowanie ma zastosowanie tylko w przypadku zrzutu Rte¢ (Hg)
bezposredniego do zbiornika wodnego. PFOA €0 najmniej 1 raz na 6
PFOS miesiecy? 2
BAT 8. EMISJE DO POWIETRZA - EMISJE ZORGANIZOWANE
Bat 8. W ramach BAT nalezy monitorowaé emisje zorganizowane w niniejsze] de.CyZJ,' .dokopan.o korekt_y
33. | do powietrza co najmniej z podang ponizej czestotliwoscig zakresu | czestotliwosci monitoringu emisji

i zgodnie z normami EN.

do powietrza zgodnie z zapisami Konkluzji
BAT. Zakres monitoringu emisji do powietrza

0S-1.7222.8.1.2022.RD

Strona 94 z 110




Rozwigzania wedtug konkluzji BAT |

Spetnienie wymogéw BAT w instalacji

Jezeli normy EN s3 niedostepne, w ramach BAT nalezy stosowacé
normy ISO, normy krajowe lub inne miedzynarodowe normy

zapewniajgce uzyskanie danych o réwnowaznej jakoSci
naukowej. Monitorowanie powigzane z BAT 34.
Tab. 6.7. Poziomy emisji powigzane z NDT (BAT-AEL)

w odniesieniu do zorganizowanych emisji NHs, odoréw, pytu
i catkowitego LZO do powietrza z biologicznego przetwarzania
odpaddw:

Substancja/ | Normy Proces Minimalna
parametr przetwarzania | czestotliwo$é
odpadow monitorowania
*)
Pyt EN 13284- | Mechaniczne | Raz na szesé
2-5 1 przetwarzanie | miesiecy
mg/Nm3 odpadoéw
Mechaniczno-
biologiczne
przetwarzanie
odpadow
H2S *4) Brak Biologiczne Raz na szesé
dostepnych | przetwarzanie | miesiecy
norm EN odpadoéw (4)
NHsz 4 Brak Biologiczne Raz na szesé
0,3-20 dostepnych | przetwarzanie | miesiecy
mg/Nm3 norm EN odpadoéw (4)
Stezenie EN 13725 | Biologiczne Raz na szesé
odoréw ) przetwarzanie | miesiecy
200 - odpadéow (5)
1000
oug/Nm3
Catkowite EN 12619 | Mechaniczno- | Raz na szesé
LZO biologiczne miesiecy
5-40 przetwarzanie
mg/Nm3 3) odpadéw
Catkowite Mechaniczne
LZO przetwarzanie
5-30 odpadéw
mg/Nm3 3) kalorycznych
BAT 31,
BAT 34

(1) CzestotliwoSci monitorowania mozna ograniczy¢, jezeli
poziomej emisji okazujg sie wystarczajgco stabilne.

(3 Monitorowanie ma zastosowanie tylko wtedy, gdy dana
substancja zostata zidentyfikowana jako istotna w strumieniu
gazébw odlotowych na podstawie wykazu, o ktérym mowa
w BAT 3.

(3) Zamiast stosowania normy EN1948-1, probki mozna réwniez
pobiera¢ zgodnie z normg CEN/TS 1948-5.

(4) Mozna zamiast tego monitorowa¢ stezenie odoréw.

(5) Zamiast monitorowania stezenia odoréw mozna monitorowaé
NHs i HoS.

prowadzony na terenie instalacji zostat
dostosowany do wymagan konkluzji BAT
w zakresie emisji z procesu mechaniczno -
biologicznego przetwarzania odpadéow, tj.
z hali sortowni odpadéw i z biofiltra) oraz
Z procesu mechanicznego przetwarzania
odpadéw kalorycznych ( z hali sortowni).
Zgodnie z wymogiem BAT 8 i 34 Konkluzji
ustalono monitoring emisji zanieczyszczen do
powietrza dla  procesu biologicznego
przetwarzania odpadéw i mechaniczno-
biologicznego przetwarzania odpadéw
(z biofiltra i z hali przetwarzania odpadoéw).
Monitoring emisji z hali sortowniczej:
Monitoring emisji z hali sortowniczej
i biofiltra:
Od dnia 18 sierpnia 2022 r. prowadzony
bedzie pomiar emisji pytu, amoniaku, odoréw
i catkowitego LZO w emitorach EB1 i EB2.
W punkcie XIIl.2. pozwolenia w nowej tabeli
nr 25 ustalono nowy zakres monitoringu od
dnia 18 sierpnia 2022r.
Pyt ogétem
Catkowite
LZO

€O najmniej raz

EB1 na 6 miesiecy

Amoniak

Odory
Pyt ogétem
Catkowite
LZO
Amoniak

Odory

€O najmniej raz
na 6 miesiecy

EB2

BAT 9. Emisje rozproszone zwigzkéw organicznych:

34.

Bat 9. W ramach BAT nalezy monitorowa¢ co najmniej raz w roku
emisje rozproszone zwigzkdéw organicznych do powietrza
powstajace w wyniku regeneracji zuzytych rozpuszczalnikéw,
dekontaminacji sprzetu zawierajgcego TZO przy uzyciu
rozpuszczalnikbw oraz fizyczno-chemicznego przetwarzania
rozpuszczalnikbw w celu uzyskania lepszych wtasciwosci
kalorycznych, stosujgc jedng z ponizszych technik lub ich

kombinacje:

Technika nie dotyczy analizowanej instalacji.
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- pomiar
- wskazniki emisji
- bilans masy.

BAT

10. W ramach BAT nalezy okresowo monitorowaé emisje odorow:

Zastosowanie ogranicza sie do przypadkow, w ktorych oczekuje sie, ze w obiektach wrazliwych odczuwana bedzie lub
zostanie uzasadniona dokuczliwo$é odoréw.

Bat 10. Protok6t monitorowania odoréw

Emisje odoréw mozna monitorowa¢ zgodnie z:

- normami EN (np. olfaktometria dynamiczna zgodnie z normg
EN 13725 w celu okreSlenia stezenia odoru lub normg EN
16841-1 lub -2 w celu okreslenia ekspozycji na odor),

- normami ISO, normami krajowymi lub innymi

Operator instalacji MBP przeprowadza
obecnie badania olfaktometryczne,
sprawdzajgce skuteczno$é dziatania biofiltra
na emitorach powierzchniowych (EB1 i EB2),
z czestotliwoscig raz na dwa lata. Badania te

miedzynarodowymi normami zapewniajgcymi uzyskanie wykonuje akredytowane laboratorium
35 edzy , ymi . . P Jq y y w zakresie analiz olfaktometrycznych
danych o rownowaznej jakosci naukowej w przypadku
. P wg normy PN-EN 13725 - Metoda
stosowania alternatywnych metod, w przypadku ktorych " : )
niedostenn normy EN (n ni ) doréw) olfaktometrii dynamicznej.
Cz Isioﬁiswirsiéen?gni’gnroz/ania gkrcésézlgcgwawlelgrﬁ)igvigé c<1)Iz(<)a\wni;a\ Od dnia 18 sierpnia 2022 r. badania
odgrami (SBAT 12) &wp a olfaktometryczne prowadzone bedg
’ w emitorach EB1 i EB2 z czestotliwoscig raz
na 6 miesiecy zgodnie z wymogiem BAT 8.
BAT 11. Monitoruje sie roczne zuzycie wody, energii i surowcow

Bat 11. W ramach BAT monitoruje sie roczne zuzycie wody,
energii i surowcow, a takze roczne wytwarzanie pozostatosci
i Sciekow, z czestotliwoscia co najmniej raz w roku.

W punkcie IX. pozwolenia. (tabela nr 22)
ustalono rodzaj i ilos¢ wykorzystywanej
energii, materiatéw, surowcow i paliw. Pomiar
zuzycia energii elektrycznej prowadzony jest
za pomoca licznika  zuzycia  energii
elektrycznej. Prowadzony jest pomiar czasu
pracy urzadzen instalacji MBP odpadow przy

(Monitorowanie obejmuje bezposrednie pomiary, obliczenia lub pomocy “C,kaow godzin  pracy sprzetu
36 . - . . R i urzadzen. Prowadzone sg Dbilanse
rejestracje, np. za pomocg odpowiednich licznikéw lub faktur. . -
. S . . . . przetworzonych i wytworzonych odpadéw
Monitorowanie jest prowadzone na najbardziej odpowiednim . . .
Lo L ) . | w uktadzie miesiecznym i rocznym.
poziomie (np. na poziomie procesu lub zakfadu/instalacji) o .o o
; ) S . L - Monitoring zuzycia wody kontroluje sie na
i uwzglednia wszelkie istotne zmiany w zaktadzie/instalacji.) . . e
podstawie odczytu wodomierza. lloS¢ wod
odciekowych jest monitorowana na
podstawie  pojemnosci  zbiornika oraz
beczkowozéw wywozacych Scieki na
oczyszczalnie Sciekow.
1.3.EMISJE DO POWIETRZA
BAT 12. Plan zarzadzania odorami
Bat 12. Plan zarzgdzania odorami . . y
. - . p s W  przypadku analizowanej instalacji,
W celu zapobiegania wystepowaniu emisji odoréw lub, jezeli jest . NS
. . . - . . | stwierdzono zaistnienie skarg na
to niemozliwe, ich ograniczenia, w ramach BAT nalezy Ny P .
P L ) . . dokuczliwos¢ odoréw w obiektach
opracowac i wdrozyC plan zarzadzania odorami, stanowigcy -
- T . wrazliwych.
czeSé systemu zarzadzania Srodowiskowego (= BAT 1) . .
) L . .. L. Prowadzacy instalacje opracowat Plan
i obejmujgcy wszystkie ponizsze elementy, oraz dokonywac jego ; .
D zarzgdzania odorami.
regularnych przegladow: . S .
b o . - W punkcie XVIL.1. niniejszej decyzji
37 a) protokot zawierajacy dziatania i harmonogram, . . .
2 . . . Z zobowigzatem  prowadzacego instalacje
b) protokot monitorowania odoréw okreSlony w BAT 10, ..
< . . . do wdrozenia opracowanego planu
c) protokot reagowania na stwierdzone przypadki - ) )
L p . w terminie do dn. 17 sierpnia 2022 r.
wystgpienia odoréw, np. skargi, : P .
) . . P systemu  zarzagdzania  Srodowiskowego,
d) program zapobiegania wystepowaniu odordw i ich . . .
. . - PSR uwzgledniajagcego m.in. plan zarzadzania
ograniczania, majacy na celu okresSlenie ich zrodet; .
P . . .2 " odorami.
okreSlenie udziatu poszczegdlnych zrodet oraz wdrozenie
Srodkéw zapobiegawczych lub ograniczajacych.
BAT 13. Zapobieganie odorom

38

Bat 13. W celu zapobiegania emisjom odoréw lub, jezeli jest to
niemozliwe, ich ograniczenia w ramach BAT nalezy stosowac
jedna z nastepujgcych technik lub ich kombinacje:

W celu zapobiegania emisjom odoréw lub ich
ograniczenia, zgodnie z wymogiem BAT 13
Konkluzji, stosowane bedg techniki:
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a.

minimalizowanie czasu magazynowania odpadow
wydzielajgcych odér w magazynach lub w zbiornikach,
pojemnikach), w szczegblnosci w warunkach beztlenowych.
stosowanie przetwarzania chemicznego -stosowanie
chemikalidow w celu niszczenia zwigzkéw zapachowych lub
ograniczenia ich powstawania (np. utlenianie lub
wytrgcanie siarkowodoru).

optymalizacja przetwarzania tlenowego - BAT 36.

W przypadku przetwarzania tlenowego odpaddw innych niz
odpady ptynne na bazie wody zob. BAT 36.

Mozliwosé ogblnego stosowania.

a. Minimalizowanie czasu magazynowania
odpadéw wydzielajacych odér na terenie
instalacji. W pierwszej kolejnoSci obrébce
poddawane sg odpady mogace ulec
przemianom biologicznym.

Czas magazynowania zmieszanych odpadéw
komunalnych przeznaczonych do
przetwarzania w instalacji MBP ograniczony
jest do niezbednego minimum (maksymalnie
2 dni). Frakcja podsitowa 0-80 wydzielona na
linii sortowniczej jest kierowana
bezposrednio do bioreaktorow. Przewiduje
sie jej magazynowanie wytgcznie w celu
zapetnienia bioreaktora. Odpady zielone
i inne bioodpady beda magazynowane
wytgcznie w celu zapetnienia bioreaktora.
Stabilizat po przesianiu na sicie o przeswicie
oczek 20 mm, po zwazeniu, kierowany bedzie
bezposrednio po wysianiu na sktadowisko
odpadéw. Odpady zielone i inne bioodpady
moga byé magazynowane na placu
magazynowym nr 1 wytgcznie w celu
przygotowania ich do procesu (rozdrobnienia)
i zapetnienia bioreaktora.

c. Optymalizacja przetwarzania tlenowego
(BAT 36).

W celu optymalizacji procesu przetwarzania
tlenowego prowadzona jest kontrola
parametrow procesu biologicznego
przetwarzania frakcji podsitowej o kodzie
19 12 12 0-80 mm w bioreaktorach, m.in.
czas prowadzenia procesu, temperatura oraz
zawartosé tlenu.

Przed zakoAczeniem procesu
kompostowania wsadu w bioreaktorach
zlecane sg laboratorium akredytowanemu
pobory préb odpadéw do przeprowadzenia
badan, pod katem spetnienia wymogu
parametrow stabilizatu.

BAT

14. Zapobiegania emisjom rozproszonym do powietrza

39

Bat 14. W celu zapobiegania emisjom rozproszonym do
powietrza,
i odoroéw, lub, jezeli jest to niemozliwe, ich ograniczenia,
w ramach BAT nalezy stosowaé odpowiednia kombinacje
ponizszych technik.

(W zaleznosci od ryzyka, jakie stwarzajg odpady pod wzgledem
emisji rozproszonych do powietrza, BAT 14d jest szczegblnie
istotna.)

a.

w szczegbdlnosci pytu, zwiazkébw organicznych

Minimalizowanie Zrodet
rozproszonych

- odpowiednia konstrukcja uktadu rurociggéw,

- ograniczenie wysokosci spadku materiatu,

- ograniczenie predkosci ruchu kotowego

- wykorzystanie barier wiatrowych
Mozliwos¢é ogblinego stosowania.
Dob6r i stosowanie sprzetu
integralnosci
Zapobieganie korozji -
budowlanych, oktadzin

liczby ewentualnych emisji

0 wysokim poziomie

odpowiedni dobdér materiatow

W celu zapobiegania emisjom
rozporoszonym do powietrza,
w szczegblnosci pytu, zwiazkéw organicznych
i odorow na terenie analizowanej instalacji
stosowane sg nastepujgce techniki:

a. Minimalizowanie liczby ewentualnych
Zrodet emisji rozproszonych

- Ograniczenie predkosci ruchu kotowego,
- Unikanie pracy silnikbw na biegu jatowym
- Logistyczna organizacja miejsc

magazynowania odpadéw
z uwzglednieniem ograniczania wysokosci
ewentualnego spadku.

- Szczelny system ujmowania powietrza

procesowego z bioreaktoréow do urzadzenia
0Czyszczajgcego powietrze poprocesowe
(biofiltry).

- Emitory powierzchniowe (biofiltry typu

otwartego) zostang zhermetyzowane
w terminie do dnia 17 sierpnia 2022 r.
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d. Ograniczenie rozprzestrzeniania, gromadzenie
i przetwarzanie emisji rozproszonych
- przechowywanie, obrébka i przetwarzanie odpadow
i materiatow, ktore mogg generowaé emisje rozproszone,
w zamknietych budynkach lub obudowanych urzadzeniach
(np. taSmach przeno$nikowych),

- utrzymywanie odpowiedniego

w obudowanych urzadzeniach lub budynkach,
- gromadzenie i kierowanie emisji do odpowiedniego
systemu redukcji emisji za pomocg systemu wyciggow
powietrznych lub system6éw zasysania powietrza
umieszczonych w poblizu Zrédet emis;ji.

Wykorzystanie obudowanych urzadzen lub budynkéw moze
by¢ ograniczone objetoscig odpadow.

e. Nawilzanie potencjalnych Zrodet rozproszonych emisji
pytéw (np. obszaréw ruchu kotowego i otwartych proceséw
obstugi) za pomoca wody lub mgly wodnej. Mozliwosé
o0gblnego stosowania.

f.  Obstuga techniczna
- zapewnienie dostepu do urzadzen, w ktérych moga
potencjalnie wystepowaé nieszczelnosci,

- regularne kontrolowanie  sprzetu
tj. kurtyny paskowe, drzwi szybkobiezne.
Mozliwosé ogblnego stosowania.

g. Czyszczenie terendw, na ktoérych przetwarzane
i magazynowane sg odpady - regularne czyszczenie catego
terenu (hale, obszary ruchu kotowego, magazyny itp.), tasSm
przenoSnikéw, sprzetu, pojemnikow.

h. Program wykrywania i eliminacji nieszczelnosci (LDAR)
(sekcja 6.2.).

ciSnienia

ochronnego,

W obecnie obowigzujgcym pozwoleniu nie
dopuszczono prowadzenia procesow
biologicznego przetwarzania odpadéw na
placach.

b. Dobdr i stosowanie sprzetu o wysokim
poziomie integralnosci.

C. Zapobieganie korozji poprzez
zastosowanie dobrych jakosciowo
materiatéw budowlanych.

d. Budynek hali sortowniczej zostanie

zhermetyzowany i wyposazony w urzadzenia

do odbioru powietrza odlotowego i jego

podczyszczania przed odprowadzeniem do
atmosfery (filtr tkaninowy).

- Magazynowanie i przetwarzanie
materiatéw, ktére mogg generowaé emisje
rozproszone w zamknietych
budynkach/obiektach: hala sortowni,
bioreaktory.

- Poza zamknietymi budynkami/obiektami
prowadzone sa tylko te procesy, dla
ktérych jest to uwarunkowane procesem
technologicznym (przesiewanie stabilizatu
na placu, przesiewane kompostu).

e. Odpady magazynowane w pryzmach na

placu moggace generowac emisje rozproszone

do powietrza, beda w razie potrzeby zraszane
wodg, w zaleznoSci od  warunkéw
atmosferycznych.

f. Biezgca obstuga techniczna instalacji -

regularne kontrolowanie sprzetu,

zapewnienie fatwego dostepu do urzadzen,

w ktérych moga potencjalnie wystepowaé

nieszczelnosci.

g. Regularne sprzatanie i czyszczenie catego

terenu, na ktérym przetwarzane sa odpady,

tasm przenosnikow, sprzetu, pojemnikow.

BAT

15.

40

Bat 15. W ramach BAT spalanie gazu w pochodni nalezy
stosowaé wylgcznie ze wzgleddw bezpieczenstwa lub
w przypadku warunkéw eksploatacyjnych odbiegajacych od
normalnych (np. przy rozruchu i wytgczaniu), wykorzystujac obie
ponizsze techniki:

a. wiasciwa konstrukcja zespotu urzadzen

b. zarzgdzanie zespotem urzadzen

Nie dotyczy analizowanej instalacji MBP.

BAT

16.

41

Bat 16. Aby ograniczy¢ emisje do powietrza pochodzace z
pochodni w przypadkach, w ktérych spalanie gazu
w pochodni jest nieuniknione, w ramach BAT nalezy stosowaé
obie ponizsze techniki:
a. prawidtowa konstrukcja urzadzen do spalania gazu w
pochodni
b. monitorowanie i rejestrowanie danych w ramach
zarzgdzania pochodniami

Nie dotyczy analizowanej instalacji MBP.

1.4.HALAS | WIBRACJ

BAT

17. Zapobieganie wystepowaniu emisji hatasu i wibracjom

42

Bat 17. W celu zapobiegania wystepowaniu emisji hatasu
i wibracjom lub, jezeli jest to niemozliwe, ich ograniczenia, w
ramach BAT nalezy opracowaé, wdrozy¢ i dokonywaé
regularnych przegladéw planu  zarzadzania hatasem

Posiadane przez operatora
pozwolenie zintegrowane
dopuszczalny poziom emisji
Srodowiska z instalacji,

instalacji
okresla
hatasu do
wyrazony
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i wibracjami w ramach systemu zarzgdzania Srodowiskowego (=

BAT 1), ktory obejmuje wszystkie nastepujgce elementy:

l. protokot zawierajgcy odpowiednie dziatania
i harmonogram;

. protokét monitorowania hatasu i wibracji

Il protokét reagowania na stwierdzone przypadki
wystgpienia hatasu i wibracji, np. skargi;

IV. program ograniczania hatasu i wibracji majgcy na celu
identyfikacje zrodet, pomiar lub oszacowanie narazenia
na hatas i wibracje.

wskaznikami LAeq D i LAeq N
w odniesieniu do terendw zabudowy
zagrodowej, zlokalizowane w odlegtoSci ok.
310,0 m w kierunku pétnocno - zachodnim od
instalacji, w zaleznosci od pory doby wynosit
bedzie:
= dla pory dziennej (w godzinach od 6% do
2200) - 55 dB (A)
= dla pory nocnej (w godzinach od 22%0 do
600)- 45 dB (A).
Czas pracy zrédet: pora dzienna i nocna.
Posiadane przez operatora instalacji
pozwolenie zintegrowane okreSla miejsca
(punkty) oraz czestotliwosé badan
monitoringowych.
W punkcie XVII.1. pozwolenia zobowigzatem
prowadzgcego instalacje do opracowania
i wdrozenia systemu zarzadzania
Srodowiskowego obejmujacego plan
zarzadzania hatasem i wibracjami w terminie
do dn. 17 sierpnia 2022 r.

BAT

18. Zapobieganie emisjom hatasu i wibracjom

43

Bat 18. W celu zapobiegania emisjom hatasu
i wibracjom, lub jezeli jest to niemozliwe, ich ograniczenia
w ramach BAT nalezy stosowaé jedng z nastepujacych technik
lub ich kombinacje:

1. Zapewnienie odpowiedniej odlegtosci miedzy zespotem
budynkéw i urzgdzen a odbiornikiem (poprzez
umieszczenie urzadzenia mozliwie jak najdalej od obiektu
wrazliwego). Moze nie mie¢ zastosowania do istniejgcych
zespotow urzadzen lub gospodarstw.

2. Srodki operacyjne obejmujace techniki:

— kontrola i konserwacja urzadzen,

—  w miare mozliwosci, zamykanie drzwi i okien,

— obstuga urzadzen poprzez doSwiadczony personel,

— unikanie przeprowadzania hatasliwej dziatalnosci
w nocy,

— zapewnienie ograniczenia emisji hatasu podczas
czynnos$ci zwigzanych z konserwacja, ruchem kotowym,
postepowaniem z odpadami
i przetwarzaniem odpadow.

Zastosowanie ogolne.

3. Urzadzenia o niskim poziomie emisji hatasu, tj.:

— Moze to obejmowac silniki napedu bezposredniego,
sprezarki, pompy i pochodnie.

Zastosowanie ogolne.

4. Urzadzenia do kontroli hatasu, tj.:

— reduktory hatasu;

— izolacja wibracji;

— obudowanie hatasliwych urzadzen;

— zastosowanie izolacji dzwiekoszczelnej budynkow.

Mozliwosé zastosowania moze by¢ ograniczona

ze wzgledu na brak miejsca.

4. Redukcja hatasu - rozchodzenie sie hatasu mozna
ograniczy¢, umieszczajac bariery miedzy zrédtami emisji
a ich odbiorcami.

Zastosowanie w przypadku istniejgcych zespotow urzadzen.
Umieszczenie barier moze by¢ ograniczone ze wzgl. na brak
miejsca.

Analizowana instalacja MBP zlokalizowana

jest w odlegtosci ok. 310,0 m w kierunku

pétnocno - zachodnim od zabudowy
zagrodowej.

W punkcie VIIL.3.8. pozwolenia wskazano

stosowane techniki zapobiegania emisjom

hatasu i wibracjom, lub jezeli jest to
niemozliwe, ich ograniczania:

— Urzadzenia technologiczne emitujgce
hatas utrzymywane bedg w dobrym stanie
technicznym.

— Sito  bebnowe wyposazone bedzie
w obudowe izolacyjng zmniejszajgca
poziom hatasu do Srodowiska.

— Urzadzenia emitujgce hatas pracowac
bedg od poniedziatku do piatku
w godzinach od 6.00 do 22.00,
z wyjgtkiem urzgdzen instalacji
biologicznego przetwarzania odpadow,
ktéra pracowaé bedzie w spos6b ciagly.

— Zabrania sie dostarczania i przyjmowania
odpadébw na teren instalacji poza
wyznaczonymi godzinami pracy instalacji.

— Proces sortowania, belowania oraz
rozdrabniania odpadéw bedzie
prowadzony wewnatrz hali.

— Przesiewacze mobilne wykorzystywane na
placu technologicznym (0 poziomie mocy
akustycznej pojedynczego urzadzenia
94 dB), pracowaé bedg wytgcznie w porze
dziennej, tj. w godzinach od 6.00 do
22.00.

— prowadzona jest regularna kontrola
i konserwacja urzgdzen; praca silnikow jest
ograniczona do niezbednego minimum.
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— Proces  przetwarzania odbywa @ sie
w  budynku posiadajgcym  izolacje
akustyczng.

1.5.EMISJE DO WODY

BAT

19. Optymalizacja zuzycia wody

44

Bat 19. Aby zoptymalizowaé zuzycie wody, zmniejszy¢ ilosé
wytwarzanych Sciekéw oraz zapobiec lub jezeli nie jest to
wykonalne, aby ograniczyé emisje do gleby
i wody, w ramach BAT nalezy stosowa¢ odpowiednig kombinacje
ponizszych technik:

a. Gospodarka wodna:

- plany oszczedzania wody,

- optymalizacje wykorzystania wody do czyszczenia
(na sucho, sterowanie uruchamianiem wszystkich urzadzen
myjacych),

- ograniczanie zuzycia wody do wytwarzania prézni np.
stosowanie pomp z pierscieniem cieczowym w przypadku cieczy
0 wysokiej temperaturze wrzenia).

Mozliwos¢ ogolnego stosowania.

b. Recyrkulacji wody:

Scieki zawraca sie do obiegu w obrebie zespotu urzadzen,
w razie potrzeby po oczyszczeniu.

Mozliwos$¢ ogoélnego stosowania.

c. Powierzchnia nieprzepuszczalna:

Nieprzepuszczalnos¢ dla cieczy na catej powierzchni obszaru
przetwarzania odpadéw (np. z miejsca odbioru odpaddw,
postepowania z nimi, ich magazynowania, przetwarzania
i wysytki).

Mozliwos¢ ogolnego stosowania.

d. Techniki ograniczania prawdopodobiefstwa przelewéw
i awarii zbiornikdw i pojemnikéw oraz ich wptywu:

e. Zadaszenie obszarbw magazynowania i przetwarzania
odpaddéw - aby zapobiec kontaktowi z wodg deszczowg, a tym
samym objetos¢ zanieczyszczajacych wéd opadowych.

f. Segregacja Sciekéw - kazdy rodzaj Sciekdéw zbiera sie
i traktuje osobno.

g. Odpowiednia infrastruktura odwadniajagca - obszar
przetwarzania .
h. Przepisy dotyczace projektowania i konserwacji

uniemozliwiajgce wykrycie i naprawe wyciekow - regularne
monitorowanie pod katem potencjalnych wyciekéw opiera sie
na ocenie ryzyka, a w trakcie potrzeby naprawia sie urzadzenia.
i. Odpowiednia pojemnos$¢ zbiornika buforowego Sciekow
powstatych w warunkach innych niz normalne warunki
eksploatacji.

Zrzut Sciekéw z tego zbiornika buforowego jest mozliwy tylko po
wdrozeniu  odpowiednich  Srodkéw (np. monitorowania,
przetwarzania, ponownego uzycia).

Mozliwos¢ ogdlnego zastosowania w nowych zespotach
urzadzen.

a. Gospodarka wodna:

— Plan oszczedzania wody oparty
schematach przeptywu i bilansach;

— Optymalizacje wykorzystania wody do
czyszczenia - czyszczenie posadzki hali
sortowni na sucho.

b. Recyrkulacja wody.

— Scieki technologiczne zawracane sg do
obiegu - sa recyrkulowane czesciowo do
procesu technologicznego.

C. Powierzchnia nieprzepuszczalna.

Wszystkie  powierzchnie  technologiczne

(posadzka w hali sortowni, posadzka

w bioreaktorach, place technologiczne,

powierzchnie manewrowe) zostaty wykonane

jako szczelne.

d. Pojemnosci zbiornikbw na Scieki sa

dobrane odpowiednio do stosowanej

technologii i mocy przerobowej instalacji.

Zbiorniki sg wykonane jako szczelne.

Regularne przeglady i prace konserwacyjne

zbiornikébw, pomp itp. majg na celu

zapobieganie awariom.

e. Zadaszenie obszarébw magazynowania

i przetwarzania odpaddw. Strefa przyjecia

odpadéw kierowanych do przetwarzania oraz

mechaniczne przetwarzanie odpadéw
odbywa sie w hali sortowni

(obszar zadaszony). Proces biologicznego

przetwarzania  odpadéw  odbywa  sie

w szczelnych, hermetycznych bioreaktorach.

W punkcie X1.19. pozwolenia zobowigzatem

prowadzacego instalacje do minimalizacji

iloSci odpaddéw magazynowanych na placach
nr 1 i nr 2, celem ograniczenia iloSci
powstajacych odciekow.

f. Segregacja Sciekdéw. Kazdy rodzaj sciekdéw

tj. Scieki socjalno-bytowe, Scieki

technologiczne, wody opadowo-roztopowe)
jest ujmowany w  osobny  system
kanalizacyjny.

Dla instalacji w Mtynach

rozdzielne systemy Sciekowe.

— Woda deszczowa z
rozprowadzana po
biologicznie czynnych.

— Scieki opadowe z placu manewrowego,
gdzie zlokalizowana jest kontenerowa
stacja paliw i z drég technologicznych bedg
ujmowane w system drenazu
i studzienek  kanalizacyjnych  oraz
kierowane beda do fapacza piasku, btota,
tluszczéw i olejow oraz separatora
substancji ropopochodnych. Nastepnie

na

zastosowano

dachow  jest
powierzchniach
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kierowane beda do otwartego zbiornika
0 pojemnosci 227,6 m3.

— Scieki z placu technologiczno -

magazynowego o powierzchni ok. 13 366
m2 bedg odprowadzane do szczelnego,
wytozonego geomembrang ziemnego
zbiornika retencyjnego o pojemnosci
V = 200,0 ms3. Plac zostat wykonany
ze spadkiem =~ 0,8 %, natomiast siec
kanalizacyjna ~ 1,7 %, w kierunku
potudniowym.  Diugo$é kanalizacji na
odcinku od studni zbiorczej do zbiornika
wynosi 230 m.
Scieki przemystowe mogg byé wywozone na
oczyszczalnie Sciekéw, na podstawie zgody
wiasciciela urzadzen kanalizacyjnych
i pozwolenia wodno - prawnego na
wprowadzanie Sciekéw do obcych urzgdzen
kanalizacyjnych.
g. Odpowiednia infrastruktura odwadniajgca.
Czes¢ biologiczna instalacji MBP tj.
bioreaktory oraz plac przesiewania
stabilizatu sa podtaczone do infrastruktury
odwadniajgcej (kanalizacja technologiczna).
h. Ocena ryzyka wyciekow do Srodowiska
opiera sie na regularnym monitorowaniu pod
katem potencjalnych wyciekéw, w razie
potrzeby urzadzenia (instalacje, zbiorniki)
bedag naprawiane.
i. Odpowiednia pojemnos$¢ zbiornikow.
Zbiorniki na Scieki wykonane w zwigzku
z eksploatacja instalacji zostaty
zaprojektowane i wykonane
z uwzglednieniem rezerwy pojemnosci.
Prowadzone jest regularne monitorowanie
urzagdzen do zbierania Sciekdow pod katem
potencjalnych awarii.
W pozwoleniu zawarto warunki umozliwiajgce
wykrycie i naprawe wyciekdw. Wszystkie
urzadzenia zwigzane z oczyszczaniem
i odprowadzaniem Sciekow bedag
utrzymywane we wiasciwym stanie
technicznym i prawidiowo eksploatowane
w oparciu o stosowne instrukcje. Urzgdzenia
poddawane beda biezgcej kontroli
pracownikéw (XV.5.p.z.). Raz w roku
wykonywana jest ocena droznosci systemu
zbierania Sciekéw technologicznych z placu
stabilizacji oraz ocena szczelnosci zbiornikow
do jego gromadzenia, celem niedopuszczenia
do zanieczyszczenia gleby, ziemi i wéd
gruntowych na terenie instalacji. Wyniki
prowadzonych kontroli przekazywane bedag
w terminie 30 dni od ich wykonania.

BAT 20.

45 | technik:
Oczyszczanie wstepne i pierwotne, np.
a. Wyréwnanie
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Bat 20. Aby ograniczy¢ emisje do wody, w ramach BAT nalezy
oczyszczaé wode, stosujgc odpowiednig kombinacje ponizszych

W instalacji stosowane jest usuwanie
substancji  statych oraz  oczyszczanie
wstepne. Zanieczyszczone wody opadowe
i roztopowe z utwardzonych powierzchni
chodnikéw, drog i placow komunikacji
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b. Neutralizacja
c. Oddzielenie fizyczne, np. kraty sita, piaskowniki,
separatory ttuszczéw, rozdzielenie faz oleju i wody lub
osadniki wstepne
Fizyczno-chemiczne przetwarzanie, np.
d. Adsorpcja
Destylacja/rektyfikacja
Stracanie
Utlenianie chemiczne
Redukcja chemiczna
Odparowanie
Wymiana jonowa
Odpedzanie
Przetwarzanie biologiczne, np.
I.  Proces osadu czynnego
m. Bioreaktor membranowy
Usuwanie azotu
n. Nitryfikacja/denitryfikacja, gdy przetwarzanie obejmuje
przetwarzanie biologiczne
Usuwanie substancji statych, np.
o. Koagulacja i flokulacja

e

p. Sedymentacja
g. Filtracja
r. Flotacja

Monitorowanie powigzane z BAT 20.
Tab. 6.2. Poziomy emisji powigzane z NDT (BAT -AELs)
w odniesieniu do zrzutéw posrednich do odbiornika wodnego:

Substancja / | BAT - AEL W2 | Normy Czestotliwosé
parametr
Arsen (As)® | 0,01-0,05 np. EN ISO Raz
mg/| 11885, ENISO | w miesiacu
Kadm (Cd)® | 0,01-0,05 17294-2,
mg/| EN ISO 15586
Chrom (Cr)® | 0,01-0,15
mg/|
MiedZ (Cu)® | 0,05 - 0,5
mg/|
Nikiel (Ni) ® | 0,05 - 0,5
mg/|
Otéw (Pb)® | 0,056 - 0,1
mg/|
Cynk(Zn)® | 0,1 - 1 mg/I
Rteé (Hg)® | 0,5 - 5 ug/I np. EN 1SO
17852, EN ISO
12846)

(1) Okresy usredniania sg okreslone w czesci Uwagi ogdlne.

(2 Wskazane poziomy emisji powigzane z NDT mogg nie mieé
zastosowania, gdy w oczyszczalni Sciekbw usuwa sie dane
zanieczyszczenia, o ile nie prowadzi to do wyzszego poziomu
zanieczyszczenia Srodowiska.

(3) Wskazane poziomy emisji powigzane z NDT majg zastosowanie tylko
wtedy, gdy dana substancja zostata zidentyfikowana jako istotna
w wykazie Sciekéw, o ktérym mowa w BAT 3.

wewnetrznej, z terenu wagi samochodowej,
brodzika dezynfekcyjnego oraz z myjni
maszyn i pojazdéw wykorzystywanych na
terenie instalacji sg zbierane odwodnieniem

liniowym i kierowane do dwéch fapaczy
piasku, btota, ttuszczéw i oleju oraz
separatora koalescencyjnego

zintegrowanego z osadnikiem PSK V Koala
typ 10/2500, skad sa odprowadzane do
podpoziomowego zbiornika na
podczyszczone wody opadowe z placow
i drég wewnetrznych, o kubaturze 227,6 m3.
Nadmiar Sciekbw moze byé wywozony
beczkowozem do oczyszczalni Sciekow,
na podstawie posiadanego pozwolenia
wodno-prawnego w tym zakresie.

Od dnia 18 sierpnia 2022 r. zakres
monitoringu zanieczyszczefi w Sciekach
zostanie dostosowany do wymogow BAT 7
i BAT 20 (Tab. 6.2.) Konkluzji.

W punkcie Xlll.1. pozwolenia ustalono zakres
monitoringu skfadu Sciekéw przemystowych
przekazywanych do oczyszczalni Sciekdw
od dnia 18 sierpnia 2022 r. zgodnie
z wymogiem BAT 7 i BAT 20.

Arsen (As)

Kadm (Cd)
Chrom (Cr)
Miedz (Cu)
Otéw (Pb)
Nikiel (Ni)
Cynk (Zn)
Rtec (Hg)

co najmniej 1 raz na
miesigch 23 4)

PFOA
PFOS

co najmniej 1 raz na 6
miesiecy ?

1.6. EMISJE POWSTAJACE W WYNIKU AWARII | INCYDENTOW

BAT 21.

46

Bat 21. Aby zapobiec skutkom awarii i incydentéw dla
Srodowiska lub je ograniczyé, w ramach BAT nalezy stosowaé
wszystkie ponizsze techniki w ramach planu zarzadzania
w przypadku awarii (= BAT 1):

a. Srodki ochrony

W zwigzku z eksploatacjg Zaktadu stosowane

sg Srodki ochrony takie jak:

a. Srodki ochrony.

- Teren zaktadu jest ogrodzony, wjazd na
teren Zaktadu odbywa sie przez brame
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b. Zarzadzanie emisjami powstajgcymi w wyniku
incydentow/awarii
c. System rejestracji i oceny incydentow/awarii

gléwng, przy bramie zlokalizowana jest
portiernia.
— Instalacja wyposazona jest w system

ochrony przeciwpozarowej obejmujgcy
sprzet do zapobiegania, wykrywania
i gaszenia pozaru.

b. Zarzadzanie emisjami powstajgcymi

w wyniku incydentow/awarii.

- Opracowano i wdrozono plan awaryjny
instalacji MBP (zat. nr 5 do pozwolenia
zintegrowanego).

- Prowadzony bedzie  staly nadzor
technologiczny nad praca instalacji MBP
oraz stanem technicznym wszystkich
urzadzeh zapewnienia wtasciwej ochrony
gleb, wod gruntowych i ziemi.

c. System rejestracji i oceny
incydentéw/awarii opiera sie na prowadzeniu
rejestrow awarii, zmian procedur oraz
wynikéw inspekcji a takze procedurach
identyfikacji, reagowania i uczenia sie na
podstawie  zaistniatych na instalacji
incydentow i awarii.

Analizowana instalacja posiada opracowany

i wdrozony plan awaryjny instalacji MBP. Plan

ten stanowi zatacznik nr 5 do posiadanego

przez operatora instalacji pozwolenia
zintegrowanego.

1.7. EFEKTYWNE WYKORZYSTANIE

MATERIALOW

BAT 22. (>BAT 2).

47

Bat 22. Aby zapewni¢ efektywne wykorzystanie materiatéw,
w ramach BAT nalezy zastepowaé materiaty odpadami.

(Odpady wykorzystuje sie zamiast innych materiatow do
przetwarzania odpadéw (np. do regulacji pH stosuje sie zasady
lub kwasy odpadowe, jako spoiwa uzywa sie popiotéw lotnych).)

= W czesSci mechanicznej instalacji MBP
prowadzony jest proces odzysku odpadéw.
Na linii sortowniczej wydzielane sa frakcje
surowcowe odpadéw, ktére nastepnie
przekazywane sq odbiorcom zewnetrznym
do recyklingu.

= Na linii sortowniczej wydzielana jest
réwniez frakcja wysokokaloryczna -
przekazywana do produkcji paliwa

alternatywnego.

= Ponadto, w wyniku przesiania na sicie
o przeswicie oczek 20 mm stabilizatu
powstatego w  wyniku  biologicznej
stabilizacji frakgcji biodegradowalnej
odpadéw komunalnych, uzyskiwany jest
odpad o kodzie 19 05 03 tj. kompost
nieodpowiadajgcy wymaganiom
(nie nadajacy sie do wykorzystania jak
naw6z. Odpad ten jest wykorzystywany do
odzysku - do rekultywacji sktadowiska
odpadoéw.

1.8.EFEKTYWNOSC ENERGETYCZNA

BAT 23.

48

Bat 23. Aby <zapewni¢ efektywne zuzycie
w ramach BAT nalezy stosowac¢ obie ponizsze techniki:
a. Plan racjonalizacji zuzycia energii
b. Rejestr bilansu energetycznego

energii,

Aby zapewni¢ efektywne zuzycie energii,
stosowane beda obie ponizsze techniki (BAT
23 Konkluzji):

a. Plan racjonalizacji zuzycia energii.

b. Rejestr bilansu energetycznego.
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Na terenie zaktadu podejmowane beda

dziatania zmierzajgce do zapewnienia

efektywnego wykorzystania energii:

- stosowanie energooszczednych urzadzen,

- zakup paliw o wyzszej wartoSci opatowej,

- efektywne wykorzystywanie i oszczedzanie
energii elektrycznej i paliw ptynnych,

- ograniczanie biegu jatowego maszyn
i urzgdzen elektrycznych,
- prawidtowy doboér mocy nowo

instalowanych urzadzen elektrycznych do
potrzeb zaktadu,
- prowadzenie kontroli zuzycia energii.
Prowadzony jest rejestr zuzycia energii
W Ujeciu miesiecznym i bilansie rocznym.

1.9. PONOWNE WYKORZYSTANIE OPAKOWAN

BAT 24.

Bat 24. Aby ograniczy¢
49

pozostatoSciami (= BAT 1).

iloS¢ odpaddéw wysytanych do
unieszkodliwiania, w ramach BAT nalezy zmaksymalizowaé
ponowne wykorzystanie opakowan w ramach planu zarzadzania

W gospodarowaniu odpadami nie sa
wykorzystywane opakowania. Wytworzone
odpady opakowaniowe sg badZ prasowane
w baloty, badZz tez przekazywane innym
posiadaczom luzem.

2. KONKLUZJE DOTYCZACE BAT W ODNIESIENIU DO MECHANICZNEGO PRZETWARZANIA ODPADOW
(O ile nie stwierdzono inaczej, konkluzje dotyczgce BAT przedstawione w sekcji 2 majg zastosowanie do
mechanicznego przetwarzania odpadow, gdy nie jest ono potaczone z przetwarzaniem biologicznym, a dodatkowo do

ogolnych konkluzji dotyczacych BAT w sekgcji 1)

2.1. OGOLNE KONKLUZJE DOTYCZACE BAT W ODNIESIENIU DO MECHANICZNEGO PRZETWARZANIA ODPADOW

EMISJA DO POWIETRZA - z procesu mechanicznego przetwarzania odpadéw:

Bat 25. Aby ograniczyé emisje do powietrza pytéw oraz metali
zawartych w pyle, PCDD/Fi dioksynopodobnych PCB,
w ramach BAT nalezy stosowaé BAT 14d oraz jedng
Z ponizszych technik lub ich kombinacje

a. Cyklon

b. Filtr tkaninowy

c. Oczyszczanie na mokro

d. Witrysk wody do strzepiarki
BAT 25. Tab. 6.3.
Poziomy emisji powigzane z najlepszymi dostepnymi
technikami (BAT-AEL) w odniesieniu do zorganizowanych
emisji pytow do powietrza z mechanicznego przetwarzania

odpadéw
Parametr Jednostka (BAT-AEL)
Pyt mg/Nm3 2-5 (1)

(1) Jezeli nie ma mozliwosci zastosowania filtra tkaninowego,
gorna granica zakresu wynosi 10 mg/Nms3.

Aby ograniczy¢ emisje do powietrza pytow oraz
metali zawartych w pyle, PCDD/Fi
dioksynopodobnych PCB, gazy odlotowe
ujmowane beda i odprowadzane poprzez
wentylacje mechaniczng (3 wentylatory
wywiewne) wyposazong w filtr tkaninowy
0 skutecznosSci odpylania min. 80% nastepnie
kierowane na biofiltry B1 i B2 o skutecznosci
redukcji  zanieczyszczeh  organicznych  na
poziomie 90 % i wprowadzane do powietrza
atmosferycznego emitorami EB1 oraz EB2.

¢ Od dnia 18 sierpnia 2022 r. prowadzony bedzie
pomiar emisji pytu, amoniaku, catkowitego LZO
i odorbw na emitorach EB1 oraz EB2
z czestotliwoScig co najmniej raz na 6 miesiecy.

3. KONKLUZJE DOTYCZACE BAT W ODNIESIENIU DO MECHANICZNEGO PRZETWARZANIA ODPADOW KALORYCZNYCH

BAT 31.

BAT 31. Aby ograniczy¢ emisje zwigzk6éw organicznych do powietrza, w
ramach BAT nalezy stosowaé BAT 14 d oraz jedng z ponizszych technik

lub ich kombinacje.

Adsorpcja

Filtr biologiczny
Utlenianie termiczne
Oczyszczanie na mokro

PoNPE

Aby ograniczy¢ emisje Zwigzkoéw
organicznych do powietrza gazy odlotowe
ujmowane beda i odprowadzane poprzez
wentylacje mechaniczng wyposazong w filtr
tkaninowy

o skutecznoSci odpylania min. 80%
nastepnie kierowane na biofiltry B1 i B2
o skutecznosci redukcji zanieczyszczen
organicznych na poziomie 90 %
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BAT 31 Tab. 6.5. Poziomy emisji powigzane z NDT
(BAT - AEL) w odniesieniu do zorganizowanych emisji catkowitego LZO
do powietrza z mechanicznego przetwarzania odpadéw kalorycznych:

Parametr Jednostka BAT-AEL
Catkowite LZO mg/Nm3 10 - 30 (49)

(40) Wskazany poziom emisji powiazany z NDT (BAT - AEL) ma
zastosowanie wytacznie w przypadku gdy zwigzki organiczne
zostaly zidentyfikowane w strumieniu gazéw odlotowych na
podstawie wykazu,o0 ktérym mowa w BAT 3.
Minimalna czestotliwo§é monitorowania Raz na 6 miesiecy
Monitorowanie powigzane w: BAT 8

i wprowadzane do powietrza
atmosferycznego emitorami EB1 oraz EB2.

Dla procesu mechanicznego przetwarzania
odpadéw palnych prowadzonego w hali
technologicznej ustalono poziom emisji
zgodny z BAT AEL, tj. na poziomie 20 mg/Nm3

e 0d 18.08.2022 r. prowadzony bedzie
pomiar emisji pytu, amoniaku, catkowitego
LZO oraz odoréw w emitorach EB1 i EB2
z czestotliwoscig okresSlong w konkluzjach
BAT, tj. co najmniej raz na 6 miesiecy.

4. KONKLUZJE TYCZACE BAT W ODNIESIENIU DO BIOLOGICZNEGO PRZETWARZANIA ODPADOW

OGOLNE KONKLUZJE DOTYCZACE BAT W ODNIESIENIU DO BIOLOGICZNEGO PRZETWARZANIA ODPADOW

4.1.1. OGOLNA EFEKTYWNOSC SRODOWISKOWA

BAT 33.

Bat 33. Aby ograniczy¢é emisje odoréw oraz poprawi¢ ogoing
efektywnosé srodowiskowa, w ramach BAT nalezy dokonywaé

52 selekcji odpadéw dostarczonych do przetworzenia.

Do instalacji przyjmowane sa wytacznie te
grupy odpadéw, co do ktérych istnieje
pewnoS¢ o mozliwosci ich obrébki, jak
réwniez pozbycia sie wytworzonych odpadoéw.
Masa dostarczanych odpadéw uwzglednia
moce magazynowe, przerobowe i wysytkowe
instalacji. Procedury przyjecia odpadow
wynikajg gtownie z ich  charakteru
i pochodzenia. W zaleznosci od tego, odpady
sg kierowane do réznych proceséw ich
obrobki. W pierwszej kolejnosci obrébce
poddawane sg odpady mogagce ulec
przemianom biologicznym. Na teren zaktadu
przyimowane sg odpady biodegradowalne
odorotwércze - dopuszcza sie ich
magazynowania tylko celem przygotowania
odpadéw do  procesu przetwarzania
w bioreaktorach.

4.1.1. EMISJE DO POWIETRZA

BAT 34. Emisje zorganizowane pytu, zwiazkéw organicznych, zwigzkéw zapachowych, H2S, NHs,
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Bat 34. Aby ograniczyé emisje zorganizowane pytu, zwigzkow
organicznych oraz zwiagzkéw zapachowych, w tym H2S i NH3,
do powietrza, w ramach BAT nalezy stosowac jedng z ponizszych | Stosowany bedzie filtr biologiczny celem

d. Utlenianie termiczne- celem ograniczenia LZO
e. Oczyszczanie na mokro - ptuczka zasadowa lub kwasna 1000 ou*/m3, przed odprowadzeniem

technik lub ich kombinacje: ograniczenia amoniaku, LZO, H2S i odoréw.
a. Adsorpcja np. na weglu aktywnym celem ograniczenia Powietrze poprocesowe oczyszczane jest
rteci, LZO, H2S i odoréw, w ztozu biologicznym biofiltrow, poprzez
b. Filtr biologiczny celem ograniczenia amoniaku, LZO, H2S | zachodzace w nim biologiczne procesy
i odoréw utleniania i redukcji. Biofiltr gwarantuje
c. Filtr tkaninowy celem ograniczenia pytéw, stosowane przy | OCzyszczanie  powietrza  poprocesowego
MBP - zob. sekcja 6.1. w min. 90%. Skutecznosci redukcji substancji

odorotwérczych  do  poziomu  ponizej

- celem ograniczenia pytéw, LZO, kwasnych lub do atmosfery.
alkalicznych zwigzkow Aby ograniczy¢ emisje Zwigzkow
Tab. 6.7. organicznych oraz zwigzkéw zapachowych,

Poziomy emisji powigzane z najlepszymi dostepnymi technikami | | w tym H2S i NH3, do powietrza gazy odlotowe
(BAT-AEL) w odniesieniu do zorganizowanych emisji NH3, odoréw, ujmowane beda i odprowadzane poprzez
pytu i catkowitego LZO do powietrza z biologicznego przetwarzania wentylacje mechaniczng wyposazona w filtr

odpadow: tkaninowy o skutecznoici odpylania min.
Parametr Jednostka [3AT—A_EL Proces przet\fvarzania 80% nastepnie kierowane na biofiltry B1 i B2
(Srednia z odpadow o skutecznoSci redukcji zanieczyszczen
okresu . — o
pobierania prganlcznych na poziomie 90. %
probek) i wprowadzane do powietrza
NH3 (1) @) | mg/Nm3 0,3-20 Wszystkie rodzaje atmosferycznego emitorami EB1 oraz EB2.
Stezenie oug/Nm3 200 - biologicznego Dla procesu mechanicznego przetwarzania
odoréw (1) 1000 przetwarzania odpadow odpadéw palnych prowadzonego w hali
A technologicznej ustalono poziom emisji
Pyt mg/Nm3 2-5 Mechaniczno- zgodny z BAT AEL, tj. na poziomie 20 mg/Nm3
Catkowite | mg/Nm3 5-400 biologiczne
LZ0 przetwarzanie odpadow 0d 18.08.2022 r. prowadzony bedzie pomiar
emisji pytu, amoniaku, catkowitego LZO oraz

termiczne.

(1) Zastosowanie ma poziom emisji powiazany z najlepszymi
dostepnymi technikami dla NHs albo poziom emisji powigzany
z najlepszymi dostepnymi technikami dla stezenia odoréw.

(2) Wskazany poziom emisji powigzany z najlepszymi dostepnymi
technikami nie ma zastosowania do przetwarzania odpadow
sktadajacych sie gtownie z obornika.

() Dolna granice zakresu mozna osiggnaé, stosujac utlenianie

odorbw w emitorach EB1 i EB2
z czestotliwoscig okreslong w konkluzjach
BAT, tj. co najmniej raz na 6 miesiecy.

4.1.2. EMISJE DO WODY | ZUZYCIE WODY

BAT 35.

54

Mozliwos¢ ogblnego stosowania.

Bat 35. Aby ograniczyé wytwarzanie Sciekéw oraz zuzycie |a. Segregacja Sciekow-
wody, w ramach BAT nalezy stosowaé wszystkie wymienione | Dla instalacji w Mtynach zastosowano
powyzej techniki:

rozdzielne systemy Sciekowe.

a. Segregacja Sciekdw- odcieki sptywajace z pryzm kompostu — Woda deszczowa z dachéw jest
oddziela sie od sptywéw powierzchniowych wod opadowych rozprowadzana po powierzchniach
(zob. BAT 19 f) Mozliwos¢ ogblnego stosowania w zespotach biologicznie czynnych.
nowych. Mozliwos¢ ogbdlinego stosowania w istniejgcych — Scieki opadowe z placu manewrowego,
zespotach urzadzen w ramach ograniczen zwiazanych gdzie zlokalizowana jest kontenerowa
z uktadami obiegu wody. stacja paliw i z drog technologicznych beda

b. Recyrkulacja wody - recyrkulacja Sciekéw procesowych lub ujmowane w system drenazu
wykorzystanie jak najwiekszej ilosci innych Sciekéw. Stopien i studzienek  kanalizacyjnych  oraz
recyrkulacji jest uwarunkowany bilansem wodnym zespotu kierowane bedg do tapacza piasku, btota,
urzadzen, zawartoScig zanieczyszczen lub charakterystyka tluszczédw i olejow oraz separatora
Sciekéw. Mozliwos¢ ogbinego stosowania. substancji ropopochodnych. Nastepnie

c. Ograniczenie powstawania odciekow do minimum - kierowane beda do otwartego zbiornika
optymalizacja zawartosci wilgoci w odpadach w celu 0 pojemnosci 227,6 m3.
ograniczenia powstawania odciekéw do minimum. — Scieki z placu technologiczno -

magazynowego o powierzchni 13 366 m?2
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odprowadzane sg do  szczelnego,
wytozonego geomembrang ziemnego
zbiornika otwartego retencyjnego
0 pojemnosci V =200 m3 (Zb. 2).

— Scieki technologiczne z bioreaktorow

i z biofiltra (MBP) odprowadzane do
szczelnego, zbiornika o pojemnosci
V = 25,2 m3 (Zb. 3) a nastepnie przelewem
do zbiornika o poj. 200 m3. Scieki w miare
potrzeb recyrkulowane beda do zioza
stabilizowanych odpaddéw
w bioreaktorach.
b. Recyrkulacja wody - recyrkulacja Sciekoéw
procesowych do procesu technologicznego -
nawilzanie wsadu w bioreaktorach.
c. Ograniczenie powstawania odciekéw do
minimum poprzez optymalizacje zawartosci
wilgoci w odpadach w celu ograniczenia
powstawania odciekéw do minimum.

5.1.

KONKLUZJE DOTYCZACE BAT W ODNIESIENIU DO TLENOWEGO PRZETWARZANIA ODPADOW

5.1.1. 0GOLNA EFEKTYWNOSC SRODOWISKOWA

BAT 36.

Bat 36. Aby ograniczy¢ emisje do powietrza oraz poprawic
ogblng efektywno$é Srodowiskowa, w ramach BAT nalezy
monitorowaé lub kontrolowa¢ kluczowe parametry odpadéw
i procesow, w tym:
- cech charakterystycznych odpadéw dostarczonych do

przetworzenia (np. stosunku C do N, wielko$ci czgstek),

Optymalizacja przetwarzania tlenowego.
Prowadzony jest biezacy = monitoring
technologiczny parametrow procesow
tlenowego przetwarzania odpadoéw, zgodnie

z  warunkami pkt.  XIl. pozwolenia
zintegrowanego.

Procesy napowietrzania odpadow
w bioreaktorach sg regulowane wytgcznikami
czasowymi,  zatgczajacymi  wentylatory,

5 | . temperatury i wilgotnoSci w ré6znych punktach pryzmy, gggi%;?x::gr;Lz:misa%(zlsgit())lougvivozz%wlzdwnliiggz
- napowietrzenia pryzmy (np. czestotliwosci przerzucania stabilizowanych  odpadow. W  ramach
pryzmy, stezenia O2 lub CO2 w pryzmie, temperatury monitorowania : kontroli procesu
strumigni povx_/ietrza w przypadku wymuszonego przetwarzania frakcji podsitowe;
napOW|et|:za?n|a), L . w bioreaktorach, sg rejestrowane
- porowatosci, wysokosci i szerokosci pryzmy. i archiwizowane nastepujace dane:
—temperatura i wilgotnosé wzgledna ztoza
stabilizowanych odpadéw przy uzyciu
termometréw i przenoSnego higrometra.
3.1.1. EMISJE ODOROW ORAZ EMISJE ROZPROSZONE DO POWIETRZA
BAT 37. Emisje rozproszone pytéw, odoréw i bioaerozoli do powietrza

0S-1.7222.8.1.2022.RD

Strona 107 z 110




Rozwigzania wedtug konkluzji BAT |

Spetnienie wymogéw BAT w instalacji

Bat 37. Aby ograniczyé emisje rozproszone pytow, odoréw |b. Przystosowanie dziatanh do warunkow
i bioaerozoli do powietrza z etapdéw przetwarzania na otwartej meteorologicznych:
przestrzeni, w ramach BAT nalezy stosowac jedna z ponizszych [Caty proces mechaniczno - biologicznego
technik lub obie te techniki: przetwarzania odpadéw prowadzony jest
Zastosowanie przykryé z pétprzepuszczalnych membran: \w hali sortowniczej oraz w bioreaktorach.
Aktywne pryzmy kompostu pokrywa sie potprzepuszczalnymi |Dopuszczono magazynowanie  odpadow
membranami. Mozliwo$¢ ogbinego stosowania. kierowanych do przetwarzania bioreaktorach
b. Przystosowanie dziatan do warunkéw meteorologicznych: na placu w pryzmach wylgcznie w celu
Obejmuje to takie techniki jak: przygotowania odpadow do procesu
Uwzglednianie warunkéw meteorologicznych i prognoz | zgromadzenia ilosci odpowiedniej do
podczas podejmowania Znaczacych proceséw [zatadunku bioreaktora.
technologicznych na otwartej przestrzeni np. unikanie | Postepowanie z odpadami magazynowanymi
56 tworzenia lub przerzucania pryzm, przesiewania lub | na placu winno uwzglednia¢ warunki
rozdrabniania w przypadku niekorzystnych warunkéw | meteorologiczne - np. unikanie tworzenia
meteorologicznych pod wgl. dyspersji emisji (np. gdy predkos¢ | i/lub przerzucania pryzm i przesiewania
wiatru jest zbyt niska lub zbyt wysoka lub wiatr wieje w | stabilizatu w przypadku niekorzystnych
kierunku obiektow wrazliwych. warunkoéw meteorologicznych pod wzgledem
Uktadanie pryzm w taki sposob, aby jak najmniejsza | dyspersji emisji (np. gdy predkos¢ wiatru jest
powierzchnia masy kompostowanej byta wystawiona na | zbyt niska, zbyt wysoka Ilub wiatr wieje
podmuchy wiatru z kierunkow przewazajacych | w kierunku obiektéw wrazliwych.
w celu ograniczenia  rozpraszania  zanieczyszczen | W punkcie XI.19. pozwolenia zobowigzatem
z powierzchni pryzmy. Pryzmy najlepiej jest umieszczaé | prowadzgcego instalacje do minimalizacji
w najnizej potozonych miejscach w obrebie ogdlnego uktadu | iloSci odpadéw magazynowanych na placach
terenu obiektu. nr 1 i nr 2, celem ograniczenia iloSci
powstajacych odciekow.
3.4. KONKLUZJE DOTYCZACE BAT W ODNIESIENIU DO MECHANICZNO-BIOLOGICZNEGO
PRZETWARZANIA ODPADOW
3.4.1. EMISJE DO POWIETRZA
BAT 39.
Bat 39. Aby ograniczy¢ emisje do powietrza, w ramach BAT
nalezy stosowac obie ponizsze techniki:
a. Segregacja strumieni gazéw odlotowych - rozdzielenie
catkowitego strumienia gazéw odlotowych na strumienie
gazow odlotowych o wysokiej zawartosci substancji Wdrozona  zostata  hermetyzacja hali
zanieczyszczajacych i strumienie gazéw odlotowych sortowniczej i wyposazenie jej w urzadzenia
o0 niskiej zawartosci substancji zanieczyszczajacych, jak ochrony powietrza.
okresSlono w wykazie, o ktorym mowa w BAT 3. Wdrozono segregacje strumieni gazéw
b. Recyrkulacja gazéw odlotowych - Recyrkulacja gazéw odlotowych.
odlotowych o niskiej zawartosci substanc;ji W analizowanej instalacji stosowana jest
57 zanieczyszczajacych w procesie biologicznym, po ktérym technika recyrkulacji gazéw odlotowych.
nastepuje oczyszczanie gazéw odlotowych dostosowane do | Powietrze  procesowe jest  mieszane
stezenia substancji zanieczyszczajgcych (zob. BAT 34). Z powietrzem ,Swiezym” w  procesie
Wykorzystanie gazéw odlotowych w procesie biologicznym moze | napowietrzania stabilizowanego
byé ograniczone przez temperature gazéw odlotowych lub | w  bioreaktorach  materiatu.  Powietrze

zawartosé substancji zanieczyszczajgcych.

Konieczne moze byé skroplenie pary wodnej

zawartej

w gazach odlotowych przed ich ponownym uzyciem.

Mozliwosé ogdlnego stosowania w nowych zespotach urzgdzen.
MozliwoSé ogblnego stosowania w istniejgcych zespotach
urzgdzen w ramach ograniczen zwigzanych z uktadem obiegbéw
powietrza.

poprocesowe z bioreaktoréw oczyszczane
jest w biofiltrze.
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Instalacja do mechaniczno - biologicznego przetwarzania odpadow
komunalnych (MBP) oraz instalacja do mechanicznego przetwarzania odpadow
kalorycznych, zlokalizowane w Zaktadzie Zagospodarowania Odpadow w Miynach od
dnia 18 sierpnia 2022 r. spetnia¢ bedg wszystkie wymagania decyzji wykonawczej
Komisji Europejskiej (UE) 2018/1147 z dnia 10 sierpnia 2018 r. ustanawiajgcej
konkluzje dotyczgce najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do
przetwarzania odpadéw zgodnie z dyrektywg Parlamentu Europejskiego i Rady
2010/75/UE, opublikowanej w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej.

Wprowadzone zmiany nie bedg powodowaé zwiekszonego oddziatywania
instalacji na srodowisko. Zachowane zostang rowniez standardy jakosci srodowiska.
Wykonane obliczenia emisji substancji do powietrza wykazaty, ze planowane
zwiekszenie wydajnosci nie spowoduje przekroczen wartosci odniesienia dla
wszystkich emitowanych zanieczyszczen.

Na podstawie przeprowadzonej analizy emisji hatasu do srodowiska przewiduje sie,
ze przy najblizszej zabudowie mieszkaniowej spetnione bedg wymagania na
dopuszczalne poziomy dzwieku A w srodowisku okreslone w rozporzgdzeniu Ministra
Srodowiska w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu w $rodowisku.
Whnioskowane zwiekszenie mocy catkowitej Zaktadu Zagospodarowania Odpadéw
Przedsiebiorstwa Ustug Komunalnych EMPOL Sp. z 0.0., w m. Mlyny w oparciu o juz
wybudowang i istniejgcg infrastrukture budowlano - technologiczng zaktadu
w  Miynach, zapewni prawidtowe zagospodarowanie niesegregowanych
(zmieszanych) odpadéw komunalnych w regionie.

Whnioskowane przez Spotke zmiany obowigzujgcego  pozwolenia
zintegrowanego stanowig istotng zmiane w rozumieniu art. 3 pkt. 7 ustawy Prawo
ochrony srodowiska. Zmiany decyzji dokonano w trybie art. 163 Kpa, w zwigzku
z art. 192 ustawy Prawo ochrony $rodowiska. Zgodnie z art. 163 ustawy Kodeks
postepowania administracyjnego organ administracji publicznej moze uchyli¢ lub
zmieni¢ decyzje, na mocy ktorej strona nabyta prawo, takze w innych przypadkach
oraz na innych zasadach (...), o ile przewidujg to przepisy szczegdlne. Tego rodzaju
przepisem szczegdlnym jest art. 192 ustawy Prawo ochrony srodowiska okreslajgcy
zasady zmiany pozwolenia zintegrowanego.

Zgodnie z art. 10 § 1 Kpa organ zapewnit stronie czynny udziat w kazdym
stadium postepowania a przed wydaniem decyzji umozliwit wypowiedzenie sie
co do zebranych materiatow.

Bioragc powyzsze pod uwage orzektem jak w osnowie.

Pouczenie

1. Od niniejszej decyzji przystuguje stronie prawo wniesienia odwotania
do Ministra Klimatu i Srodowiska za posrednictwem Marszatka Wojewddztwa
Podkarpackiego w terminie 14 dni od dnia doreczenia decyzji. Odwotanie nalezy
sktada¢ w dwdch egzemplarzach.

2. Zgodnie z art. 127a ustawy Kodeks postepowania administracyjnego w trakcie biegu
terminu do wniesienia odwotania strona moze, w formie odwiadczenia doreczonego
do Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego, zrzec sie prawa do wniesienia
odwotania od wydanej decyzji. Z dniem doreczenia do organu administracji publicznej
oswiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwofania przez ostatnig ze stron
postepowania, niniejsza decyzja staje sie ostateczna i prawomocna.
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DYREKTOR DEPARTAMENTU
OCHRONY SRODOWISKA

Zalacznik nr1

Maksymalne ilosci poszczegolnych rodzajéw odpadéw
dopuszczonych do wytworzenia w ciggu roku

w zwigzku eksploatacja instalacji MBP (zm).

Zatacznik nr 2

Podstawowy sktad chemiczny i wiasciwosci odpadow
przewidzianych do wytworzenia w zwigzku eksploatacjg
instalacji MBP (zm).

Zalacznik nr 3

Sposoby gospodarowania odpadami wytwarzanymi

w zwigzku z eksploatacjg instalacji MBP (zm.)

Zalacznik nr 4

Sposoby i miejsca magazynowania odpadoéw wytwarzanych
w zwigzku z eksploatacjg instalacji MBP (zm).

Zatacznik nr 6

Maksymalna masa poszczegdlnych rodzajow odpadoéw

i maksymalna tgczna masa wszystkich rodzajow odpadow,
ktére mogg by¢ magazynowane w okresie roku,
maksymalna masa odpadow, ktére moge by¢ magazynowane
w tym samym czasie. Najwieksza masa odpadow, ktére mogtyby
by¢ magazynowane w tym samym czasie w miejscu
magazynowania odpadow, wynikajgcej z wymiardw miejsca
magazynowania odpadow [Mg] (zm).

Zalacznik nr 10

Procedura oceny zakonczenia procesu biostabilizacji

w procesie przetwarzania biologicznego odpadu

o kodzie ex 19 12 12 (0-80 mm)

i wytwarzania odpadu o kodzie 19 05 99.

Otrzymuja:
1. Petnomocnik PUK EMPOL Sp. z o.0.

37-451 Tylmanowa, os. Rzeka 133

2.ala

3. OS.l.

Do wiadomosci:

1. Podkarpacki Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska (e-puap)
ul. Langiewicza 26, 35-101 Rzeszéw

2. Urzad Gminy Radymno (e-puap)

3. Minister Klimatu i Srodowiska (e-puap)
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